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ANWENDUNGSHINWEISE

Die in diesem Katalog gemachten Angaben
werden nach bestem Wissen und Gewissen ver-
offentlicht.

Ein konkreter Anwendungsfall wurde nicht zu
Grunde gelegt. Der Anwender des Katalogs hat
die Angaben an die konkreten Verhdlinisse sei-
ner Bauvorhaben anzupassen.

Der verantwortliche Tageswerkplaner wird nicht
von seinen Pflichten im Sinne der Landesbau-
ordnungen zur Erstellung einer proffahigen stati-
schen Berechnung entbunden!

Aus der Anwendung kdnnen keine Ersatzanspro-
che abgeleitet werden.

Wir behalten uns vor, Programm- und Konstruk-
fionsnderungen bei technischem Fortschritt
vorzunehmen.

Wir Ubernehmen keine Haftung fUr die gemach-
ten Angaben.
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Der HE Profilcenter - Katalog informiert Sie umfassend Gber uns,
unsere Leistungen und Uber unsere Vorteile.
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EIN BLICK ZURUCK UND EIN BLICK NACH VORN

»Mit der Grindung von HE Profilcenter habe ich
mir einen Traum erfullt. Mit 49 wagte ich den
Schritt in die Selbststandigkeit mit meinem Sohn
llker und drei weiteren Mitarbeitern. Auch mein
Sohn Burak entschloss sich bald mich bei mei-
nem Vorhaben zu unterstUtzen.

Heute schaue ich auf mein Unternehmen und
kann die Entwicklung kaum glauben.

lch habe einen festen und verlasslichen Mitar-
beiterstamm sowie ein positives und motiviertes
Arbeitsklima. Dass ich einmal ein so groBartiges
Team leiten wirde, das zu uns steht, habe ich
mir nie erfrdumt. Das FleiB und Optimismus der
SchlUssel zum Erfolgt sind, kann ich jetzt aus eige-
ner Erfahrung bestatigen.

Es ist nicht nur der Erfolg, der mir die Freude an
meinem Unternehmen bereitet, sondern auch
das sehr gute Verhdltnis zu der Belegschaft und
der SpaB an der Arbeit. Ob ich selbst nochmal
an der Kantbank aushelfe oder Zeichnungen
fUr neuartige Profile anfertige, es ist das Herzblut
fOr meine Arbeit, was mich antreibt, egal in wel-
chem Aufgabengebiet.

Der gemeinschaftliche anhaltende Erfolg gibt
uns Mut fur die Zukunft und stérkt das Vertrauen
in mein Team die Firma noch 50 Jahre weiterzu-
fOhren, daran glaube ich fest.

lch erinnere mich zu gerne an den Tag, an dem
ich mich entschlossen habe, das Abenteuer
Selbstst@ndigkeit zu beginnen.”

Halis Erdem

PROFILCENTER




HE-ERFOLG AUF GANZER LINIE

v.l. Halis und liker Erdem leiten die HE Profilcenter GmbH gemeinsam
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WIR SIND IHR
PROFILCENTER

Die HE Profilcenter GmbH steht neben dem ho-
hen Standard bei der Fertigung von Kantprofilen
fUr die Bereiche Dach und Wand, fUr Transpa-
renz, Ehrlichkeit, Flexibilitdt und Qualitat.

Wir als familiengefUhrtes Unternehmen leben
und arbeiten nach festen Grundsatzen, die die
Sdulen unseres Erfolgs sind.

Wir glauben an Chancen und an ein freundli-
ches Miteinander.

Wir verstehen uns als ein Team, welches gemein-
sam auf Ubereinstimmende Ziele hinarbeitet, um
lIhnen den verl@sslichsten Service, die kompe-
tenteste Beratung sowie die bestmdgliche Qua-
litadt bieten zu kénnen.

Eine direkte, flexible und schnelle Abwicklung
kombiniert mit qualitativ hochwertig gefertigten
Kantprofilen, einer prozessoptimierten und ma-
terialschonenden Fertigung sowie einer fachge-
rechten Beratung —

dafur steht HE und Halis Erdem personlich.

WIR SIND IHR SPEZIALIST FUR METALL-
PROFILE IM INDUSTRIEHALLENBAU.

WIR GARANTIEREN:

BESTMOGLICHE QUALITAT.
FACHKUNDIGE BERATUNG.
QUALIFIZIERTE MITARBEITERPRAZISION,
ERFAHRUNG UND MARKTGERECHTE
PREISE.

PROFILCENTER

Am 05.11.2012 wurde die HE Profilcenter GmbH
gegrundet und verzeichnet seitdem ein konti-
nuierliches Wachstum.

Im ersten Geschdaftsjahr verarbeitete HE 500 Ton-
nen Material. Heute verarbeiten wir Gber 6000
Tonnen.

In unserem modernen CNC-gesteuerten Ma-
schinenpark fertigen wir wirtschaftlich optimierte
Stahl- und Leichtbauprofile — flexibel, nachhaltig
und individuell an lhre Bauvorhaben angepasst.



WIR SIND HE -
WIR SIND EIN STARKER PARTNER

Dank unserem familiGren Verhdltnis innerhalb
unseres Teams sowie der kurzen Wege zwischen
den Abteilungen gelingt uns ein erfolgreiches
Zusammenspiel zwischen Herstellung, Konstrukti-
on und Statik.

Dadurch kénnen wir unsere Starken gezielt
einsetzen, um lhre Winsche direkt, flexibel und
schnell umzusetzen.

v.l. Kaltrina Morina [Finanzbuchhaltung], Dania Sophie
Hassel [Assistenz der Geschdftsfihrung]

y
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Uwe Hassel [Einkauf]

-

Mehdin Karic [Technik]

Mit diesem Katalog méchten wir Ihnen einen
detaillierten Gesamteindruck Uber unser Leis-
tungsspektrum geben.

Von A wie Angebot bis Z wie Zuschnitt - wir sind
fUr Sie da und freuen uns auf gemeinsame
Projekte.

HERSTELLUNG

d)
v.l. Burak Erdem, Daniel Stein, Katharina Berger, Halis Erdem,
llker Erdem [TEAM Verkauf]

.
v.l. Ali Erdem [Instandhaltung], Michael Helmes [Pro-
duktionsleitung], Kaltrim Dukaj [Produktionssteuerung],
Joachim SaBmannshausen [Arbeitsvorbereitung]

L
v.l. M. Sc. David Koch [Statik],
Claus Machon [Konstruktion]

STATIK = KONSTRUKTION




WAS WIR KONNEN

Unsere HE Produktpalette umfasst jegliche
Kantprofile fUr die Bereiche Dach und Wand
samt Zubehorteilen. Der Fokus unserer Pro-
duktvorstellung liegt auf Dachpfetten und
Wandriegeln. Dazu werden technische Daten,
Querschnittswerte  und Tragfdhigkeitstabellen
angegeben, wobei die Profilgeometrie der Pfet-
ten und Riegel an die vorherrschenden Gege-
benheiten der Werkzeuge angepasst wurde.

Nachfolgend erhalten Sie ein Uberblick Uber un-

sere Fertigungsmaoglichkeiten sowie unsere Pro-
dukte.

PROFILCENTER

Mit den vorhandenen Anlagen in unserem
CNC-gesteuerten Maschinenpark kdnnen alle
Verarbeitungsschritte wie Abléngen, Schnei-
den, Stanzen, Nibbeln, Lochen, Ausklinken, Ab-
kanten, SchweiBen, Schleifen und Verpacken
durchgefUhrt werden.




UNSERE GESCHULTEN MITARBEITER
ACHTEN AUF EINE PROFESSIONELLE,
PRAZISE UND FACHGERECHTE

PRODUKTION DER KANTPROFILE.

UNSERE PRODUKTPALETTE UMFASST:

Attika-, First-, Ortgang- und Eckprofile
Tropf- und Einfassprofile
Innen- und AuBenecken
Abschlussprofile
Lisenenprofile

Winkel

Firstprofile

Dachpfetten

Wandriegel

Wechsel und Einfassungen
Lichtbandzargen
Hutprofile

Zahnbleche

Sonderprofile
Leichtbauprofile

Die maximale Bearbeitungsldnge betragt

10.000 mm.

Es kdnnen Blechdicken von 0,75 mm bis 4,00 mm
bearbeitet werden.

HERSTELLUNG - STATIK = KONSTRUKTION




MASCHINENPARK

SLINET

lhre Kantprofile werden in einem zeit- und ma-
terialschonenden Produktionsablauf optimal auf
folgenden Maschinen angefertigt:

= HEGO COILANLAGE |
Coil - Abwicklung mit Langs- und Querteilung
| Breite: 1.500 mm | Starke: 3,00 mm |
Breite: 500 mm | Starke: 4,00 mm |

= GRANDINI COILANLAGE |
Coil = Abwicklung mit Ladngs- und Querteilung
| Breite: 1.500 mm | Stéarke: 2,00 mm |

= SLINET SI11275 |
Vollautomatische Langs- & Querteilanlage mit
Coillager |

= ERMAK SCHERE |
Hydraulische Schlagschere mit Kopfschere |
6.100 mm |

= WIEGER SCHERE |
Hydraulische Schlagschere mit Kopfschere |
8.100 mm |

PROFILCENTER




TRUMPF TRUMATIC 3000R |

Stanz- Nibbelmaschine |

JORNS TWINMATIC PRO 150 |

Doppelbieger | 6.400 mm |

VARIOBEND |

Doppelbieger | 6.400 mm |

ERMAK CNC SPEED BEND PRO |

2 x 175 1t | Hydraulikpresse als Tandempresse |
8.200 mm |

ERMAK CNC SPEED BEND PRO |

2 x 220 t | Hydraulikpresse als Tandempresse |
8.200 mm |

ERMAK CNC SPEED BEND PRO |

2 x 220 t | Hydraulikpresse als Tandempresse |
10.200 mm |

ERMAK CNC POWER BEND |

1 x 1351 | hydr. Abkantpresse Falcon |
3.135mm |

HERSTELLUNG

STATIK

VARIOBEND]

KONSTRUKTION



MIT UNS VOLLAUTOMATISIERT IN DIE ZUKUNFT

MIT DEM MODULAREN SYSTEM DER
SLINET COILANLAGE BIETEN WIR
HOCHSTE FLEXIBILITAT IN ALLEN
HERAUSFORDERUNGEN.

(JSLINET

Ascomachines

PROFILCENTER



UNSER STANDARD-
LIEFERPROGRAMM

= Stahl verzinkt S390GD+7275 1 1,00 — 4,00 mm

= Magnelis® S390GD+ZM310 1 1,00 - 4,00 mm

= Stahl verzinkt mit Polyesterbeschichtung in allen
RAL Farben mit Schutzfolie | 0,75 - 3,00 mm

= Stahl verzinkt mit PVDF — Beschichtung |
0,75-1,00 mm

= Sonderfarben auf Anfrage 10,75 - 1,00 mm

= Aluminium blank und Aluminium beschichtet |
1,00 = 4,00 mm

= Edelstahl / Schwarzblech auf Anfrage

Dank zuverlassiger Lieferanten kbnnen wir Ihnen
ein breites Spekirum an vorbeschichteten Ble-
chen anbieten, von denen wir viele Farbto-
ne standardmdaBig lagern. Sonderfarben sind
innerhalb weniger Werktage erhdltlich.

Eine detaillierte Ubersicht unserer HE Farbpalette
mit allen verfGgbaren Abmessungen finden Sie
unter www.he-profilcenter.de/farbpalette.

Auch eine nachtrdgliche Beschichtung kénnen
wir durch unsere festen Vertragspartner zuverl&s-
sig und hochqualitativ anbieten.

Durch individuelle Dach- und Wanddetaillésun-
gen und die komplette Profilbearbeitung bei
Mauerabdeckungen,  Dachentwdsserungen,
ZLargenprofilen oder Aftikaecken ergeben sich
fUr Sie zeitliche und materielle Vorteile, wodurch
Sie mit unserer Hilfe Ihre Ressourcen sparen. Hier-
bei bieten wir folgendes Leistungsspekirum an:

= Blechbearbeitung: Schneiden, Stanz- und Nib-
beltechnik, montagegerechte Fertigung

= Stanz- und Nibbeltechnik bei gleichbleibend
hoher Qualitadt, auf Wunsch montagefertig
geliefert

= Kanttechnik auf CNC - gesteuerten Maschi-
nen, auf Wunsch montagefertig geliefert

= Kundenservice inklusive Vorbemessung, Profil-
anarbeitung, Verpackung und Transport

= Statische Nachweise und Opftimierung des
Leichtbausystems

HERSTELLUNG

STATIK = KONSTRUKTION




AUFTRAGSBEARBEITUNG

Ansicht

Um eine schnelle und korrekte Angebots- und
Auftragsabwicklung zu gewdhrleisten, arbeiten
wir mit der Software Bendex. Mit dieser lassen
sich lhre individuellen Kantprofile in wenigen Se-
kunden zeichnen. Auch Lochungen, Ausklinkun-

gen, Konizitét, Gehrungsschnitte und vieles mehr : — -
lassen sich im Handumdrehen in 3D darstellen.

TaT 0E

£
wia!
€

Dadurch gewdhrleisten wir eine prdzise Bearbei-
tung mit allen relevanten Produktionsdaten.

Katalog
= »
© i X
Katalog » Kantprofil 6GK
Kategarie Inden Lascher
nach oben Edior lades

]

VAR J L

J SN SN SN

Attika Blende CL-Riegel Einfassung Kantprofil 6GK Kantprofil 6GK mit 2

1.000 x 440 mm 1.000 x 230 mm 1.000 x 490 mm 1.000 x 360 mm 1.000 x 465 mm Umschlagen

6 Biegung(en) 6 Biegung(en) 6 Biegung(en) 6 Biegung(en) 6 Biegung(en) 1.000 x 230 mm

6 Biegung(en
[ ot
SN SN SN ol

Kantprofil 6GK mit Ortgang U-Profil

Umschlag 1.000 x 420 mm 1.000 = 230 mm

1.000 x 505 mm 6 Biegung(en) 6 Biegung(en)

6 Biegung(en)
Zeichnung

Abwicklung o x
5700
[N T
B ff e oy o 20° B
570
Verschnittlasungen
4
s ko [
Coil 1250 mm
Verschnitt 0% 1 1 !
Om?von285m?

0kgvon 228 kg

Schnitte 5

Messerwechsel 3 1

Teile 3 “ d | 2 | | s
e

=
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LEISTUNG STATIK UND
KONSTRUKTION

Unseren Service ergdnzen wir mit Ingenieurleistun-
gen. Diese umfassen Vorbemessungen bis hin zu
profféhigen statischen Berechnungen. Dazu z&hlen
die Bemessung von ein- und zweischaligen Dach-
und Wandkonstruktionen, Auswechslungen von Off-
nungen, Befestigungsmittel sowie die Berechnung
von Unterkonstruktionen in Form von Dachpfetten,
Wandriegel und Lichtbandzargen. Diese werden
mithilfe der Statik-Software fUr den Metall-Leichtbau
DA2N berechnet. Zudem bieten wir die Berechnung
von Sandwichelementen fUr die Dach- und Wand-
verkleidung an. Die Bemessung erfolgt durch die Sta-
tik-Software fir Sandwichbauteile SandStat. DarUber
hinaus erstellen wir mithilfe der Programme cbaCAD
und BricsCAD Verlege- und Montagepl@ne inklusive
der dazugehdrigen Schnift- und Detailzeichnungen
sowie Stucklisten, um Ihnen zusatzlich die individuelle
Konstruktion Ihrer Bauvorhaben anbieten zu kénnen.
Da die HE Profilcenter GmbH seit 2019 Mitglied im in-
ternationalen Verband fUr den Metallleichtbau (IFBS)
ist, kdnnen wir Ihnen eine kompetente Beratung hin-
sichtlich Statik, Bauphysik und konstruktiven Lésungen
gewdhrleisten. Aufgrund der engen Kooperation mit
dem Produktionsbetrieb ist es hiermit fur Sie méglich,
die statische Berechnung, die StUcklisten und das An-
gebot der Kantprofile zUgig zu erhalten und somit Zeit
einzusparen. Demnach kdénnen Sie bei uns davon
profitieren, dass Sie ein Gesamtpaket aus Statik, Kon-
struktion und Herstellung lhrer Profile aus einer Hand
erhalten.

HE VORTEILSPACK

Sie profitieren bei HE Profilcenter von folgenden

Vorteilen:

= MaBgeschneiderte Produkte nach lhren Anfor-
derungen

= Innovative Techniken und aktuelle Produkte

= Produktion auf modernen und prézisen Maschi-
nen

= Flexible Auftragsabwicklung aufgrund von opfi-
mierten Fertigungsprozessen

= Kurze Lieferzeiten, groBe Farbauswahl und faire
Preise

= Sichere Produkte fUr optimale Losungen in den
Bereichen Industrie-, Gewerbe- und Hallenbau

= Unproblematische Losungen fur Weitspannde-
cken, Geschossdecken, ein- und mehrstdckige
Raumobjekte, Aufstockungen und Verkleidun-
gen von AuBenwdnden

= Zeitersparnis durch schnellen Erhalt der Statik, der
StUcklisten und des Angebots der Kantprofile

HERSTELLUNG

WIR SIND ZERTIFIZIERT

Aufgrund unserer Zertifizierung gemaB DIN EN 1090-2
erfUllen wir die europaweit gultigen normativen
Anforderungen bei tragenden Bauteilen aus
Stahl und bieten Ihnen somit die CE-Kennzeich-
nung an. Der Zertifizierungsprozess wurde mit der
AS Bauer GmbH und der KIT Stahl- und Leicht-
bau - Versuchsanstalt fur Stahl, Holz und Steine
durchgefthrt, wobei die FremdUberwachung
weiterhin durch das KIT erfolgt.

MITHILFE UNSERER WERKSEIGENEN
PRODUKTIONSKONTROLLE ERFULLEN
WIR DIE GEFORDERTEN STANDARDS
UND BIETEN UNSEREN KUNDEN OPTI-
MALE QUALITAT UND SICHERHEIT AN,

Damit sind bei tragenden Bauteilen, wie zum
Beispiel bei Zargen, Riegeln und Pfetten alle be-
notigten Normen und Anforderungen erfullt.

CE AT

E N 1 090 Karlsruher Institut fiir Technologie

STATIK = KONSTRUKTION
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PRODUKTPALETTE

Ob Einzelfertigungen von 20 Blechen oder Se-
rienproduktionen von 20 Tonnen, wir fertigen
nach Kundenwunsch.
Die Kantteile werden nach lhren WUschen hin-
sichtlich Geometrie, sprich Ldnge und Radien,
geformt und gekantet.

Bei uns gibt es keine festgelegten MaBe, da wir
uns stets an die individuellen Baustellengege-
benheiten anpassen.

Daher fertigen wir auch Ihre Kantteile nach Auf-
maB oder Sonderprofile mit Pr&zision.

Sonderprofil: Trapezprofil

Bei Anfrage von Sonderprofilen erstellen wir Mus-
ter und testen die Grenzen unseres Maschinen-
parks fur Inre Zufriedenheit aus. Dabei entstehen
neue Produktionsmdglichkeiten, die wir gerne
fUr Sie erproben.

Dabei schaffen wir es Qualitat, Pr&zision und
Schnelligkeit in unserem Service, im Produktions-
prozess, im Endprodukt zu vereinen.
Nachfolgend finden Sie eine ausfuhrliche Auflis-
tung der Standardprofile, die in unserem Betrieb
zudem fUr Sie hergestellt werden kdnnen.

Sonderprofil: Trapezprofil mit Sicke

Die Berechnung der Preise ist auf die fol-
genden Zuschnitte ausgelegt:

= 100 = 350 = /750
= 150 = 400 = 1000
= 200 = 450 = 1250
s 250 = 500
= 300 s 625
HERSTELLUNG STATIK KONSTRUKTION




KANTPROFILE FUR WANDE

Attikakappe Attika-Halteprofil*

//]‘ % g

*auch als AlurillenstoBblech

Innenecke AuBenecke

C-Riegel CL-Riegel

Tropfprofil Traufprofil

Lisene

.

PROFILCENTER




KANTPROFILE FUR DACHER

Rinneneinlaufblech
Schneefangprofil

AN

Randwinkel
Pulffirst
Zahnblech

Firstprofil
e .
Lufterhaube
L-Pfette
Ortgangprofil

=
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KANTPROFILE FUR
DACHOFFNUNGEN

KLEINE DACHOFFNUNGEN

Bei einer OffnungsgréBe von maximal 300x 300 mm
beziehungsweise einem maximalen Durch-
messer von 300 mm werden diese als kleine
Dachoéffnungen bezeichnet. Dies gilt grund-
satzlich bei Dachdurchdringungen fUr Dachab-

Verstarkungsblech

MITTLERE DACHOFFNUNGEN

|Gufe, Rohrleitungen und StUtzenfuBe. Hierfor
sind lediglich konstruktive MaBnahmen im Sinne
eines Verstarkungsblechs erforderlich. Das Ver-
starkungsblech muss dabei die 1,5-fache Dicke
der Trapezblechdicke aufweisen.

Bei einer OffnungsgréBe zwischen 300 mm und
3000 mm beziehungsweise einem Durchmesser
zwischen 300 mm und 3000 mm werden diese
als mittlere Dachoffnungen bezeichnet. Dies
gilt grundsétzlich bei Lichtkuppeln, Rauch- und
Warmeabzugsklappen sowie BelUftungs- und
Klimager&ten. Hierfur sind zusatzliche lastab-
tragende Ersatzkonstruktionen im Sinne von

Z-Langswechsel

jf/

PROFILCENTER

Auswechslungen an den Offnungsrédndern
erforderlich. Parallel zu den Profilrippen werden
auf der Dachunterkonstruktion Langswechsel,
die von Binder zu Binder reichen, angeordnet.
Die Langswechsel werden Z- oder ,,Hut"-formig
ausgebildet. Quer zur Spannrichtung werden
Querwechsel mit einer U-férmigen Ausbildung
mit dem Trapezblech verbunden.

Hutprofil-Ladngswechsel




KANTPROFILE FUR
DACHOFFNUNGEN

Querwechsel

GROSSE DACHOFFNUNGEN

Lichtkuppeleinfassprofil

Bei einer OffnungsgréBe von > 3000 mm wer-

den diese als groBe Dachodffnung bezeichnet.
Das ist grundsatzlich bei Lichtbdndern der Fall.

Lichtbandzarge

-

Zug-Druck-Strebe

HERSTELLUNG - STATIK

HierfUr werden freitragende Zargen verwendet,

welche zur Stabilisierung der Ladngs- und Quer-
rédnder dienen.

Stirnzarge
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ALLGEMEINES ZUM HALLENBAU
IN DER STAHLLEICHTBAUWEISE

Heutzutage werden nicht nur Hallen sondern
auch moderne Wirtschaftsbauten, wie GroB-
mdarkte, Logistikzentren und Sportstatten in der
Stahlleichtbauweise ausgefuhrt. Bei dieser Bau-
weise werden gangige Pfettenprofile, wie bei-
spielsweise warmgewalzte I-férmige Querschnit-
te, durch dUnnwandige, kaltgeformte Bleche
aus Stahl oder Aluminium ersetzt. Bei der Stahl-
leichtbauweise werden nicht nur kaltgeformte
stab- und tréagerférmige Bauteile, wie Pfetten,
Riegel und Verbdnde in Form von C-, Z- oder
y-Profilen verwendet, sondern auch flachenfor-
mige Bauteile fUr Dach- und Wandkonstruktio-
nen, wie zum Beispiel Trapezbleche oder Sand-
wichelemente.

Aufgrund des geringen Gewichts und des dunn-
wandigen Querschnitts der kaltgeformten Ble-
che - umgangssprachlich auch ,Kaltprofile*
genannt — wird im Allgemeinen von der Stahl-
leichtbauweise gesprochen. Dabei bieten so-
wohl die stab- als auch die flachenférmigen
Kaltprofile den Vorteil, dass diese trotz ihres ge-
ringen Eigengewichts und einfacher konstrukti-
ven Ausbildungen eine hohe Tragfdhigkeit auf-
weisen. Das Gewicht begUnstigt zudem eine
schnelle und einfache Handhabung.

Die Montage auf der Baustelle kann fast witte-
rungsunabhdngig erfolgen. Auch die Optik der
fldchenférmigen  Kaltprofile ist  ansprechend.
Aufgrund des gUnstigen Kosten-Nutzen-Verhdalt-
nisses erzielen Bauherren mit der Stahlleichtbau-
weise teils massive Einsparungen im Vergleich zur
Verwendung der herkdmmlich warmgewalzten
Profile. Kaum eine andere Bauweise hat sich
derart rasant entwickelt, wie die Stahlleichtbau-
weise. Um zusatzlich eine hohe Wirtschaftlichkeit
erzielen zu kdnnen, erfolgt die Fertigung objeki-
bezogen. Es gibt keine Vorratshaltung von Pro-

PROFILCENTER

filolechen und -tafeln, sondern es wird erst bei
Kundenbestellungen gefertigt. Hierbei wird ent-
sprechend den ortlichen Gegebenheiten und
den WUnschen des Kunden hinsichtlich Material-
dicke, -sorte, Oberfldchenveredelung, Farbton
und Bauteilldnge produziert.

Die dunnwandigen, kaltgeformten Profilbleche
bzw. -tafeln werden durch maschinelle Kaltum-
formungsprozesse zum Beispiel durch Ziehen,
Walzen, Kanten oder Rollprofilieren erzeugt. So-
mit ist die Kaltumformung eine gerzielte Ande-
rung der Oberfldche und der Eigenschaft eines
metallischen Korpers, wobei die Masse und der
Stoffzusammenhalt gleichbleiben. Als Umform-
prozess ist das Kanten ein weitverbreitetes Ver-
fahren. Dieses erfolgt auf einer Schwenkbie-
gemaschine oder einer Gesenkbiegepresse.
Hierbei wird das Vormaterial in der Regel auf-
tragsbezogen aus Coilmaterial oder Blechtafeln
mit der Tafelschere zugeschnitten. AnschlieBend
wird das Blech in die Gesenkbiegepresse einge-
legt und zwischen Ober- und Unterwange fest
eingespannt. Mithilfe einer dahinterliegenden,
schwenkbaren Wange wird das Blech zum ge-
winschten Winkel gebogen. Dabei bleibt die
Blechdicke Uber alle Teilfldchen konstant. Der
Biegeradius ist durch die auswechselbaren Wan-
gen verdnderbar. Dadurch wird eine optimale
Gestaltung des Stahlquerschnittes in Bezug auf
Funktion, Trag- und Gebrauchstauglichkeit er-
moglicht. Trotz der Steigerung der Werkstoffei-
genschaft durch den Umformprozess verringert
sich auch gleichzeitig die Duktilitat des Werk-
stoffes, weshalb nicht jedes Material zur Kaltum-
formung geeignet ist. Somit ist die Dukfilitat des
Grundwerkstoffes das wichtigste Kriterium zur Eig-
nung des Kaltumformens. GemdaB DIN EN 1993-1-1
mussen die Anforderungen an das Streckgren-
zenverhdltnis und die Bruch- beziehungsweise
GleichmaBdehnung erfUllt sein. Das heil3t:

= Mindestwert der Bruchdehnung: €y 2 15 %
. I\/\indes’rwer’r:%J =1,10
= GleichmaBdehnung: Eu215- &y

In der nachfolgenden Abbildung sind die
brauchbaren Stahlsorten zur Kaltumformung
aufgelistet.




Stahlsorte fro in N/mm? foin N/mm?
Konftinuierlich kaltgewalzte CR 220 220 300
Flacherzeugnisse aus ISO 4997 CR 250 250 330
allgemeinen Baustéhlen CR 320 320 400
$220GD+Z 220 300
Kontinuierlich $250GD+7 250 330
. S280GD+Z 280 360
S350GD+Z 350 420
S390GD+Z 390 460
S315MC 315 390
S355MC 355 430
S420MC 355 480
Wormgewohfe S460MC 420 520
F|Ocherzeugnisse aus EN ]O] 49-2 S500MC 500 550
hochfesten Stéhlen zur S550MC 460 600
Kaltumformung. Teil 2: S600MC 500 650
Lieferbedingungen for S650MC 650 700
thermomechanische S700MC 700 750
gewalzte Stahle S260NC 260 370
S315NC 315 430
EN10149-3 S355NC 355 470
S420NC 420 530
Kaltgewalzte H240LA 240 340
Flocherzeug nisse aus Stahl H280LA 280 370
mit hoher S’r?eck renze zum EN 10268 H320LA 320 400
Cal Tumfor?nen H360LA 360 430
H400LA 400 460
Kontinuierlich H260LAD 240 ° 340°
schmelztauchveredeltes H300LAD 280°% 370°
Band und Blech aus Stahlen EN 10292 H340LAD 320° 400 °
mit hoher Streckgrenze zum H380LAD 360° 430°
Kaltumformen H420LAD 400° 460°
Kontinuierlich 5220GD+ZA 220 300
schmelztauchveredeltes gggggg:éﬁ ggg 2‘28
Band unc Blech aus Siah EN 10326 $320GD+ZA 320 390
Uberziigen (ZA) S350GD+ZA 350 420
9 $390GD+ZA 390 460
Kontinuierlich 5220GD+AZ 220 300
schmelztauchveredeltes gggggg:ié ggg 228
Bana und Blech aus St EN 10326 $320GD+AZ 320 390
Uberziigen S350GD+AZ 350 420
9 $390GD+AZ 390 460
feuervit)r;;zgfefggzd und DX51D+2 140° 270°
Blech aus unleqierten EN 10327 DX52D+Z 140 @ 270 ¢
) 9 DX53D+7 140 © 270
Stahlen zur Kaltumformung
@ Mindestwerte fUr Streckgrenze und Zugfestigkeit sind in dieser Norm nicht enthalten. FUr jede Stahlsorte darf ein Mindestwert
von 140 N/mm2 fUr die Streckgrenze und 270 N/mm2 fUr die Zugfestigkeit angenommen werden.
° Die Streckgrenzenwerte in den Werkstoffbezeichnungen beziehen sich auf die Eigenschaften senkrecht zur Walzrichtung.
Die Werte fUr L&dngsauszug sind in der Tabelle enthalten.

Quelle: Deutsche Norm: ,,DIN EN 1993-1-3 — Allgemeine Regeln — Ergdnzende Regeln fur kaltgeformte Bauteile und Bleche", 2010
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Es muss zwischen den Eigenschaften des Grund-
werkstoffs und des Endprodukts differenziert werden.
Die sogenannte Basisstreckgrenze fyp des Grund-
werkstoffs Stahlblech besitzt gegenuber der durch-
schniftichen Streckgrenze fyg des kaltverformten
Stahlquerschnitts eine geringere FlieBgrenze. Auf-
grund dessen wird fUr die Bemessung Uberwiegend
der Wert der Basisstreckgrenze fyp des Grundwerk-
stoffs verwendet, da dieser Wert auf der sicheren Sei-
te liegend ist. Die dunnwandigen Kaltprofile weisen
eine Dicke zwischen t = 0,50 mm und t = 4,00 mm
auf. Bei der Angabe der Blechdicken muss zwi-
schen der Nennblechdicke des Grundwerkstoffs
und der Bemessungsdicke fur den Bauteiinachweis
differenziert werden. Die Bemessungsdicke ent-
spricht der sogenannten Stahlkerndicke fcor. Hier-
bei mUssen die Form- und Herstelltoleranzen gemaBi
DIN EN 1090-4 und -5 eingehalten werden. Die Nenn-
blechdicke thom schlieBt ZinkUberzige oder andere
metallische Uberzige mit ein. Uberzige kdnnen not-
wendig sein, wenn die Kaltprofile bzw. -bleche stan-
dig wechselnden Witterungsbedingungen ausge-

Korrosivitdts-

kategorie

AuBen

setzt sind, weshalb diese gegen Korrosion geschitzt
werden mussen. Korrosion ist als die Reaktion eines
metallischen Werkstoffes mit seiner Umgebung defi-
niert. Dabei kommt es zu einer messbaren Verdnde-
rung des Werkstoffes, wodurch esim weiteren Verlauf
zu einer Beeintrchtigung des metallischen Systems
fOhren kann. Zur Erzielung des geforderten Korrosions-
schutzes werden die Bander und Bleche heutzutage
vermehrt mit folgenden Uberzigen beschichtet:

= 7 :Metall-Uberzug aus Zink

= ZA : Metall-Uberzug aus Zink-Aluminium-Legierung
= AZ: Metall-Uberzug aus Aluminium-Zink-Legierung
= ZM: Metall-Uberzug aus Zink-Magnesium Legierung
Die darauffolgende Zahl gibt die gesamte Auflage
des metallischen Uberzuges in Gramm pro Quadrat-
meter an (z.B. Z 275). Die Korrosionsbestandigkeit ist
abhé&ngig von der Art und Dicke des jeweiligen Uber-
zuges, der Dicke des Stahlkerns sowie der Art und
Dauer der korrosiven Einwirkung. Hierzu werden die
Umgebungseigenschaften in KorrosivitGtskategorien
C1 bis C5 gemdB folgender Tabelle eingeordnet.

Beispiele fur typische Umgebungen in einem gemdaBigten Klima

Innen

C1 ) Geheizte Gebdude mit neutralen
unbedeutend Atmosphdren, z.B. BUros, L&den, Schulen, Hotels.
C2 Atmosphdren mit geringer Unbeheizte Gebdude, wo Kondensation
gering Verunreinigung. Meist Idndliche Bereiche. auftreten kann, z.B. Lager oder Sporthallen.
stadt- und Industrieatmosphdre, maBige Produk’rlonsr.oume mit hoher.Lngfeuchhgkel’r und
C3 = L geringer Luftverunreinigung, z.B.
e Verunreinigung durch Schwefeldioxid. : .
maBig .. . . ) Lebensmittelverarbeitungsanlagen,
KUstenbereiche mit geringer Salzbelastung. - . . :
Wdschereien, Brauereien, Molkereien.
C4 Industrieatmosphdére und Chemieanlagen, Schwimmbdder, Werften
stark KUstenbereiche mit maBiger Salzbelastung. in KUstengebieten.
C5- Industrieatmosphdre mit hoher Gebdude oder Bereiche mit nahezu standiger
sehr stark Luftfeuchtigkeit und aggressiver Atmosphdre. Kondensation und mit starker Verunreinigung.
C5-M KUsten- und Offshorebereiche mit Gebdude oder Bereiche mit nahezu standiger
sehr stark (Meer) hoher Salzbelastung. Kondensation und mit starker Verunreinigung.

Quelle: Deutsche Norm: "DIN EN 1090-4 - Technische Anforderungen an tragende haltgeformte Bauelemente aus Stahl und tragende,
haltgeformte Bauteile fur Dach-, Decken-, Boden- und Wandanwendungen', 2020

Des Weiteren werden sowohl die Kantteile als

auch die Profiltafeln in folgende drei Konstrukti-

onsklassen unterteilt:

= SC |1 Tragwerke, bei denen kaltgeformte
Profiltafeln und Kantprofile zur Gesamttrag-
fahigkeit und Steifigkeit eines Tragwerks bei-
tragen, z.B. als Schubfeld ausgebildete Tra-
pezprofiltragschalen, Pfosten und Riegel als
Bestandteil des Haupttragwerks.

PROFILCENTER

= SC II: Tragwerke, bei denen kaltgeformte Pro-
filtafeln und Kantprofile zur Tragfdhigkeit und
Stabilitdt eines einzelnen Tragwerkteils bei-
tragen, z.B. zur Aussteifung von Pfetten und
Riegeln, zur Drehbettungsbeschrdnkung, zum
Aussteifen von Kassettenstegen oder bei der
Aufnahme von Einwirkungen aus Dachauf-
bauten, wie Solaranlagen.

= SCIII: Tragwerke, bei denen die kaltgeformten
Profiltafeln und Kantprofile lediglich der Uber-
tfragung von Einwirkungen aus Eigengewicht,
Schnee und Wind auf das Tragwerk dienen,
ohne diese auszusteifen.



PFETTEN, RIEGEL UND
TRAUFPROFILE

Bei der Stahlleichtbauweise nehmen Pfetten-
und Riegelsysteme einen immer wichtigeren
Platz ein. Diese Kaltprofile — oder auch Distanz-
konstruktionen genannt - dienen als lastabtra-
gende Unterkonstruktion fur Profiltafeln. Aufgrund
ihres guten Verhdlinisses von hoher Tragfahigkeit
zu geringem Gewicht stellen sie eine wirtschaft-
liche Alternative zu herkdbmmlich warmgewalz-
ten Profilen dar. Das Gewicht begunstigt zudem
eine schnellere und einfachere Handhabung,
wodurch zusétzlich Zeit eingespart werden kann.
FUr Pfetten, Riegel und Traufprofile verwenden wir

Traufprofil

Dachpfette

verzinkten Stahl der Materialsorte S390GD+7275.
Diese Materialsorte besitzt eine Mindeststreck-
grenze von fy = 390 N/mm?. Auf Wunsch kén-
nen aber auch die Materialsorten S320GD+7275
oder S350GD+7275 verwendet werden. Die Fer-
tigungsi@nge betréagt bis zu 10.000 mm und es
kdnnen Materialdicken zwischen 1,50 — 4,00 mm
verarbeitet werden. Sowohl die Pfettenschuhe
als auch die Riegelkonsolen werden hingegen
aus der Materialsorte S355MC gefertigt. Diese
stellen wir selbst nicht her.

Pfettenschuh

Riegelkonsole

HERSTELLUNG

Wandriegel
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HE-Z PFETTEN

Pfetten werden als lastabtragende Unterkon-
struktion fUr die Dacheindeckung verwendet.
Diese werden in der Regel als Z-Profile, selten
auch als 2-Profile, hergestellt. Sie haben die Auf-
gabe die Dachlasten aufzunehmen und in den
Binder des Haupttragelementes weiterzuleiten.
Bei Pfefttenkonstruktionen wird beim statischen
System in der Regel zwischen Einfeld- und Mehr-
feldtrdgersystemen differenziert. Unabhdngig
des verwendeten Systems werden die Pfetten so
verlegt, dass die Obergurtlippe des Z-Profils stets
in Richtung des Firsts ausgefUhrt wird.

Die Pfetten werden in einem Abstand von 6,00
- 10,00 mm zur Binderoberkante an den Pfetten-
schuh befestigt. Dies tfragt dazu bei, dass die Ab-
tragung der Auflagerkrafte in die Pfettenstege
erfolgt.

= Obergurtlippe immer Richtung First
= Pfettenschuh immer Richtung First

VERLEGESYSTEME

EINFELDTRAGERSYSTEM

Das Einfeldtragersystem wird bei kleineren Ge-
bduden, bei unterschiedlichen Spannweiten
und/oder bei geringen Belastungen verwendet.
Die Montage der Pfetten erfolgt mit Pfetten-
schuhen. Diese werden an den Bindern oder,
falls eine Minimierung der Aufbauhdhe nétig ist,
hé&ngend zwischen den Bindern montiert. Die-
ses System besitzt einen geringen Montageauf-
wand, da die Pfetten auf StoB verlegt werden.

I

! Pfettenldnge -IHI_ Pfettenldnge |
Uberstand Binderabstand Binderabstand
I
o 0 o I [} o
Endfeld links Innenfeld
o o o o o
2 3 9
< < <
8] O O
< < <
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MEHRFELDTRAGERSYSTEM

Das Mehrfeldfrgersystem wird bei ldngeren Bauwerken mit vielen Bindern, bei groBen Spannweiten
und/oder bei hdheren Belastungen verwendet. Hierbei erfolgt eine Differenzierung zwischen zwei Aus-
fOhrungsvarianten. Zum einen dem Overlap- und zum anderen dem Sleeve-System

Overlap-System

Beim Overlap-System werden die Profile feld-
weise abwechselnd mit einem breiten bzw.
schmalen Gurt obenliegend angeordnet, wo-
bei die einzelnen Pfetten im StoBbereich Uber-
lappt werden. Voraussetzung dafUr ist, dass
unterschiedliche Gurtbreiten vorliegen, da die
Pfetten um 180° gegeneinander versetzt einge-
baut werden. Aufgrund der Anordnung und der
biegesteifen Verbindungen der Pfetten kann ein

Durchlauftradger theoretisch von unbegrenzter
Lange erzeugt werden. Da in den Randfeldern
héhere Belastungen herrschen, werden hier
Pfetten mit stdrkeren Blechdicken verwendet.
Durch das Verwenden von dunneren Blechen
in den Innenfeldern wird sowohl der Momenten-
verlauf optimiert als auch an Material und Ge-
wicht gespart. Je nach Pfettensystem und der
abzutragenden Lasten kommen Pfettenschuhe
mit zwei oder vier Bohrungen zum Einsatz.

Pfettenldnge

K1 K KIo, K '
I I breiter Gurt K1 =0,1 x Binderabstand
. K2 = 0,15 x Binderabstand
Innenfeld links
schmaler Gurt
schmaler Gurt
Endfeld links Innenfeld
breiter Gurt
Uberstand . K V) Kt | K . K K
‘|—|' Pfettenldnge T | Pfettenldnge T
' A Binderabstand " Binderabstand Binderabstand A
I I
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MEHRFELDTRAGERSYSTEM

Sleeve-System

Beim Sleeve-System wird mithilfe eines Kupp-
lungssticks eine Durchlaufwirkung erzeugt. Das
Kupplungsstick wird vor der Montage der Pfet-
ten montiert und besitzt dieselbe Profigeometrie,
wie die Pfetten. Die jeweiligen Pfetten werden,
wie beim Einfeldfrdgersystem, stumpf anein-
andergestoBen und mit dem KupplungsstUck

verbunden. Zu beachten ist, dass das Kupp-
lungsstuck eine ausreichende Lange aufweist,
da dieses nicht nur im Pfettenschuhbereich
verschraubt wird, sondern auch an den Enden
des Kupplungssticks. Die Ladnge des Kupplungs-
stucks ist abhdngig von der Spannweite, des
Z-Profils. Je lGnger die Spannweite desto langer
ist auch das Kupplungsstick.

K3 = abhdngige vom Binderabstand

breiter Gurt

[}

Endfeld links

o

Innenfeld

schmaler Gurt

Uberstand K3

A E— i

schmaler Gurt

breiter Gurt

ﬁKBImIKS
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NENNABMESSUNGEN DER e
STANDARDPROFILE DER HE-Z PFETTEN i
,\'\”é\jm gml |
Profilbezeichnung Blechdicke  Steg Gurt Gurt Lippe BohrmaB BohrmaB BohrmaB Zuschnitt Gewicht
T [mm] h[mm] b, [mm] b,[mm] c[mm] w, [mm] w,[mm] w,[mm] [mm] [kg/m]
HE-Z 140-20 2 140 63 57 25 36 70 34 298 4,87
HE-Z 140-25 2,5 140 63 57 26,5 36 70 34 298 6,14
HE-Z 140-30 3 140 63 57 28 36 70 34 298 7.44
HE-Z 140-35 3.5 140 63 57 29,5 36 70 34 298 8.76
HE-Z 140-40 4 140 63 57 31 36 70 34 298 10,11
HE-Z 160-20 2 160 65 59 25,5 36 90 34 323 5,26
HE-Z 160-25 2,5 160 65 59 27 36 90 34 323 6,63
HE-Z 160-30 3 160 65 59 28,5 36 90 34 323 8.03
HE-Z 160-35 3.5 160 65 59 30 36 90 34 323 9,45
HE-Z 160-40 4 160 65 59 31,5 36 90 34 323 10,90
HE-Z 180-20 2 180 67 61 25,5 46 90 44 347 5,64
HE-Z 180-25 2,5 180 67 61 27 46 90 44 347 7.10
HE-Z 180-30 3 180 67 61 28,5 46 90 44 347 8.60
HE-Z 180-35 3.5 180 67 61 30 46 90 44 347 10,11
HE-Z 180-40 4 180 67 61 31,5 46 90 44 347 11,65
HE-Z 200-20 2 200 70 64 25 46 110 44 372 6,03
HE-Z 200-25 2,5 200 70 64 26,5 46 110 44 372 7,59
HE-Z 200-30 3 200 70 64 28 46 110 44 372 92,18
HE-Z 200-35 3.5 200 70 64 29,5 46 110 44 372 10,80
HE-Z 200-40 4 200 70 64 31 46 110 44 372 12,43
HE-Z 220-20 2 220 72 66 25,5 46 130 44 397 6,42
HE-Z 220-25 2,5 220 72 66 27 46 130 44 397 8.09
HE-Z 220-30 3 220 72 66 28,5 46 130 44 397 9,77
HE-Z 220-35 3.5 220 72 66 30 46 130 44 397 11,48
HE-Z 220-40 4 220 72 66 31,5 46 130 44 397 13,22
HE-Z 240-20 2 240 75 69 25 56 130 54 422 6,81
HE-Z 240-25 2,5 240 75 69 26,5 56 130 54 422 8.58
HE-Z 240-30 3 240 75 69 28 56 130 54 422 10,36
HE-Z 240-35 3.5 240 75 69 29,5 56 130 54 422 12,17
HE-Z 240-40 4 240 75 69 32 56 130 54 424 14,07
HE-Z 260-20 2 260 77 71 25,5 56 150 54 447 7.21
HE-Z 260-25 2,5 260 77 71 27 56 150 54 447 9.07
HE-Z 260-30 3 260 77 71 28,5 56 150 54 447 10,95
HE-Z 260-35 3.5 260 77 71 30 56 150 54 447 12,86
HE-Z 260-40 4 260 77 71 31,5 56 150 54 447 14,79
HE-Z 280-20 2 280 80 74 25 56 170 54 472 7,60
HE-Z 280-25 2,5 280 80 74 26,5 56 170 54 472 9,56
HE-Z 280-30 3 280 80 74 28 56 170 54 472 11,54
HE-Z 280-35 3.5 280 80 74 29,5 56 170 54 472 13,55
HE-Z 280-40 4 280 80 74 31 56 170 54 472 15,57
HE-Z 300-20 2 300 82 76 25 56 190 54 496 7.98
HE-Z 300-25 2,5 300 82 76 26,5 56 190 54 496 10,03
HE-Z 300-30 3 300 82 76 28 56 190 54 496 12,10
HE-Z 300-35 3.5 300 82 76 29,5 56 190 54 496 14,20
HE-Z 300-40 4 300 82 76 31 56 190 54 496 16,33
HE-Z 350-20 2 350 108 100 25 56 240 54 596 9,55
HE-Z 350-25 2,5 350 108 100 26,5 56 240 54 596 11,99
HE-Z 350-30 3 350 108 100 28 56 240 54 596 14,46
HE-Z 350-35 3.5 350 108 100 29.5 56 240 54 596 16,95
HE-Z 350-40 4 350 108 100 31 56 240 54 596 19,47
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QUERSCHNITTSWERTE DER STANDARDPROFILE DER HE-Z PFETTEN

Flachentragheits-

Schwerpunkt Flache Fldchentragheitsmomente b SIS
. ezogen auf das
Profiloezeichnung Hauptachsensystem
ys [cm] Zs [cm] A [cm?2] ly [cm4] l, [cm4] ly; [cm?4] Iy [em4] l» [cm4]

HE-Z 140-20 7.2 4,6 271 5,95 184,9 66,2 82,0 226,80 24,30
HE-Z 140-25 7.2 4,5 27,5 7,51 230,7 85,1 103,7 284,60 31,20
HE-Z 140-30 7.3 4,4 27.9 9.07 275.8 104,9 125,6 342,30 38,40
HE-Z 140-35 7.3 4,2 28.3 10,66 320.3 125,5 147,7 399.80 46,00
HE-Z 140-40 7.3 4,1 28,7 12,25 364,0 147,0 169.9 457,10 53,80
HE-Z 160-20 7.4 5,6 23,7 6,44 257.9 72,5 100,7 302,10 28,30
HE-Z 160-25 7.5 55 24,0 8,12 322,3 93.2 127,5 379.20 36,40
HE-Z 160-30 7.5 53 24,4 9,81 386.0 114,8 154,6 456,00 44,70
HE-Z 160-35 7.5 572 24,7 11,52 448,9 137.2 182,0 532,70 53,50
HE-Z 160-40 7.5 50 25,1 13,24 511,1 160,6 209,7 609,10 62,60
HE-Z 180-20 7.6 6,6 21,0 6,91 345,9 78,1 120,2 392,00 32,10
HE-Z 180-25 7.7 6.4 21,2 8,71 432,8 100,4 152,3 492,00 41,10
HE-Z 180-30 7.7 6,3 21,5 10,52 518,9 123,6 184,9 591,90 50,60
HE-Z 180-35 7.7 6,2 21,8 12,35 604,3 147,7 2179 691,60 60,40
HE-Z 180-40 7.7 6,0 22,1 14,19 688.8 172,8 251,3 791,00 70,60
HE-Z 200-20 7.9 7.6 19.0 7,40 453,2 85,9 143,4 502,50 36,50
HE-Z 200-25 7.9 7.5 19.2 9,33 567,5 110,3 181,8 631,00 46,80
HE-Z 200-30 8,0 7.3 19,5 11,26 681,2 135,7 220,9 759,40 57,50
HE-Z 200-35 8,0 7.2 19.8 13,22 794, 162,2 260,6 887,70 68,60
HE-Z 200-40 8,0 7.1 20,0 15,18 906,2 189.7 300,8 1.015,70 80,10
HE-Z 220-20 8,2 8,6 17.3 7.89 577.,6 93.3 167,6 630,00 41,00
HE-Z 220-25 8,2 8.4 17.6 9.94 723.,8 119.8 212,5 791.10 52,50
HE-Z 220-30 8.2 8.3 17.8 12,00 869,4 147,4 258.3 952,30 64,50
HE-Z 220-35 8.2 8.2 18,0 14,08 1.014,1 176,0 304.8 1.113,30 76,90
HE-Z 220-40 8,3 8,0 18.2 16,17 1.158,1 205,8 352,1 1.274,10 89,80
HE-Z 240-20 8.4 9.6 16,0 8,38 723,8 102,0 194.9 779.80 46,00
HE-Z 240-25 8,5 9,5 16,2 10,56 907.5 130,9 247.,3 979,60 58,80
HE-Z 240-30 8,5 2.3 16,4 12,74 1.090,7 161,0 300,7 1.179,50 72,20
HE-Z 240-35 8,5 9.2 16,7 14,95 1.273,1 192,2 355,1 1.379,30 86,00
HE-Z 240-40 8,5 9.1 16,9 17.16 1.454,8 224,6 410,3 1.579.10 100,30
HE-Z 260-20 8,7 10,6 14,9 8,87 889.,6 110.,4 223,3 949,00 51,00
HE-Z 260-25 8,7 10,4 15,1 11,17 1.115,8 141,6 283.3 1.192,20 65,20
HE-Z 260-30 8,7 10,3 15,3 13.48 1.341,5 174,0 344,5 1.435,60 79,90
HE-Z 260-35 8.7 10,1 15,5 15,81 1.566.6 207,7 406,8 1.679.10 95,20
HE-Z 260-40 8.8 10,0 15,6 18,15 1.790,9 242,6 470,2 1.922,50 111,00
HE-Z 280-20 8,9 11,6 14,0 9.36 1.080,1 120,0 255,1 1.143,70 56,50
HE-Z 280-25 92,0 11,5 14,2 11,79 1.355,4 153,9 323,7 1.437,00 72,20
HE-Z 280-30 92,0 11,3 14,3 14,22 1.630,2 189,1 393.8 1.730,70 88,50
HE-Z 280-35 9.0 11,2 14,5 16,68 1.904,5 225,6 465,1 2.024,70 105,40
HE-Z 280-40 9,0 11,0 14,7 19.14 2.178,2 263.,4 537.7 2.318,80 122,80
HE-Z 300-20 9.1 12,6 13,1 9.83 1.289.5 127.8 285,6 1.355,90 61,40
HE-Z 300-25 9,2 12,5 13,2 12,38 1.618.6 163.8 362,5 1.703,90 78,40
HE-Z 300-30 9,2 12,3 13.4 14,93 1.947.,3 201,2 441,0 2.052,40 96,10
HE-Z 300-35 9,2 12,2 13.6 17.51 2.275,7 239.9 521,0 2.401,30 114,30
HE-Z 300-40 9.3 12,0 13,7 20,09 2.603,6 280,1 602,5 2.750,50 133,20
HE-Z 350-20 11,7 15,1 14,5 11.79 2.159.3 253,7 527.,4 2.295,60 117,50
HE-Z 350-25 11,7 14,9 14,6 14,84 2.710,7 324,2 668,4 2.885,10 149,70
HE-Z 350-30 1.7 14,8 14,8 17.89 3.261,9 396,9 811.,9 3.475,90 182,90
HE-Z 350-35 11,8 14,6 14,9 20,97 3.812,7 472,0 957,7 4.067,80 216,90
HE-Z 350-40 11,8 14,5 15,1 24,05 4.363,1 549,4 1.105,9 4.660,60 251,90
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[CrEenE e | el Tragheitsradius Widerstandsmomente NMISTEMIE

heitsmoment relgle! tfragfahigkeit

klemd  lylemél iy [em] ileml  Wyolem3l  Wy,lem3]  Woolemd W,y [emdl Mgy kNm]
0,0773 2.210,7 5,6 3.3 26,2 -25,6 9,2 -9.1 10,2
0,1500 2.851,4 5,5 3.4 32,5 -32,0 11,8 -11,4 12,7
0,2574 3.524,1 5,5 3.4 38,5 -38.,4 14,4 -14,0 15,0
0,4059 4.229.,3 5,5 3.4 45,1 -44,2 17.2 -16,4 17,6
0,6016 4.967,2 5,5 3,5 50,8 -50,4 20,1 -18.8 19.8
0,0840 3.207.4 6,3 3.4 31,8 -31.5 9.8 -9,6 12,4
0,1630 4.131,0 6,3 3.4 39,5 -39.5 12,4 -12,3 15,4
0,2799 5.098,5 6,3 3.4 47,6 -46,9 15,3 -14,8 18,6
0,4416 6.110,1 6,2 3,5 55,0 -54,7 18,3 -17,4 21,5
0,6549 7.166,4 6,2 3,5 63,0 -61,8 21,4 -20,0 24,6
0,0904 4.421,4 7.1 3.4 38,0 -37,6 10,3 -10,1 14,8
0,1755 5.688,9 7.0 3.4 47,8 -46,7 13,0 -12,9 18,6
0,3015 7.014,3 7.0 3.4 57,0 -56,2 16,1 -15,5 22,2
0,4759 8.398,2 7.0 3,5 66,0 -65,7 19,2 -18.2 25,7
0,7061 9.840,9 7.0 3.5 75,6 -74,3 22,4 -20,9 29,5
0,0971 6.031,0 7.8 3.4 45,1 -44.,3 10,9 -10,7 17,6
0,1885 7.753,7 7.8 3.4 56,2 -55,6 14,0 -13,5 21,9
0,3240 9.552,7 7.8 3,5 67,7 -66,3 17.0 -16,5 26,4
0,5116 11.428,7 7.8 3,5 78,6 -77.,5 20,3 -19.4 30,6
0,7595 13.382,3 7.7 3,5 89,2 -88,7 23,7 -22,3 34,8
0,1037 8.030,1 8,6 3.4 52,0 -51,6 11,4 -11.4 20,3
0,2160 10.314,7 8.5 3.5 65,5 -64,3 14,6 -14,4 25,5
0,3465 12.697.0 8,5 3.5 78,3 -77.4 18,0 -17.4 30,5
0,5474 15.177.8 8,5 3.5 90,9 -90,5 21,5 -20,5 35,4
0,8128 17.757.7 8,5 3,6 104,2 -102,7 24,8 -23,8 40,7
0,1104 10.495,2 92,3 3.5 60,1 -59,2 12,1 -12,0 23,4
0,2146 13.472,9 9,3 3,5 75,0 -74,4 15,4 -15,3 29,2
0,3690 16.574,8 9.3 3,6 90,5 -88.9 18,9 -18,5 35,3
0,5831 19.802,0 9,2 3,6 105,2 -104,0 22,6 -21,7 41,0
0,8661 23.155,1 9,2 3,6 118,7 -119.9 26,4 -24,7 46,3
0,1171 13.467.5 10,0 3.5 67,9 -67,4 12,7 -12,8 26,5
0,2276 17.276,4 10,0 3,6 85,5 -84,1 16,3 -16,1 33,3
0,3915 21.239,4 10,0 3,6 102,4 -101.,4 20,0 -19.4 39,9
0,6188 25.357,7 10,0 3,6 120,0 -117.8 23,9 -22,8 46,8
0,92195 29.632,1 9.9 3.7 136.,6 -134,9 27,6 -26,5 53,3
0,1237 17.055,8 10,7 3,6 76,9 -75,9 13,5 -13,3 30,0
0,2406 21.868,7 10,7 3,6 96,1 -95.,4 17,1 -17.0 37,5
0,4140 26.872,3 10,7 3,6 116,0 -114,2 21,0 -20,6 45,2
0,6546 32.067.,9 10,7 3,7 135,0 -133,7 25,1 -24,1 52,7
0,9728 37.456,7 10,7 3,7 154,9 -152,2 29,3 -27,7 60,4
0,1301 21.008.2 11,5 3.6 85,7 -84,6 14,0 -13,9 33,4
0,2531 26.924,4 11,4 3,6 107,2 -106,5 17.8 -17.7 41,8
0,4356 33.070,3 11,4 3,7 129.3 -127.5 21,9 -21,4 50,4
0,6889 39.447,3 11,4 3,7 150,6 -149,3 26,1 -25,1 58,7
1,0240 46.056,8 11,4 3,7 172,9 -170,0 30,1 -29.,2 67.4
0,1568 54.935,9 13,5 4,6 123,0 -121,8 21,7 -21,9 48,0
0,3052 70.158,1 13,5 4,7 154,9 -152,2 27,7 -27.6 60,4
0,5256 85.880,0 13,5 4,7 185,8 -183,5 33,9 -33.4 72,5
0,8318 102.105,7 13,5 4,7 217.,8 -213,7 40,0 -39.5 84,9
1,2373 118.838.8 13,5 4,8 248,5 -244.,9 46,6 -45,4 96,9
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TRAGFAHIGKEITSTABELLEN DER HE-Z PFETTEN

ALLGEMEIN

= Alle Tabellenwerte sind mit dem Programm DA2N Version 6.4 ermittelt worden

= Alle Tabellenwerte sind zul&ssige Gleichstreckenlasten gzul. gemdas DIN EN 1993-1-3 in kKN/m

= Durchbiegungsbegrenzung "ohne Beschrdnkung" fUr die Lastrichtung "Auflast" ermittelt gzul. bis zur
Spannungsgrenze

= Durchbiegungsbegrenzungen sind bei der Ermittlung der zuldssigen Gleichstreckenlasten fUr die
Lastrichtung ,,Auflast* nicht berUcksichtigt

= FUr eine genaue Berechnung ist eine Trennung von sténdiger und verdnderlicher Belastung
erforderlich

= Die Tabellenwerte sind auf Grundlage des Materials S390GD ermittelt worden

= Die Berechnung der zuldssigen Gleichstreckenlasten basiert gemdaB DIN EN 1993-1-3 Tabelle 10.3 auf
folgenden Mindestwerten fUr die Anschlusssteifigkeit der Bauteile:
- Auflast: 9 = 2 kNm/m
- Windsog: 9 = 1,7 kNm/m
- Schubsteifigkeit fur Trapezblech: S = 1000 kN/m

Die folgenden Tragfdahigkeitstabellen dienen ausschlieBlich einer groben Vordimensionierung!
In jedem Einzelfall ist ein statischer Nachweis erforderlich!

Spannweite L [m]

EINFELDTRAGER 400 450 00
Profilbezeichnung Lastrichtung Durchbiegung Zulassige Gleichstreckenlast gzul. [kN/m]
ohne Beschrdnkung 5,84 4,49 3,46 2,79 2,32
Aufiast L/150 4,58 3,07 2,15 1,57 1,18
HE-Z 140-20 L/200 3.46 2,31 1,58 1.17 0,89
L/300 2,26 1,51 1,06 0,77 0,58
Windsog ohne Beschrdnkung 4,21 3,23 2,60 2,07 1,74
ohne Beschrdnkung 7.39 5,81 4,55 3,72 3,08
Aufiast L/150 5,86 3,92 2,75 2,01 1,51
HE-Z 140-25 L/200 4,40 2,91 2,05 1,50 1.13
L/300 2,90 1,94 1.36 0.89 0,74
Windsog ohne Beschrdnkung 5,52 4,26 3,43 2,75 2,22
ohne Beschrdnkung 92,03 7,00 5,49 4,51 3,66
L/150 7.10 4,76 3,34 2,43 1,83
Auflast
HE-Z 140-30 L/200 5,30 3,51 2,46 1,84 1,38
L/300 3.50 2,35 1,65 1,20 0,90
Windsog ohne Beschréankung 6,63 5,08 4,03 3,26 2,74
ohne Beschrdnkung 10,51 8,24 6,51 518 4,28
L/150 8.27 5,54 3.88 2,83 2,13
Auflast
HE-Z 140-35 L/200 6,15 4,17 2,93 2,14 1,60
L/300 4,08 2,73 1,92 1,40 1,05
Windsog ohne Beschrdnkung 7,65 6,02 4,74 3,77 3,09
ohne Beschrdnkung 12,04 9,39 7.40 6,01 4,93
L/150 9.40 6,29 4,42 3,22 2,42
Auflast
HE-Z 140-40 L/200 7.07 4,74 3.33 2,42 1,82
L/300 4,65 3,10 2,18 1,58 1,18
Windsog ohne Beschrdnkung 8,76 6,72 5,32 4,29 3,51
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Spannweite L [m]

7,50 8,00 8,50 9,00 9,50
Zulassige Gleichstreckenlast gzul. [kN/m]
2,00 1,69 1,44 1,26 1,12 1,00 - - - -
0,91 0,71 0,57 0,46 0.38 0,32 - - - -
0,68 0,53 0.43 0.35 0.28 0,24 - - - -
0,45 0,35 0,28 0,23 0,18 0,15 - - - -
1,44 1,21 1,05 0,89 0,78 0,69 - - - -
2,58 2,20 1,87 1,62 1,43 1,27 - - - -
1,16 0,91 0,73 0,59 0,49 0,40 - - - -
0.86 0,67 0,54 0,45 0,36 0,30 - - - -
0,57 0,45 0.36 0,29 0.24 0,20 - - - -
1,86 1,57 1,34 1,16 1,02 0,91 - - - -
3,07 2,63 2,27 1,97 1,75 1,57 - - - -
1,41 1,10 0,88 0,72 0,59 0,49 - - - -
1,06 0.83 0,67 0,54 0,44 0,37 - - - -
0,69 0,54 0,43 0,35 0,29 0,24 - - - -
2,26 1,91 1,64 1,41 1,24 1,09 - - - -
3,61 3,12 2,64 2,32 2,06 1,81 - - - -
1,64 1,29 1,03 0.84 0,69 0,57 - - - -
1,23 0,97 0.78 0.63 0,52 0.43 - - - -
0,81 0,63 0,51 0,41 0.34 0,28 - - - -
2,59 2,19 1,89 1,62 1,42 1,25 - - - -
4,04 3,52 3,04 2,64 2,32 2,08 - - - -
1,86 1,46 117 0,95 0.78 0,65 - - - -
1,40 1,10 0.88 0.71 0,59 0,49 - - - -
0,91 0,72 0,57 0,47 0,38 0,32 - - - -
2,87 2,42 2,08 1,82 1,59 1,40 - - - -
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TRAGFAHIGKEITSTABELLEN DER HE-Z PFETTEN

Spannweite L [m]

EINFELDTRAGER
4,00 4,50 5,00
Profilbezeichnung Lastrichtung Durchbiegung Zulassige Gleichstreckenlast gzul. [kN/m]
ohne Beschrdnkung 7.20 5,52 4,36 3,51 2,92
L/150 6,34 4,25 2,98 2,17 1,63
Auflast
HE-Z 160-20 L/200 4,81 3,23 2,25 1,62 1,24
L/300 3,14 2,10 1,48 1,08 0,81
Windsog ohne Beschrdnkung 4,91 3,78 3,03 2,46 2,02
ohne Beschrdnkung 92,18 7,08 5,61 4,54 3,75
Aufiast L/150 8,15 5,46 3.83 2,79 2,10
HE-Z 160-25 v L/200 6,19 4,14 2,91 2,12 1,59
L/300 4,04 2,70 1,90 1,38 1,04
Windsog ohne Beschrédnkung 6,41 5,00 3,92 3,19 2,64
ohne Beschrédnkung 11,17 8,67 6,83 5,53 4,58
L/150 9,90 6,63 4,65 3,39 2,55
Auflast
HE-Z 160-30 L/200 7.40 5,02 3.52 2,57 1,93
L/300 4,90 3.28 2,30 1,68 1.26
Windsog ohne Beschrdnkung 7.86 6,06 4,80 3,88 3,16
ohne Beschrdnkung 13,16 10,10 7.96 6,39 5,26
L/150 11,64 7.79 5,47 3.99 2,99
Auflast
HE-Z 160-35 L/200 8.69 5,79 4,07 2,98 2,24
L/300 5,73 3,84 2,69 1,96 1,47
Windsog ohne Beschrdnkung 92,08 7.00 5,54 4,47 3,66
ohne Beschrdnkung 15,07 11,52 92,00 7,33 6,03
L/150 13,25 8,87 6,23 4,54 3,41
Auflast
HE-Z 160-40 L/200 9.84 6,61 4,64 3.39 2,55
L/300 6,51 4,36 3.06 2,23 1,67
Windsog ohne Beschrdnkung 10,12 7.83 6,15 5,00 4,11
ohne Beschrdnkung 8,46 6,46 5,04 4,13 3,42
L/150 8,46 5,67 3.98 2,90 2,18
Auflast
HE-Z 180-20 L/200 6,42 4,28 3,00 2,19 1,64
L/300 4,20 2,81 1,97 1,44 1,08
Windsog ohne Beschrédnkung 5,47 4,24 3,35 2,71 2,25
ohne Beschrdnkung 11,06 8,33 6,62 5,37 4,43
L/150 10,92 7.32 5,14 3,74 2,81
Auflast
HE-Z 180-25 L/200 8,27 5,54 3.89 2,83 2,13
L/300 5,41 3,61 2,53 1,85 1,39
Windsog ohne Beschrdnkung 7.25 5,59 4,42 3,57 2,94
ohne Beschrdnkung 13,53 10,21 8,13 6,56 5,44
L/150 13,29 8,90 6,25 4,56 3,42
Auflast
HE-Z 180-30 L/200 9.96 6,73 4,72 3,42 2,57
L/300 6,57 4,40 3.08 2,25 1,68
Windsog ohne Beschrdnkung 8,65 6,84 5,42 4,38 3,63
ohne Beschrdnkung 15,83 12,08 9,56 7.75 6,36
Aufiast L/150 15,65 10,48 7.36 5,36 4,03
HE-Z 180-35 L/200 11,68 7.86 5,54 4,04 3,02
L/300 7.72 517 3.63 2,64 1,99
Windsog ohne Beschrankung 10,18 7.89 6.24 5,10 4,20
ohne Beschrdnkung 18,04 13.82 10,86 8,76 7.21
L/150 17,85 11,96 8,40 6,12 4,60
Auflast
HE-Z 180-40 L/200 13,37 8,95 6,32 4,59 3,46
L/300 8.79 5,89 4,13 3.01 2,26
Windsog ohne Beschrédnkung 11,54 8,89 7.05 5,71 4,67
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Spannweite L [m]

7.50 8.00 8.50 9.00
Zuldassige Gleichstreckenlast gzul. [kN/m]
2,45 2,09 1,79 1,65 1,38 1,22 - - - -
1,26 0,99 0,79 0,64 0,53 0.44 - - - -
0.95 0.75 0,59 0.48 0.40 0.33 - - - -
0,62 0.49 0,39 0.32 0.26 0.22 - - - -
1,67 1,41 1,22 1,06 0,92 0,80 - - - -
3,14 2,68 2,29 2,01 1.77 1,57 - - - -
1,61 1,27 1,01 0,82 0,68 0,56 - - - -
1,22 0,96 0,77 0,62 0,51 0.43 - - - -
0.80 0,63 0.50 0.41 0.33 0.28 - - - -
2,20 1,86 1,58 1,37 1,19 1,05 - - - -
3,84 3,23 2,82 2,46 2,16 1,92 - - - -
1,96 1,54 1,23 1,00 0,82 0,69 - - - -
1,48 1,17 0,93 0,76 0,62 0,52 - - - -
0.97 0.76 0,61 0,49 0,41 0,34 - - - -
2,67 2,24 1,91 1,67 1,45 1,26 - - - -
4,45 3,79 3.27 2,85 2,51 2,23 - - - -
2,31 1,81 1,45 1,18 0,97 0,81 - - - -
1,73 1,36 1.09 0.89 0.73 0,61 - - - -
1,13 0.89 0,71 0,58 0,48 0,40 - - - -
3.07 2,57 2,22 1,90 1,67 1,46 - - - -
5,12 4,36 3.74 3.25 2,84 2,53 - - - -
2,63 2,06 1,65 1,34 1,10 0,92 - - - -
1,96 1,54 1,23 1,01 0.83 0.69 - - - -
1,29 1,01 0,81 0.66 0.54 0.45 - - - -
3,42 2,86 2,47 2,13 1,85 1,64 - - - -
2,86 2,45 2,11 1,83 1.61 1,43 - - - -
1,68 1,32 1,05 0,86 0,70 0,59 - - - -
1,27 1,00 0.80 0.65 0,53 0,44 - - - -
0.83 0.65 0,52 0.42 0.35 0.29 - - - -
1,88 1,59 1,36 1,18 1,02 0,90 - - - -
3,72 3,18 2,73 2,38 2,10 1,84 - - - -
2,16 1,70 1.36 1.1 0,91 0.76 - - - -
1,64 1,29 1,03 0,84 0,69 0,57 - - - -
1,07 0.84 0,67 0.55 0.45 0,37 - - - -
2,47 2,10 1,80 1,54 1,36 1,18 - - - -
4,58 3,89 3.33 2,92 2,56 2,26 - - - -
2,63 2,07 1,66 1.35 1,11 0,92 - - - -
1,98 1,56 1,25 1,02 0.84 0.70 - - - -
1,30 1,02 0,82 0,66 0,55 0,46 - - - -
3,03 2,55 2,18 1,90 1,64 1,45 - - - -
5,38 4,58 3.93 3.43 3.02 2,68 - - - -
3,10 2,44 1,95 1,59 1,31 1,09 - - - -
2,34 1,83 1,47 1.19 0.98 0.82 - - - -
1,53 1,20 0,96 0.78 0.64 0.53 - - - -
3,51 2,97 2,54 2,19 1,91 1,68 - - - -
6,14 519 4,47 3,93 3.44 3.06 - - - -
3,54 2,78 2,23 1,81 1,49 1,24 - - - -
2,66 2,09 1,68 1,36 1,12 0,93 - - - -
1,74 1,37 1,09 0.89 0.73 0,61 - - - -
3.91 3,32 2,84 2,45 2,13 1,87 - - - -
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TRAGFAHIGKEITSTABELLEN DER HE-Z PFETTEN

Spannweite L [m]

4,00 4,50 5,00

EINFELDTRAGER

Profilbezeichnung Lastrichtung Durchbiegung Zulassige Gleichstreckenlast gzul. [kN/m]

ohne Beschrdnkung 5,68 4,60 3,80

Aufiast L/150 5,04 3.67 2,76

HE-Z 200-20 L/200 3.83 2,79 2,10
L/300 2,51 1.83 1,37

Windsog ohne Beschrénkung 3.56 2,89 2,38

ohne Beschrdnkung 7.76 6,27 5,18

Aufiast L/150 6,68 4,87 3,66

HE-Z 200-25 L/200 5,07 3.69 2,77
L/300 3.31 2,41 1,81

Windsog ohne Beschrédnkung 4,93 4,01 3,31

ohne Beschrdnkung 9,51 7,72 6,38

Aufiast L/150 8,15 5,94 4,46

HE-Z 200-30 L/200 6,14 4,49 3,37
L/300 4,03 2,94 2,21

Windsog ohne Beschrdnkung 6,05 4,92 4,06

ohne Beschrdnkung 11,30 9,15 7.56

Aufiast L/150 9.61 7.01 5,26

HE-Z 200-35 L/200 7.23 5,27 3,97
L/300 4,75 3,46 2,60

Windsog ohne Beschrdnkung 7.08 576 4,74

ohne Beschrdnkung 12,10 10,48 8,66

Aufiast L/150 11,05 8.05 6,05

HE-Z 200-40 L/200 8,31 6,07 4,55
L/300 5,44 3.97 2,98

Windsog ohne Beschrénkung 7.97 6,46 5,34

ohne Beschrdnkung 6,38 5,09 4,16

Aufiast L/150 6,25 4,56 3,42

HE-Z 220-20 L/200 4,75 3.47 2,60
L/300 3.11 2,27 1,70

Windsog ohne Beschrédnkung 3,73 3,03 2,50

ohne Beschrdnkung 8,94 7,24 5,98

Aufiast L/150 8,48 6,18 4,65

HE-Z 220-25 L/200 6,44 4,69 3,52
L/300 4,21 3,07 2,31

Windsog ohne Beschrdnkung 5,39 4,39 3,63

ohne Beschrdnkung 11,00 8,91 7.36

Aufiast L/150 10,36 7.55 5,67

HE-Z 220-30 L/200 7.82 5,72 4,30
L/300 5,13 3,74 2,81

Windsog ohne Beschrdnkung 6,63 5,39 4,47

ohne Beschrdnkung 13,07 10,56 8,74

Aufiast L/150 12,24 8,92 6,70

HE-Z 220-35 L/200 9.24 6,74 5,06
L/300 6,05 4,41 3,31

Windsog ohne Beschrdnkung 7.79 6,33 5,24

ohne Beschrankung 15,02 12,16 10,05

Aufiast L/150 14,11 10,28 7.72

HE-Z 220-40 L/200 10,64 7.73 5,82
L/300 6,97 5,08 3,81

Windsog ohne Beschrédnkung 8,80 7,14 591

PROFILCENTER




Spannweite L [m]

7.50 8.00 8.50 9.00
Zuldassige Gleichstreckenlast gzul. [kN/m]
3,19 2,72 2,34 2,04 1,79 1,59 1,42 1,27 - -
2,12 1,67 1,33 1,08 0.89 0.74 0,63 0,53 - -
1,61 1,26 1,01 0.82 0.68 0.56 0.47 0,40 - -
1,05 0.83 0,66 0.54 0.44 0.37 0.31 0.26 - -
1,99 1,69 1,45 1,25 1,08 0.95 0.84 0,75 - -
4,36 3,71 3,20 2,79 2,45 2,17 1,94 1,74 - -
2,82 2,21 1,77 1,44 1,18 0,99 0.83 0,71 - -
2,13 1,68 1,34 1,09 0.90 0.75 0,63 0.53 - -
1,40 1,10 0,87 0.71 0.59 0.49 0.41 0,35 - -
2,77 2,35 2,01 1,74 1,52 1,33 1,18 1,05 - -
5,36 4,56 3.94 3.43 3,01 2,67 2,38 2,14 - -
3.43 2,70 2,16 1,76 1,45 1,20 1,01 0.86 - -
2,60 2,04 1,63 1,33 1,09 0,91 0,77 0,65 - -
1,70 1,34 1,07 0,87 0,71 0.59 0.50 0,42 - -
3.40 2,88 2,47 2,13 1,86 1,63 1,45 1,28 - -
6,36 5,41 4,67 4,07 3,57 3,16 2,82 2,53 - -
4,05 3,19 2,55 2,07 1,71 1,42 1,20 1,02 - -
3,06 2,40 1,92 1,56 1,28 1,07 0.90 0.77 - -
2,00 1,57 1.26 1,02 0,84 0,70 0,59 0.50 - -
3.98 3,37 2,89 2,49 2,17 1.91 1,69 1,50 - -
7.27 6,19 5,34 4,65 4,08 3.62 3.23 2,90 - -
4,66 3.66 2,93 2,38 1,96 1,64 1,38 117 - -
3.50 2,76 2,21 1,80 1,48 1,23 1,04 0.88 - -
2,30 1,81 1,44 1,17 0,97 0,80 0,68 0,57 - -
4,46 3,78 3,23 2,80 2,42 2,14 1,89 1,68 - -
3.53 3,01 2,59 2,26 1,97 1.76 1,57 1.41 - -
2,64 2,07 1,66 1,35 1,11 0,92 0,78 0,66 - -
2,01 1,58 1,26 1,02 0.84 0.70 0,59 0.50 - -
1,31 1,03 0,82 0.67 0,55 0.46 0.38 0,33 - -
2,09 1,77 1,52 1,31 1,14 1,00 0,89 0,79 - -
5,03 4,27 3.68 3.21 2,82 2,50 2,23 2,00 - -
3.58 2,81 2,25 1,83 1,51 1,25 1,06 0,90 - -
2,71 2,13 1.71 1,39 1,14 0,95 0,80 0.68 - -
1,77 1,39 1,12 0,91 0,75 0,62 0,52 0,44 - -
3.04 2,58 2,21 1,91 1,67 1,47 1,30 1.15 - -
6,19 5,26 4,53 3,96 3,48 3.08 2,75 2,47 - -
4,37 3.43 2,75 2,23 1,84 1,53 1,29 1.10 - -
3.31 2,60 2,08 1,69 1,39 1.16 0.98 0.83 - -
2,16 1,70 1,36 1,11 0,91 0,76 0,64 0,54 - -
3.74 3.18 2,72 2,35 2,05 1,80 1,59 1,42 - -
7.33 6,24 5,40 4,70 4,13 3.66 3.26 2,93 - -
5,16 4,06 3.25 2,64 2,17 1.81 1,53 1,30 - -
3.90 3,07 2,45 1,99 1,64 1,37 1.14 0,98 - -
2,55 2,01 1,60 1,30 1,07 0.89 0.75 0,64 - -
4,39 3,72 3,19 2,76 2,41 2,11 1,87 1,66 - -
8.44 7.19 6,21 5,40 4,74 4,21 3.75 3.37 - -
5,95 4,68 3,74 3,04 2,51 2,09 1,76 1,49 - -
4,49 3,53 2,82 2,30 1,89 1,58 1,33 1,13 - -
2,94 2,32 1,85 1,50 1,24 1,03 0.87 0.74 - -
4,95 4,19 3.59 311 2,71 2,38 2,11 1,87 - -

HERSTELLUNG - STATIK = KONSTRUKTION




TRAGFAHIGKEITSTABELLEN DER HE-Z PFETTEN

Spannweite L [m]

4,00 4,50 5,00

EINFELDTRAGER

Profilbezeichnung Lastrichtung Durchbiegung Zulassige Gleichstreckenlast gzul. [kN/m]
ohne Beschrdnkung 6,86 5,57 4,54
Aufiast L/150 6,86 5,52 4,14
HE-Z 240-20 L/200 5,76 4,20 3,16
L/300 3.77 2,74 2,06
Windsog ohne Beschrénkung 3.86 3,13 2,58
ohne Beschrdnkung 10,01 8,01 6,61
Aufiast L/150 10,01 7,63 5,73
HE-Z 240-25 L/200 7.94 579 4,35
L/300 5,19 3.79 2,85
Windsog ohne Beschrédnkung 5,68 4,63 3,84
ohne Beschrdnkung 12,70 10,13 8,38
Aufiast L/150 12,70 9.41 7.07
HE-Z 240-30 L/200 9.79 7.13 5,36
L/300 6,40 4,67 3,51
Windsog ohne Beschrdnkung 7.18 5,86 4,86
ohne Beschrdnkung 15,13 12,07 9,96
Aufiast L/150 15,13 11,13 8,36
HE-Z 240-35 L/200 11,53 8.39 6,31
L/300 7.56 5,51 4,14
Windsog ohne Beschrdnkung 8,46 6,90 5,72
ohne Beschrdnkung 17,59 14,00 11,57
Aufiast L/150 17.59 12,85 9.65
HE-Z 240-40 L/200 13,26 9.69 7.27
L/300 8,71 6,35 4,77
Windsog ohne Beschrénkung 9.68 7.87 6,51
ohne Beschrdnkung 7.44 6,03 4,97
Aufiast L/150 7.44 6,03 4,97
HE-Z 260-20 L/200 6,91 5,02 3,78
L/300 4,52 3.29 2,47
Windsog ohne Beschrédnkung 4,02 3,23 2,67
ohne Beschrdnkung 10,95 8,87 7,25
Aufiast L/150 10,95 8.87 6,89
HE-Z 260-25 L/200 9.57 6,97 5,22
L/300 6,26 4,56 3,43
Windsog ohne Beschrdnkung 5,96 4,84 4,01
ohne Beschrdnkung 14,33 11,53 9,48
Aufiast L/150 14,33 11,53 8,66
HE-Z 260-30 L/200 12,01 8,75 6,57
L/300 7.86 5,73 4,30
Windsog ohne Beschrankung 7.77 6,31 5,23
ohne Beschrdnkung 17,11 13,81 11,29
Aufiast L/150 17.11 13,64 10,24
HE-Z 260-35 L/200 14,18 10,32 7.76
L/300 9.28 6,76 5,08
Windsog ohne Beschrankung 2.16 7.45 6,17
ohne Beschrdnkung 19,91 16,03 13,11
Aufiast L/150 19.91 15,77 11,85
HE-Z 260-40 L/200 16,33 11,92 8,93
L/300 10,71 7.80 5,86
Windsog ohne Beschrédnkung 10,49 8,51 7.04

PROFILCENTER




Spannweite L [m]

7.50 8.00 8.50 9.00
Zuldassige Gleichstreckenlast gzul. [kN/m]
3.83 3.26 2,81 2,44 2,15 1,90 1,70 1.52 - -
3,18 2,51 2,01 1,63 1,34 1,12 0,94 0,80 - -
2,43 1,91 1,53 1,24 1,02 0,85 0,72 0,61 - -
1,59 1,25 1,00 0.81 0,67 0.56 0.47 0,40 - -
2,16 1,83 1,57 1,36 1,18 1,04 0,92 0,82 - -
5,56 4,74 4,08 3.56 3.13 2,77 2,47 2,22 - -
4,41 3,47 2,78 2,26 1,86 1,55 1,30 1,11 - -
3,34 2,63 2,11 1,71 1,41 1,18 0,99 0.84 - -
2,19 1,72 1,38 1.13 0.92 0.77 0.65 0,55 - -
3,22 2,73 2,35 2,03 1,77 1,56 1,38 1,23 - -
7.14 6,00 517 4,49 3,96 3,51 3,12 2,81 - -
5,44 4,28 3.43 2,78 2,29 1.91 1,61 1,37 - -
4,13 3,24 2,60 2,11 1,74 1,45 1,22 1,03 - -
2,70 2,12 1,70 1,38 1,14 0.95 0.80 0.68 - -
4,14 3.47 2,98 2,58 2,25 1,98 1,75 1,56 - -
8,37 7,14 6,16 5,36 4,71 4,16 3,72 3,34 - -
6,44 5,06 4,05 3.29 2,71 2,26 1,90 1,62 - -
4,86 3.82 3.06 2,49 2,05 1.71 1,44 1,22 - -
3.19 2,51 2,01 1,63 1,34 1,12 0.94 0.80 - -
4,80 4,08 3.50 3.03 2,64 2,32 2,06 1,83 - -
9.69 8.28 7.13 6,21 5,47 4,84 4,32 3.87 - -
7.43 5,84 4,68 3.80 3.13 2,61 2,20 1,87 - -
5,61 4,41 3,53 2,87 2,37 1,97 1,66 1,41 - -
3.67 2,89 2,31 1.88 1,55 1,29 1,08 0.92 - -
5,46 4,63 3.99 3.45 3,01 2,65 2,34 2,08 - -
4,15 3.53 3.04 2,66 2,33 2,07 1,84 1,65 - -
3,82 3,01 2,41 1,96 1,61 1,34 1,13 0,96 - -
2,91 2,29 1,83 1,49 1,23 1,02 0,86 0,73 - -
1.91 1,50 1,20 0.97 0.80 0.67 0.56 0,48 - -
2,23 1,89 1,62 1,40 1,22 1,08 0.95 0,85 - -
6,08 519 4,46 3.90 3.42 3,03 2,70 2,43 - -
5,31 4,17 3.34 2,71 2,24 1,86 1,57 1,33 - -
4,02 3.17 2,54 2,06 1,70 1,42 1,19 1,01 - -
2,64 2,07 1,66 1,35 1,11 0,92 0,78 0,66 - -
3.36 2,86 2,45 2,13 1,86 1,63 1,44 1.29 - -
7.96 6,78 5,83 5,09 4,47 3,96 3,54 3,17 - -
6,67 5,25 4,20 3.41 2,81 2,34 1,97 1,68 - -
5,06 3.98 3.19 2,59 2,13 1,78 1,50 1.27 - -
3.31 2,60 2,08 1,69 1,39 1.16 0.98 0.83 - -
4,40 3,74 3,22 2,79 2,44 2,14 1,90 1,69 - -
9.48 8.08 6,97 6,06 5,33 4,72 4,21 3.78 - -
7.90 6,21 4,97 4,04 3.33 2,77 2,34 1,99 - -
5,97 4,70 3.76 3.05 2,52 2,10 1,77 1,50 - -
3.91 3.08 2,46 2,00 1,65 1,37 1,16 0.98 - -
519 4,41 3,79 3.29 2,87 2,52 2,23 1,99 - -
11,01 9.38 8,06 7.05 6,19 5,48 4,89 4,39 - -
9,12 7,17 5,74 4,67 3,85 3,21 2,70 2,29 - -
6,90 5,42 4,34 3,52 2,90 2,42 2,04 1,73 - -
4,51 3.55 2,84 2,31 1,90 1,58 1,33 2,13 - -
5,92 5,03 4,32 3,74 3,26 2,88 2,55 2,27 - -

HERSTELLUNG - STATIK = KONSTRUKTION




TRAGFAHIGKEITSTABELLEN DER HE-Z PFETTEN

Spannweite L [m]

4,00 4,50 5,00

EINFELDTRAGER

Profilbezeichnung Lastrichtung Durchbiegung Zulassige Gleichstreckenlast gzul. [kN/m]

ohne Beschrdnkung 7.91 6,43 5,30

Aufiast L/150 7.91 6,43 5,30

HE-Z 280-20 L/200 7.91 5,91 4,44
L/300 5,31 3.87 2,90

Windsog ohne Beschrénkung 4,13 3,31 2,72

ohne Beschrdnkung 11,83 9,58 7.92

Aufiast L/150 11,83 9,58 7,92

HE-Z 280-25 L/200 11,30 8,24 6,19
L/300 7.41 5,39 4,05

Windsog ohne Beschrédnkung 6,21 5,02 4,15
ohne Beschrédnkung 15,78 12,78 10,54
Aufiast L/150 15,78 12,78 10,43

HE-Z 280-30 L/200 14,43 10,52 7.91
L/300 9,46 6,90 5,18

Windsog ohne Beschrdnkung 8,23 6,67 5,53
ohne Beschrdnkung 19,12 15,48 12,62
L/150 19,12 15,48 12,40

HE-Z 280-35 Aufiost L/200 17,12 12,49 9,39
L/300 11,23 8,18 6,14

Windsog ohne Beschrankung 9.86 7.98 6,62

ohne Beschrdnkung 22,27 18,04 14,66
Aufiast L/150 22,27 18,04 14,32
HE-Z 280-40 L/200 19.79 14,37 10,84
L/300 12,96 9,45 7.10

Windsog ohne Beschrénkung 11,30 92,12 7.56

ohne Beschrdnkung - - 5,64

L/150 - - 5,64

HE-Z 300-20 Auflast L/200 - - 518
L/300 - - 3,37

Windsog ohne Beschrédnkung - - 2,77

ohne Beschrdnkung - - 8,50

L/150 - - 8,50

HE-Z 300-25 Auflast L/200 - - 7,22
L/300 - - 4,73

Windsog ohne Beschrdnkung - - 4,27
ohne Beschrdnkung - - 11,38
L/150 - - 11,38

HE-Z 300-30 Aufiast L/200 - - 9,26
L/300 - - 6,08

Windsog ohne Beschrankung - - 5,71
ohne Beschrdnkung - - 14,19
L/150 - - 14,19
HE-Z 300-35 Auflast L/200 - - 11,19
L/300 - - 7.31

Windsog ohne Beschrankung - - 7.02
ohne Beschrdnkung - - 16,52
L/150 - - 16,52
HE-Z 300-40 Aufiast L/200 - - 12,93
L/300 - - 8,46

Windsog ohne Beschrédnkung - - 8,05

PROFILCENTER




Spannweite L [m]

7.50 8.00 8.50 9.00
Zuldassige Gleichstreckenlast gzul. [kN/m]
4,45 3.75 3.24 2,83 2,48 2,20 1,96 1,76 - -
4,45 3.53 2,82 2,29 1,89 1,57 1,33 1.13 - -
3,42 2,69 2,15 1,75 1,44 1,20 1,01 0,86 - -
2,24 1,76 1.41 1,14 0.94 0.78 0.66 0,56 - -
2,27 1,93 1,65 1,43 1,25 1,10 0,97 0,86 - -
6,57 5,61 4,83 4,21 3.70 3,27 2,92 2,62 - -
6,26 4,93 3,94 3,20 2,64 2,20 1,85 1,57 - -
4,75 3,75 3,00 2,43 2,01 1,67 1,41 1,20 - -
3,12 2,45 1,96 1,59 1,31 1,09 0,92 0.78 - -
3.49 2,97 2,55 2,21 1,93 1,70 1,50 1,34 - -
8,77 7,47 6,44 5,61 4,93 4,37 3,90 3,50 - -
8.03 6,32 5,06 4,11 3.39 2,82 2,38 2,02 - -
6,10 4,79 3.84 311 2,57 2,14 1,80 1,53 - -
3,99 3,14 2,51 2,04 1,68 1,40 1,18 1,00 - -
4,64 3,96 3,41 2,96 2,59 2,28 2,02 1,80 - -
10,61 9,02 7.79 6,79 5,96 5,28 4,71 4,23 - -
9.54 7.50 6,01 4,88 4,02 3.35 2,82 2,40 - -
7.21 5,67 4,54 3,70 3,05 2,54 2,14 1,82 - -
4,73 3,72 2,98 2,42 1,99 1,66 1,40 1.19 - -
5,57 4,74 4,08 3.53 3.09 2,73 2,41 2,15 - -
12,32 10,49 9.06 7.89 6,92 6,13 5,47 4,92 - -
11,03 8.68 6,95 5,65 4,65 3.88 3.27 2,78 - -
8.34 6,54 5,24 4,26 3,51 2,93 2,47 2,10 - -
5,47 4,30 3.44 2,80 2,30 1,92 1,62 1.37 - -
6,36 5,42 4,67 4,05 3,53 311 2,76 2,46 - -
5,74 4,04 3.46 3.01 2,65 2,34 2,09 1,87 1,69 1.61
5,74 4,04 3,28 2,67 2,20 1,83 1,54 1,31 1,12 1,04
3,97 3,12 2,50 2,03 1,67 1,39 1,17 1,00 0,85 0,79
2,60 2,04 1,63 1,33 1,09 0.91 0.77 0,65 0.56 0.52
2,32 1,96 1,68 1,46 1,27 1,12 0,99 0,88 0,79 0.74
7.14 6,03 5,20 4,53 3,98 3,52 3,14 2,82 2,54 2,42
7.14 5.75 4,60 3,74 3.08 2,57 2,16 1,84 1,58 1,46
5,56 4,36 3,49 2,84 2,34 1,95 1,65 1,40 1,20 1,11
3.64 2,86 2,29 1,86 1,53 1,28 1,08 0,91 0.78 0.73
3,59 3,05 2,62 2,27 1,99 1,75 1,55 1,38 1,23 1,17
9.55 8,03 6,93 6,04 5,32 4,71 4,20 3.77 3,40 3,24
9.42 7.40 5,93 4,82 3.97 3.31 2,79 2,37 2,03 1,88
7,15 5,61 4,50 3,65 3,02 2,51 2,11 1,80 1,54 1,43
4,68 3.68 2,95 2,39 1,97 1,64 1,38 1.18 1,01 0,93
4,80 4,09 3.52 3.06 2,67 2,35 2,09 1,86 1,66 1,58
11,76 10,02 8,64 7.53 6,61 5,84 5,23 4,69 4,23 4,03
11,36 8,93 7.15 5.81 4,79 3.99 3.36 2,86 2,45 2,27
8.62 6,78 5,42 4,41 3,63 3.02 2,55 2,17 1,86 1,72
5,64 4,43 3.55 2,88 2,38 1,98 1,67 1,42 1,21 1,13
5,91 5,03 4,34 3,77 3,29 2,90 2,57 2,29 2,05 1,95
13,69 11,66 10,06 8,76 7.69 6,82 6,08 5,46 4,93 4,69
13,14 10,34 8,27 6,73 5,54 4,62 3,89 3.31 2,83 2,63
9.96 7.83 6,26 5,10 4,20 3,50 2,95 2,50 2,15 1,99
6,52 5,12 4,10 3.33 2,75 2,29 1,93 1,64 1,40 1,30
6,77 5,76 4,96 4,31 3,76 3,32 2,94 2,62 2,35 2,23

HERSTELLUNG - STATIK = KONSTRUKTION




TRAGFAHIGKEITSTABELLEN DER HE-Z PFETTEN

Spannweite L [m]

EINFELDTRAGER
4,00 4,50 5,00
Profilbezeichnung Lastrichtung Durchbiegung Zulassige Gleichstreckenlast gzul. [kN/m]

ohne Beschrdnkung - - - - 6,49

L/150 - - - - 6,49

Auflast

HE-Z 350-20 VoS L/200 - - - - 6,49
L/300 - - - - 4,89

Windsog ohne Beschrdnkung - - - - 3,32

ohne Beschrdnkung - - - - 9,73

L/150 - - - - 9.73

HE-Z 350-25 Auflast L/200 - - - - 9,73
L/300 - - - - 6,91

Windsog ohne Beschrédnkung - - - - 5,03
ohne Beschrédnkung - - - - 13,74
L/150 - - - - 13,74
HE-Z 350-30 Auflast L/200 - - - - 13,74
L/300 - - - - 92.17

Windsog ohne Beschrdnkung - - - - 7.03
ohne Beschrdnkung - - - - 18,19
L/150 - - - - 18,19
HE-Z 350-35 Auflast L/200 - - - - 17,64
L/300 - - - - 11,53

Windsog ohne Beschrankung - - - - 9.08

ohne Beschrdnkung - - - - 22,41

L/150 - - - - 22,41

Auflast

HE-Z 350-40 e’ L/200 - - - - 20,96
L/300 - - - - 13,72
Windsog ohne Beschrdnkung - - - - 10,97

PROFILCENTER




Spannweite L [m]

7.50 8.00 8.50 9.00
Zuldassige Gleichstreckenlast gzul. [kN/m]
5,45 4,65 4,01 3,49 3.07 2,73 2,41 2,16 1,95 1,86
5,45 4,65 4,01 3.49 3.07 2,65 2,23 1,89 1,62 1,51
5,45 4,53 3.62 2,95 2,42 2,02 1,70 1,45 1,24 1.15
3.77 2,96 2,37 1,93 1,59 1,32 1,11 0.95 0.81 0.75
2,72 2,27 1,93 1,67 1,45 1,28 1,13 1,01 0,91 0,86
8.20 7.00 6,03 5,25 4,59 4,06 3,63 3.26 2,94 2,80
8.20 7.00 6,03 5,25 4,49 3.74 3,15 2,68 2,29 2,13
8.13 6,40 5,12 4,16 3,43 2,85 2,41 2,05 1,75 1,63
5,23 4,18 3,35 2,72 2,24 1,87 1,57 1,34 1,15 1,06
4,16 3,51 3,01 2,61 2,28 2,01 1,79 1,60 1,44 1,36
11,66 9,94 8,57 7,39 6,49 5,75 513 4,60 4,15 3,95
11,66 9.94 8,57 7.25 5,97 4,98 4,19 3.57 3,06 2,84
10,79 8,48 6,49 5,52 4,54 3.79 3,19 2,71 2,32 2,16
7.06 5,55 4,44 3,61 2,97 2,48 2,09 1,77 1,52 1,41
5,84 4,95 4,26 3,70 3.25 2,87 2,65 2,29 2,06 1,95
15,28 13.07 11,25 9,72 8,54 7,56 6,75 6,05 5,46 5,20
15,28 13,07 11,25 9.14 7.53 6,28 5,30 4,50 3.85 3.58
13,59 10,69 8,55 6,95 5,73 4,78 4,02 3.42 2,93 2,72
8,87 6,99 5,60 4,54 3,75 3,12 2,63 2,24 1,92 1,78
7.56 6,42 5,53 4,82 4,24 3.75 3.34 2,99 2,69 2,56
18,88 16,09 13,71 11,94 10,49 9.30 8,29 7.44 6,71 6,39
18,88 16,09 13,38 10,88 8,95 7.46 6,29 5,35 4,59 4,25
16,14 12,69 10,16 8.26 6,81 5,67 4,78 4,06 3.48 3,23
10,56 8,31 6,65 5,41 4,45 3,71 3,13 2,66 2,28 2,11
9.14 7.76 6,69 5,83 5,13 4,54 4,05 3.63 3,26 3,10

HERSTELLUNG - STATIK = KONSTRUKTION




TRAGFAHIGKEITSTABELLEN DER HE-Z PFETTEN

Spannweite L [m]

DREIFELDTRAGER 400 450 500
Profilbezeichnung Lastrichtung Durchbiegung Zulassige Gleichstreckenlast gzul. [kN/m]
ohne Beschrénkung - 7.40 5,37 5,15 4,43
Auflast L/150 - 7,40 6,37 515 4,43
HE-Z 180-20 L/200 - 7,40 5,37 4,49 3,38
L/300 - 5,75 4,13 2,94 2,21
Windsog ohne Beschrénkung - 7.29 5,79 4,68 3,88
ohne Beschrdnkung - 9.76 8,07 6,84 5,88
Auflast L/150 - 9.76 8,07 6,84 5,73
HE-Z 180-25 L/200 - 9.76 8,07 5,79 4,34
L/300 - 7.41 5,20 3.79 2,85
Windsog ohne Beschrénkung - 9,56 7,59 6,16 511
ohne Beschrénkung - 11,95 9,89 8,38 7.21
Auflast L/150 - 11,95 9.89 8,38 6,97
HE-Z 180-30 L/200 - 11,95 9,89 7,03 5,28
L/300 - 8,99 6,31 4,60 3,46
Windsog ohne Beschrénkung - 11,69 9,29 7.55 6,24
ohne Beschrénkung - 13,92 11,51 9.74 8,38
Aufiast L/150 - 13,92 11,51 9,74 8.21
HE-Z 180-35 L/200 - 13,92 11,29 8,26 6,21
L/300 - 10,56 7,42 5,41 4,06
Windsog ohne Beschrénkung - 13,61 10,80 8,76 7,24
ohne Beschrénkung - 15,72 12,97 10,96 9,42
Auflast L/150 - 15,72 12,97 10,96 9.36
HE-Z 180-40 L/200 - 15,72 12,90 9.41 7.07
L/300 - 12,03 8,45 6,16 4,63
Windsog ohne Beschrdnkung - 15,38 12,17 9.86 8.14
ohne Beschrdnkung - 7.85 6,40 5,37 4,60
Auflast L/150 - 7.85 6,40 5,37 4,60
HE-Z 200-20 L/200 - 7.85 6,40 5,37 4,29
L/300 - 7.30 5,12 3.73 2,80
Windsog ohne Beschrénkung - 7.81 6,17 5,00 4,13
ohne Beschrénkung - 10,71 8,78 7.41 6,36
Auflast L/150 - 10,71 8,78 7.41 6,36
HE-Z 200-25 L/200 - 10,71 8,78 7.41 5,67
L/300 - 9,64 6,76 4,94 3.71
Windsog ohne Beschrénkung - 10,69 8,48 6,89 571
ohne Beschrénkung - 13,16 10,80 92.11 7.83
Aufiast L/150 - 13,16 10,80 2.11 7.83
HE-Z 200-30 L/200 - 13,16 10,80 92.11 6,90
L/300 - 11,74 8,24 6,01 4,51
Windsog ohne Beschrénkung - 13,12 10,40 8,46 7,00
ohne Beschrénkung - 15,46 12,68 10,69 9.19
Auflast L/150 - 15,46 12,68 10,68 9.19
HE-Z 200-35 L/200 - 15,46 12,68 10,69 8,12
L/300 - 13,82 9,70 7,07 5,31
Windsog ohne Beschrénkung - 15,44 12,22 9.93 8,21
ohne Beschrdnkung - 17,52 14,34 12,07 10,36
L/150 - 17,52 14,34 12,07 10,36
Auflast
HE-Z 200-40 L/200 - 17,52 14,34 12,07 9,32
L/300 - 15,86 11,14 8,12 6,10
Windsog ohne Beschrénkung - 17,52 13,84 11,22 9.27

* gleiche Materialstérke in End- und Innenfeldern; Uberlappung Innenfelder: K1 = 0,1 * L, Uberlappung Endfelder: K2 = 0,15 * L

FEy—
=

PROFILCENTER




Spannweite L [m]

7.50 8,00 8,50 9,00
Zulassige Gleichstreckenlast gzul, [kN/m]
3,85 3,37 2,97 2,63 2,34 2,09 1,88 1,69 1,53 -
3,42 2,69 2,15 1,75 1,44 1,20 1,01 0.86 0,73 -
2,60 2,04 1,64 1,33 1,09 091 0,77 0,65 0,56 -
1,70 1,34 1,07 0,87 0,71 0,60 0,50 0,42 0,63 -
3,25 2,76 2,36 2,05 1,78 1,57 1,39 1,23 1,10 -
511 4,47 3,94 3,49 3,10 2,77 2,49 2,24 2,03 -
4,41 3,47 2,77 2,26 1,86 1,55 1,30 1,11 0,95 -
3,35 2,63 2,11 1,71 1,41 1.17 0,99 0,84 0,72 -
2,19 1,72 1,38 1,12 0,92 0,77 0,65 0,55 0,47 -
4,28 3,63 3,12 2,70 2,35 2,07 1,83 1,63 1,45 -
6,26 5,48 4,83 4,27 3,80 3,40 3,05 2,75 2,48 -
537 4,22 3,38 2,75 2,26 1,88 1,59 1,35 1,16 -
4,07 3,20 2,56 2,08 1,71 1,43 1,20 1,02 0,87 -
2,66 2,09 1,67 1,36 1,12 0,93 0,78 0,67 0,57 -
5,23 4,44 3,80 3,29 2,87 2,52 2,23 1,99 1,77 -
7.28 6,37 5,61 4,96 4,41 3,95 3,54 3,19 2,89 -
6,32 4,97 3,98 3,23 2,66 2,22 1,87 1,59 1,36 -
4,78 3.76 3,01 2,44 2,01 1,68 1,41 1,20 1,03 -
3,13 2,46 1,97 1,60 1,32 1,10 0,92 0,78 0,67 -
6,06 514 4,41 3,81 3,32 2,92 2,59 2,30 2,05 -
8,18 716 6,30 5,58 4,96 4,43 3,98 3,59 3,25 -
7,21 5,67 4,54 3,69 3,04 2,53 2,13 1,81 1,55 -
5,44 4,28 3,43 2,78 2,29 1.91 1,61 1,37 1,17 -
3,56 2,80 2,24 1,82 1,50 1,25 1,05 0,89 0,77 -
6,81 5,77 4,94 4,27 3,73 3,27 2,90 2,58 2,30 -
3,99 3.50 3,09 2,75 2,45 2,19 1,97 1,78 1,62 -
3,99 3,41 2,72 2,21 1,82 1,52 1,28 1,09 0,93 -
3,30 2,59 2,08 1,69 1,39 1,16 0,97 0,83 0,71 -
2,16 1,70 1,36 1,10 0,91 0,76 0,64 0,54 0,46 -
3,46 2,94 2,52 2,18 1,90 1,67 1,48 1,32 1,18 -
5,54 4,86 4,30 3,82 3,38 3,03 2,73 2,48 2,25 -
5,54 4,51 3,61 2,93 2,42 2,02 1,70 1,44 1,23 -
4,36 3,43 2,75 2,23 1,84 1,54 1,29 1,10 0,94 -
2,85 2,24 1,80 1,46 1,21 1,00 0,84 0,72 0,61 -
4,79 4,07 3,50 3,03 2,65 2,33 2,06 1,83 1,64 -
6,82 5,99 5,29 4,70 4,20 3,76 3,39 3,06 2,78 -
6,82 5,50 4,40 3,58 2,95 2,46 2,07 1,76 1,51 -
5,31 4,18 3,34 2,72 2,24 1.86 1,57 1,33 1,14 -
3,47 2,73 2,19 1,78 1,46 1,22 1.03 0,87 0,75 -
5,88 5,00 4,29 3,71 3,24 2,85 2,52 2,25 2,01 -
8,00 7,02 6,21 5,52 4,92 4,41 3,97 3,59 3,26 -
8,00 6,49 5,19 4,22 3,48 2,90 2,44 2,08 1,78 -
6,25 4,92 3,94 3,20 2,63 2,20 1,85 1,57 1,35 -
4,09 3,22 2,57 2,09 1,72 1,44 1,21 1,03 0,88 -
6,89 5,85 5,02 4,35 3,79 3,34 2,95 2,63 2,35 -
9,01 7.91 6,99 6,22 5,55 4,98 4,48 4,05 3.67 -
9,01 7,46 5,98 4,86 4,00 3,33 2,81 2,39 2,05 -
7.18 5,64 4,52 3,67 3,02 2,52 2,12 1,80 1,55 -
4,69 3,69 2,95 2,40 1,98 1,65 1,39 1,18 1,01 -
7.77 6,59 5,65 4,89 4,26 3,75 3,32 2,96 2,65 -

HERSTELLUNG - STATIK = KONSTRUKTION




TRAGFAHIGKEITSTABELLEN DER HE-Z PFETTEN

Spannweite L [m]

DREIFELDTRAGER 400 450 500
Profilbezeichnung Lastrichtung Durchbiegung Zulassige Gleichstreckenlast gzul. [kN/m]
ohne Beschrdnkung - 8,38 6,76 5,62 4,79
Auflast L/150 - 8,38 6,76 5,62 4,79
HE-Z 220-20 L/200 - 8,38 6,76 5,62 4,79
L/300 - 8,38 6,36 4,64 3,48
Windsog ohne Beschrénkung - 8,40 6,59 5,32 4,38
ohne Beschrénkung - 11,76 9,56 8,00 6,85
Abflast L/150 - 11,76 9,56 8.00 6,85
HE-Z 220-25 L/200 - 11,76 9,56 8,00 6,85
L/300 - 11,76 8,61 6,27 4,71
Windsog ohne Beschrénkung - 11,89 9.38 7.61 6,29
ohne Beschrénkung - 14,49 11,78 9.87 8,46
Auflast L/150 - 14,49 11,78 9,87 8,46
HE-Z 220-30 L/200 - 14,49 11,78 9,87 8,46
L/300 - 14,49 10,49 7,65 5,74
Windsog ohne Beschrénkung - 14,62 11,54 9.36 7.74
ohne Beschrdnkung - 17,06 13,86 11,61 9,94
Aufiast L/150 - 17,06 13,86 11,61 9,94
HE-Z 220-35 L/200 - 17,06 13,86 11,61 9,94
L/300 - 17,06 12,37 9,01 6,76
Windsog ohne Beschrénkung - 17,26 13,61 11,02 9,11
ohne Beschrdnkung - 19,42 15,75 13,17 11,26
Auflast L/150 - 19.42 15,75 13,17 11,26
HE-Z 220-40 L/200 - 19,42 15,75 13,17 11,26
L/300 - 19,42 14,23 10,37 7.79
Windsog ohne Beschrdnkung - 19,70 15,49 12,52 10,33

* gleiche Materialstérke in End- und Innenfeldern; Uberlappung Innenfelder: K1 = 0,1 * L, Uberlappung Endfelder: K2 = 0,15 * L

PROFILCENTER




Spannweite L [m]

7,50 8,00 8,50 9,00
Zulassige Gleichstreckenlast gzul. [kN/m]
4,14 3,63 3,20 2,85 2,54 2,28 2,06 1,86 1,69 -
4,14 3,63 3,20 2,75 2,26 1,89 1,59 1,35 1,16 -
4,10 3,22 2,58 2,10 1,73 1,44 1,21 1,03 0,88 -
2,68 2,11 1,69 1,37 1,13 0,94 0,79 0,67 0,58 -
3,67 3,11 2,67 2,31 2,01 1.77 1,56 1,39 1,25 -
5,95 5,23 4,63 4,12 3,69 3,32 2,99 2,71 2,46 -
5,95 523 4,57 3,73 3,07 2,56 2,16 1,83 1,57 -
5,55 4,36 3,49 2,84 2,34 1,95 1,64 1,39 1,19 -
3,63 2,85 2,28 1,86 1,53 1,27 1,07 0,91 0,78 -
5,29 4,49 3,86 3,34 2,92 2,57 2,27 2,03 1,81 -
7.35 6,46 5,72 510 4,56 4,10 3,70 3,35 3,04 -
7.35 6,46 5,60 4,55 3,75 3,13 2,63 2,24 1,92 -
6,76 5,32 4,26 3,46 2,85 2,37 2,00 1,70 1,46 -
4,42 3,49 2,78 2,26 1,86 1,55 1,31 1,11 0,95 -
6,50 5,53 4,75 4,11 3,59 3,16 2,80 2,49 2,23 -
8,65 7.60 6,73 5,99 5,36 4,82 4,35 3,96 2,58 -
8,65 7,60 6,61 5,38 4,43 3,69 3,11 2,64 2,27 -
7.97 6,27 5,02 4,08 3,36 2,80 2,36 2,00 1,72 -
512 4,10 3,28 2,67 2,20 1,83 1,54 1,31 1,12 -
7.65 6,50 5,58 4,83 4,22 3,71 3,28 2,92 2,62 -
9,79 8,60 7,61 6,78 6,01 5,40 4,92 4,46 4,05 -
9,79 8,60 7,61 6,20 5,11 4,26 3,59 3,04 2,61 -
917 7,21 5,77 4,69 3,88 3,23 2,71 2,31 1,98 -
6,00 4,72 3,78 3,07 2,54 2,11 1,77 1,51 1,29 -
8,66 7.35 6,31 5,46 4,78 4,20 3,71 3,30 2,95 -

HERSTELLUNG - STATIK = KONSTRUKTION




TRAGFAHIGKEITSTABELLEN DER HE-Z PFETTEN

Spannweite L [m]

VIERFELDTRAGER

4,00 4,50 5,00

Profilbezeichnung Lastrichtung Durchbiegung Zulassige Gleichstreckenlast gzul. [kN/m]
ohne Beschrénkung - 6,89 5,67 4,77 4,09
Auflast L/150 - 6,89 5,67 4,77 4,09
HE-Z 180-20 L/200 - 6,89 5,67 4,77 3.72
L/300 - 6,34 4,45 3.24 2,44
Windsog ohne Beschrénkung - 7.64 6,07 4,93 4,08
ohne Beschrdnkung - 92.10 7.50 6,33 5,43
Auflast L/150 - 9.10 7,50 6,33 5,43
HE-Z 180-25 L/200 - 9.10 7,50 6,33 4,80
L/300 - 8.16 5,73 4,18 3.14
Windsog ohne Beschrénkung - 10,02 7.97 6,49 5,37
ohne Beschrénkung - 11,14 9,19 7.76 6,66
Auflast L/150 - 11,14 9.19 7.76 6,66
HE-Z 180-30 L/200 - 11,14 92.19 7.75 5,82
L/300 - 9.91 6,97 5,07 3.81
Windsog ohne Beschrénkung - 12,24 9,74 7.93 6,56
ohne Beschrénkung - 12,97 10,69 9.02 7.74
Aufiast L/150 - 12,97 10,69 9,02 7.74
HE-Z 180-35 L/200 - 12,97 10,69 9,02 6,84
L/300 - 11,64 8,18 5,96 4,48
Windsog ohne Beschrénkung - 14,26 11,33 9.20 7,61
ohne Beschrénkung - 14,65 12,04 10,15 8,70
Auflast L/150 - 14,65 12,04 10,15 8.70
HE-Z 180-40 L/200 - 14,65 12,04 10,15 7.79
L/300 - 13,26 9,31 6,79 5,10
Windsog ohne Beschrdnkung - 16,11 12,77 10,36 8.55
ohne Beschrdnkung - 7.31 5,95 4,98 4,25
Auflast L/150 - 7.31 5,95 4,98 4,25
HE-Z 200-20 L/200 - 7.31 5,95 4,98 4,25
L/300 - 7,31 5,65 4,12 3.09
Windsog ohne Beschrénkung - 8,16 6,46 5,24 4,34
ohne Beschrénkung - 10,00 8,18 6,88 5,89
Auflast L/150 - 10,00 8,18 6,88 5,89
HE-Z 200-25 L/200 - 10,00 8,18 6,88 5,89
L/300 - 10,00 7,46 5,44 4,09
Windsog ohne Beschrdnkung - 11,17 8.88 7.23 6,00
ohne Beschrénkung - 12,29 10,06 8,46 7.25
Aufiast L/150 - 12,29 10,06 8,46 7.25
HE-Z 200-30 L/200 - 12,29 10,06 8,46 7.25
L/300 - 12,29 9.09 6,62 4,97
Windsog ohne Beschrénkung - 13,72 10,90 8,87 7.35
ohne Beschrénkung - 14,43 11,80 9,92 8,50
Auflast L/150 - 14,43 11,80 9,92 8.50
HE-Z 200-35 L/200 - 14,43 11,80 9,92 8,50
L/300 - 14,43 10,70 7.80 5,86
Windsog ohne Beschrdnkung - 16,14 12,80 10,41 8.62
ohne Beschrdnkung - 16,35 13,35 11,21 9.59
Auflast L/150 - 16,35 13,35 11,21 9,59
HE-Z 200-40 L/200 - 16,35 13,35 11,21 9,59
L/300 - 16,35 12,27 8,95 6,72
Windsog ohne Beschrénkung - 18,32 14,49 11,76 9.73

* gleiche Materialstérke in End- und Innenfeldern; Uberlappung Innenfelder: K1 = 0,1 * L, Uberlappung Endfelder: K2 = 0,15 * L

FEy—
=

PROFILCENTER




Spannweite L [m]

7.50 8,00 8,50 9,00
Zulassige Gleichstreckenlast gzul, [kN/m]
3,54 3,10 2,72 2,41 2,14 1,91 1,71 1,54 1,40 -
3,54 2,96 2,37 1,93 1,59 1,32 1,11 0,94 0,81 -
2,87 2,25 1,80 1,47 1,21 1,01 0,85 0,72 0,62 -
1,88 1,47 1,18 0,96 0,79 0,66 0,55 0,47 0,40 -
3,42 2,90 2,49 2,16 1,88 1,65 1,46 1,30 1,16 -
4,71 4,11 3,61 3,19 2,84 2,53 2,27 2,05 1.85 -
4,71 3,82 3,06 2,49 2,05 1,71 1,44 1,22 1,05 -
3,69 2,90 2,32 1,89 1,55 1,30 1,09 0,93 0,79 -
2,42 1,90 1,52 1,23 1,02 0.85 0,71 0,60 0,52 -
4,51 3,83 3,28 2,84 2,48 2,18 1,93 1,72 1,53 -
577 5,04 4,43 3,91 3,48 3,10 2,78 2,51 2,27 -
577 4,65 3,73 3,03 2,49 2,08 1,75 1,49 1,27 -
4,48 3,53 2,82 2,29 1,89 1,57 1,33 1,12 0,96 -
2,93 2,31 1,85 1,50 1,23 1,03 0,87 0,74 0,63 -
5,50 4,67 4,00 3,47 3,02 2,66 2,35 2,09 1,87 -
6,70 5,85 515 4,55 4,04 3,61 3,24 2,92 2,64 -
6,70 5,49 4,38 3,56 2,94 2,45 2,07 1,75 1,50 -
5,27 4,14 3,32 2,69 2,22 1.85 1,56 1,32 1,13 -
3,45 2,71 2,17 1,76 1,45 1.21 1,02 0,86 0,74 -
6,38 5,41 4,64 4,02 3,50 3,08 2,73 2,42 2,16 -
7.53 6,58 5,78 511 4,54 4,05 3,64 3,28 2,97 -
7.53 6,25 5,00 4,07 3,35 2,79 2,35 2,00 1,71 -
6,00 4,72 3,78 3.07 2,53 2,11 1,77 1,51 1,29 -
3,93 3,09 2,47 2,01 1,65 1,38 1,16 0,99 0,84 -
717 6,08 5,21 4,50 3,93 3,45 3,05 2,72 2,43 -
3,68 3,22 2,84 2,51 2,24 2,01 1,80 1,63 1,48 -
3,68 3,22 2,84 2,44 2,01 1,67 1,41 1,20 1,03 -
3,64 2,86 2,29 1,86 1,53 1,28 1,07 0,91 0,78 -
2,38 1,87 1,50 1,22 1,00 0,83 0,70 0,60 0,51 -
3,64 3,09 2,65 2,30 2,00 1,76 1,56 1,39 1,24 -
511 4,48 3,95 3,50 3,12 2,80 2,52 2,27 2,06 -
511 4,48 3,95 3,24 2,68 2,22 1,87 1,59 1.36 -
4,81 3,78 3,03 2,46 2,03 1,69 1,42 1,21 1,03 -
3,15 2,47 1,98 1,61 1,32 1,10 0,93 0,79 0,68 -
5,04 4,28 3,68 3,19 2,78 2,45 2,17 1,93 1,73 -
6,30 5,52 4,87 4,32 3,85 3,44 3,10 2,80 2,54 -
6,30 5,52 4,82 3,95 3,25 2,72 2,29 1,94 1,66 -
5,85 4,60 3,68 2,99 2,47 2,06 1,73 1,47 1,26 -
3,83 3,01 2,41 1,96 1,61 1,34 1,13 0,96 0,82 -
6,18 5,26 4,51 3,91 3,41 3,00 2,66 2,37 2,12 -
7.38 6,47 571 5,06 4,51 4,04 3,63 3,28 2,98 -
7.38 6,47 5,71 4,66 3.84 3,20 2,69 2,29 1,96 -
6,89 5,42 4,34 3.53 2,90 2,42 2,04 1,73 1,48 -
4,51 3,55 2,84 2,31 1,90 1,58 1,33 1,13 0,97 -
7.24 6,16 5,29 4,58 4,00 3,52 3,11 2,77 2,48 -
8,32 7,29 6,43 5,70 5,09 4,55 4,10 3,70 3,35 -
8,32 7,29 6,43 535 4,41 3,68 3,10 2,64 2,26 -
7.91 6,22 4,98 4,05 3,33 2,78 2,34 1,99 1,70 -
518 4,07 3,26 2,65 2,18 1,82 1,53 1,30 1,11 -
8,17 6,94 5,95 515 4,50 3,95 3,50 3,11 2,79 -

HERSTELLUNG - STATIK = KONSTRUKTION




TRAGFAHIGKEITSTABELLEN DER HE-Z PFETTEN

Spannweite L [m]

VIERFELDTRAGER

4,00 4,50 5,00
Profilbezeichnung Lastrichtung Durchbiegung Zulassige Gleichstreckenlast gzul. [kN/m]
ohne Beschrdnkung - 7.81 6,28 5,22 4,43
Auflast L/150 - 7.81 6,28 5,22 4,43
HE-Z 220-20 L/200 - 7.81 6,28 5,22 4,43
L/300 - 7.81 6,28 5,11 3,84
Windsog ohne Beschrénkung - 8,78 6,90 5,57 4,60
ohne Beschrénkung - 10,99 8,90 7,44 6,35
L/150 - 10,99 8,90 7,44 6,35
Auflast
HE-Z 220-25 L/200 - 10,99 8,90 7,44 6,35
L/300 - 10,99 8,90 6,92 5,20
Windsog ohne Beschrénkung - 12,41 9.81 7.97 6,60
ohne Beschrénkung - 13,53 10,98 92.18 7.84
Auflast L/150 - 13,53 10,98 9,18 7.84
HE-Z 220-30 L/200 - 13,53 10,98 9,18 7.84
L/300 - 13,53 10,98 8,43 6,33
Windsog ohne Beschrénkung - 15,27 12,08 9.81 8.12
ohne Beschrdnkung - 15,94 12,92 10,80 9,22
L/150 - 15,94 12,92 10,80 9,22
Auflast
HE-Z 220-35 L/200 - 15,94 12,92 10,80 9,22
L/300 - 15,94 12,92 9,94 7.46
Windsog ohne Beschrdnkung - 18,03 14,23 11,55 9.56
ohne Beschrdnkung - 18,13 14,68 12,25 10,45
L/150 - 18,13 14,68 12,25 10,45
Auflast
HE-Z 220-40 L/200 - 18,13 14,68 12,25 10,45
L/300 - 18,13 14,68 11,43 8.59
Windsog ohne Beschrdnkung - 20,58 16,20 13,11 10,84

* gleiche Materialstdrke in End- und Innenfeldern; Uberlappung Innenfelder: K1 = 0,1 * L, Uberlappung Endfelder: K2 = 0,15 * L

PROFILCENTER




Spannweite L [m]

7,50 8,00 8,50 9,00 . 10,25
Zulassige Gleichstreckenlast gzul. [kN/m]
3,83 3,34 2,94 2,61 2,33 2,09 1,88 1,70 1,54 -
3,83 3,34 2,94 2,61 2,33 2,08 1,75 1,49 1,27 -
3,83 3,34 2,84 2,31 1,90 1,59 1,34 113 0,97 -
2,96 2,32 1,86 1,51 1,24 1,04 0,87 0,74 0,63 -
3,85 3,27 2,81 2,43 2,12 1,86 1,65 1,47 1,31 -
5,51 4,83 4,26 3.79 3.39 3,04 2,74 2,48 2,25 -
5,51 4,83 4,26 3,79 3,39 2,82 2,38 2,02 1,74 -
5,51 4,83 4,26 3,79 3,39 2,82 2,38 2,02 1,74 -
4,00 3,14 2,52 2,05 1,68 1,40 1,18 1,00 0,86 -
5,55 4,72 4,06 3,52 3,08 2,71 2,40 2,13 1,91 -
6,80 5,96 5,27 4,69 4,19 3,76 3,39 3,06 2,78 -
6,80 5,96 5,27 4,69 4,12 3,45 2,91 2,47 2,11 -
6,80 5,86 4,69 3,81 3,14 2,62 2,20 1,87 1,61 -
4,88 3,83 3,07 2,49 2,05 1,71 1,44 1,22 1,05 -
6,83 5,81 5,00 4,33 3,78 3,33 2,95 2,63 2,35 -
8,00 7,01 6,20 5,51 4,92 4,42 3,98 3,60 3,27 -
8,00 7.01 6,20 5,51 4,88 4,07 3,43 2,94 2,50 -
8,00 6,91 5,52 4,49 3,70 3,09 2,60 2,21 1,89 -
5,75 4,52 3,62 2,94 2,42 2,02 1,70 1,44 1,24 -
8,03 6,83 5,87 5,08 4,44 3,91 3,46 3,08 2,76 -
9,05 7,93 7,01 6,23 5,57 5,00 4,50 4,08 3,70 -
9,05 7,93 7,01 6,23 5,57 4,72 3.97 3,36 2,89 -
9,05 7,93 6,36 518 4,26 3,55 2,99 2,54 2,18 -
6,60 5,20 4,16 3,38 2,79 2,32 1,96 1,66 1,42 -
9,09 7,73 6,64 575 5,02 4,41 3,91 3,48 3,11 -
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TRAGFAHIGKEITSTABELLEN DER HE-Z PFETTEN

Spannweite L [m]

FUNFFELDTRAGER 400 450 500
Profilbezeichnung Lastrichtung Durchbiegung Zulassige Gleichstreckenlast gzul. [kN/m]
ohne Beschrénkung - 8,39 6,90 5,83 5,00
HE-Z 180-20 L/150 - 8,39 6,90 5,83 5,00
Auflast
+ uhas L/200 - 8,39 6,90 5,83 4,56
HE-Z 180-25 L/300 - 7.76 5,45 3,97 2,98
Windsog ohne Beschrénkung - 9,78 7.78 6,33 5,23
ohne Beschrénkung - 10,61 8.76 7.41 6,36
HE-Z 180-25 L/150 - 10,61 8,76 7.41 6,36
B Auflast /200 - 10,61 8,76 7,40 5,56
HE-Z 180-30 L/300 - 9,47 6,64 4,84 3,64
Windsog ohne Beschrénkung - 11,98 9.53 7.75 6,41
ohne Beschrénkung - 12,68 10,47 8,86 7.61
HE-Z 180-30 L/150 - 12,68 10,47 8,86 7.61
+ Auficst L/200 - 12,68 10,47 8,72 6,55
HE-Z 180-35 L/300 - 11,13 7,83 5,71 4,29
Windsog ohne Beschrdnkung - 13,97 11,09 9.01 7.45
ohne Beschrénkung - 14,46 11,92 10,08 8,65
HE-Z 180-35 L/150 - 14,46 11,92 10,08 8,65
+ Aufiost L/200 - 14,46 11,92 9,96 7,48
HE-Z 180-40 L/300 - 12,73 8,94 6,52 4,89
Windsog ohne Beschrénkung - 15,80 12,52 10,15 8.38
ohne Beschrénkung - 9.08 7.39 6,20 5,30
L/1 - 9, 7.39 2 ,
HE-Z 200-20 Aufiast /150 08 3 6,20 5,30
+ L/200 - 9,08 7.39 6,20 5,30
HE-Z 200-25 L/300 - 9,08 7,08 516 3,88
Windsog ohne Beschrénkung - 10,91 8,66 7.05 5,84
ohne Beschrénkung - 11,67 9.55 8,04 6,90
HE-Z 200-25 L/150 - 11,67 9,55 8,04 6,90
. Auflast /200 - 1,67 9,55 8,04 6,90
HE-Z 200-30 L/300 - 11,67 8,68 6,31 4,75
Windsog ohne Beschrénkung - 13,44 10,66 8,68 719
ohne Beschrénkung - 13,99 11,48 9.66 8,29
HE-Z 200-30 L/150 - 13,99 11,48 9.66 8,29
+ Aufiast L/200 - 13,99 11,48 9,66 8,29
HE-Z 200-35 L/300 - 13,99 10,24 7,47 5,61
Windsog ohne Beschrdnkung - 15,83 12,55 10,20 8.44
ohne Beschrénkung - 16,14 13,23 11,13 9,55
HE-Z 200-35 L/150 - 16,14 13,23 11,13 9,55
+ Aufiost L/200 - 16,14 13,23 1113 9,55
HE-Z 200-40 L/300 - 16,14 11,78 8,58 6,45
Windsog ohne Beschrénkung - 17,99 14,22 11,53 9.53

* verstarkte Endfelder; Uberlappung Innenfelder: K1 = 0,1 * L, Uberlappung Endfelder: K2 =0,15* L

PROFILCENTER




Spannweite L [m]

7.50 8,00 8,50 9,00
Zulassige Gleichstreckenlast gzul, [kN/m]
4,34 3,79 3,34 2,96 2,63 2,35 2,11 1,90 1,72 -
4,34 3,62 2,91 2,36 1,95 1,62 1,37 1,16 0,99 -
3,51 2,76 2,21 1,80 1,48 1,23 1,04 0,88 0.75 -
2,30 1,81 1,44 1,17 0,97 0.80 0,68 0,57 0,49 -
4,39 3,73 3,20 2,77 2,41 2,12 1,88 1,67 1,49 -
5,52 4,83 4,25 3.76 3,34 2,98 2,68 2,41 2,18 -
5,52 4,44 3,56 2,89 2,39 1,98 1,67 1,42 1,22 -
4,28 3,36 2,69 2,19 1,80 1,50 1,27 1,08 0,92 -
2,80 2,20 1,76 1,43 1,18 0,98 0.83 0,70 0,60 -
537 4,56 3,91 3,38 2,95 2,60 2,30 2,04 1,82 -
6,60 5,77 5,08 4,49 3,99 3,57 3,20 2,88 2,61 -
6,60 5,25 4,22 3,41 2,81 2,34 1,97 1,68 1,44 -
5,04 3,97 3,17 2,58 2,12 1,77 1,49 1,27 1,09 -
3,30 2,59 2,08 1,69 1,39 1,16 0,97 0,83 0,71 -
6,24 5,29 4,54 3,92 3,42 3,01 2,66 2,37 2,12 -
7.50 6,56 5,77 510 4,54 4,05 3,64 3,28 2,97 -
7.50 6,00 4,80 3,89 3,21 2,68 2,26 1,92 1,64 -
576 4,53 3,63 2,95 2,43 2,02 1,70 1,45 1,24 -
3,77 2,96 2,37 1,93 1,59 1,32 1,11 0,95 0,81 -
7.02 595 5,10 4,41 3,84 3,38 2,99 2,66 2,37 -
4,60 4,02 3,55 3,15 2,81 2,52 2,26 2,04 1,85 -
4,60 4,02 3,55 3,07 2,54 2,11 1,77 1,51 1.29 -
4,56 3,59 2,87 2,33 1,92 1,60 1,35 1,15 0,98 -
2,99 2,35 1,88 1,53 1,26 1,05 0,88 0,75 0,64 -
4,91 4,17 3,58 3,10 2,71 2,38 2,11 1,88 1,68 -
6,00 5,26 4,65 4,12 3,68 3,30 2,97 2,68 2,43 -
6,00 5,26 4,65 3,79 3,10 2,58 2,18 1,85 1,59 -
5,59 4,4 3,52 2,86 2,35 1,96 1,65 1,40 1,20 -
3,66 2,88 2,30 1,87 1,54 1,28 1,08 0,92 0.79 -
6,04 513 4,41 3,82 3,33 2,93 2,60 2,31 2,07 -
7.21 6,32 5,58 4,96 4,42 3,96 3,56 3,22 2,92 -
7.21 6,32 5,49 4,45 3,69 3,06 2,59 2,19 1,88 -
6,60 517 4,15 3,37 2,78 2,32 1,95 1,66 1,42 -
4,32 3,40 2,72 2,21 1,82 1,52 1,28 1,08 0,93 -
7.09 6,02 517 4,48 3,91 3,44 3,04 2,71 2,43 -
8,30 7,28 6,43 571 5,09 4,56 4,10 3,71 3,36 -
8,30 7.28 6,31 5,16 4,22 3,51 2,97 2,52 2,17 -
7.59 5,97 4,78 3,88 3,19 2,66 2,25 1,91 1,64 -
4,97 3,90 3,12 2,54 2,09 1,74 1,47 1,25 1,07 -
8,00 6,78 5,82 5,04 4,40 3,87 3,42 3,05 2,73 -
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TRAGFAHIGKEITSTABELLEN DER HE-Z PFETTEN

Spannweite L [m]

FUNFFELDTRAGER
4,00 4,50 5,00
Profilbezeichnung Lastrichtung Durchbiegung Zulassige Gleichstreckenlast gzul. [kN/m]
ohne Beschrdnkung - 9.75 7.91 6,61 5,62
HE-Z 220-20 L/150 - 9,75 7.91 6,61 5,62
N Aufiost L/200 - 9,75 7.91 6,61 5,62
HE-2 220-25 L/300 - 9,75 7.91 6,54 4,92
Windsog ohne Beschrénkung - 12,12 9,57 7.77 6,43
ohne Beschrénkung - 12,82 10,41 8,71 7,44
HE-Z 220-25 L/150 - 12,82 10,41 8,71 7.44
+ Avflast L/200 - 12,82 10,41 8,71 7,44
HE-2 220-30 L/300 - 12,82 10,41 8,05 6,05
Windsog ohne Beschrdnkung - 14,97 11,82 9,60 7,94
ohne Beschrénkung - 15,42 12,53 10,48 8,97
HE-Z 220-30 Auflast L/150 - 15,42 12,53 10,48 8,97
+ L/200 - 15,42 12,53 10,48 8,97
HE-2 220-35 L/300 - 15,42 12,53 9,51 7,15
Windsog ohne Beschrénkung - 17,69 13,95 11,31 9.36
ohne Beschrdnkung - 17.85 14,49 12,13 10,37
HE-Z 220-35 Aufiost L/150 - 17,85 14,49 12,13 10,37
+ L/200 - 17,85 14,49 12,13 10,37
HE-Z 220-40 L/300 - 17,85 14,49 10,97 8,24
Windsog ohne Beschrénkung - 20,21 15,90 12,86 10,62

* verstérkte Endfelder; Uberlappung Innenfelder: K1 = 0,1 * L, Uberlappung Endfelder: K2 = 0,15 * L
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Spannweite L [m]

7,50 8,00 8,50 9,00 . 10,25
Zulassige Gleichstreckenlast gzul. [kN/m]
4,86 4,25 3,75 3,33 2,97 2,67 2,40 2,17 1,97 -
4,86 4,25 3,75 3,33 2,97 2,67 2,26 1,91 1,64 -
4,86 4,25 3,65 2,96 2,44 2,03 1,71 1,46 1,25 -
3,79 2,98 2,39 1,94 1,60 1,33 1,12 0,95 0,81 -
5,40 4,60 3,95 3,42 2,99 2,63 2,33 2,07 1,86 -
6,46 5,67 5,01 4,46 3,99 3,58 3.23 2,92 2,65 -
6,46 5,67 5,01 4,46 3,95 3,29 2,77 2,35 2,02 -
6,46 5,60 4,48 3,63 3,00 2,50 2,10 1,79 1,53 -
4,66 3,66 2,93 2,38 1,96 1,63 1,38 117 1,00 -
6,68 5,68 4,88 4,23 3,69 3,25 2,88 2,56 2,29 -
7.79 6,84 6,05 5,38 4,81 4,32 3,90 3,52 3,20 -
7.79 6,84 6,05 5,38 4,69 3,91 3,29 2,79 2,39 -
7.79 6,61 5,28 4,29 3,54 2,95 2,49 2,11 1,81 -
5,50 4,33 3,46 2,81 2,32 1,93 1,63 1,38 1,18 -
7.86 6,68 5,74 4,97 4,34 3,82 3,38 3,01 2,70 -
9,00 7.90 6,99 6,22 5,56 4,99 4,50 4,07 3,70 -
9,00 7,90 6,99 6,22 5,41 4,50 3.79 3,24 2,77 -
9,00 7,62 6,10 4,96 4,08 3,40 2,87 2,44 2,09 -
6,34 4,99 3,99 3,24 2,67 2,23 1,89 1,59 1,37 -
891 7,57 6,50 5,63 4,91 4,32 3,82 3,40 3,05 -
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HE-C RIEGEL

Riegel werden als lastabtragende Unterkons-
truktion fUr die Fassadenverkleidung verwen-
det. Als Riegel werden oftmals C- oder CL-Rie-
gel als horizontale Tragglieder im Wandbereich
verwendet, wobei die CL-Riegel aufgrund ihrer
zus@tzlichen Kantung (Bérdel) eine héhere Trag-
fahigkeit gegentber dem C-Riegel aufweisen.
Die Profile haben die Aufgabe, die horizontalen
Windlasten und ggf. die vertikalen Fassadenlas-
ten aufzunehmen und in die StUtze des Haupt-
tragelementes weiterzuleiten. Die Riegel werden
in einem Abstand von 6,00 - 10,00 mm zur StUtze
an die Riegelkonsole befestigt.

| Pfettenldnge

MONTAGE UND
VERLEGEN DER RIEGEL

Die beiden Riegelarten werden stets als Einfeld-
tr&éger sowohl vor als auch zwischen den bau-
seitigen StUtzen eingebaut. Hierbei werden Rie-
gelkonsolen verwendet. Die Wandriegel werden
in der Regel mit dem Steg des C- oder CL-Profils
liegend nach unten zeigend eingebaut.

_H_ Pfettenldnge

Uberstand StUtzenabstand

StUtzenabstand

Endfeld links

Innenfeld

o
o

Achse
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NENNABMESSUNGEN DER W v w
STANDARDPROFILE HE-C RIEGEL T ™

Profilbezeichnung Blechdicke Steg Gurt Lippe BohrmafB BohrmaRB Zuschnitt Gewicht
t [mm] h [mm] b [mm] c [mm] w1 [mm] Wy [mm] [mm] [kg/m]
HE-C 105-20 2 105 79 25,5 30 45 298 4,93
HE-C 105-25 2,5 105 79 27,5 30 45 298 6,24
HE-C 105-30 3 105 79 29,5 30 45 298 7.58
HE-C 105-35 3.5 105 79 31,5 30 45 298 8,96
HE-C 105-40 4 105 79 33,5 30 45 298 10,36
HE-C 120-20 2 120 84 25,5 35 50 323 5,32
HE-C 120-25 2,5 120 84 27.5 35 50 323 6,73
HE-C 120-30 3 120 84 29.5 35 50 323 8.17
HE-C 120-35 3.5 120 84 31,5 35 50 323 9.64
HE-C 120-40 4 120 84 33,5 35 50 323 11,15
HE-C 140-20 2 140 86 25,5 40 60 347 5,70
HE-C 140-25 2,5 140 86 27,5 40 60 347 7.20
HE-C 140-30 3 140 86 29,5 40 60 347 8.74
HE-C 140-35 3.5 140 86 31,5 40 60 347 10,30
HE-C 140-40 4 140 86 33,5 40 60 347 11,90
HE-C 150-20 2 150 94 25 40 70 372 6,09
HE-C 150-25 2,5 150 94 27 40 70 372 7.69
HE-C 150-30 3 150 94 29 40 70 372 9,33
HE-C 150-35 3.5 150 94 31 40 70 372 10,99
HE-C 150-40 4 150 94 33 40 70 372 12,69
HE-C 160-20 2 160 89 25 40 80 372 6,09
HE-C 160-25 2,5 160 89 27 40 80 372 7,69
HE-C 160-30 3 160 89 29 40 80 372 9.33
HE-C 160-35 3.5 160 89 31 40 80 372 10,99
HE-C 160-40 4 160 89 33 40 80 372 12,69
HE-C 180-20 2 180 21 25,5 50 80 397 6,48
HE-C 180-25 2,5 180 91 27,5 50 80 397 8,18
HE-C 180-30 3 180 91 29,5 50 80 397 9.91
HE-C 180-35 3,5 180 21 31,5 50 80 397 11,68
HE-C 180-40 4 180 91 33,5 50 80 397 13,47
HE-C 200-20 2 200 94 25 60 80 422 6,88
HE-C 200-25 2,5 200 94 27 60 80 422 8,67
HE-C 200-30 3 200 94 29 60 80 422 10,50
HE-C 200-35 3.5 200 94 31 60 80 422 12,36
HE-C 200-40 4 200 94 33 60 80 422 14,26
HE-C 220-20 2 220 96 25,5 60 100 447 7.27
HE-C 220-25 2,5 220 96 27.5 60 100 447 2.16
HE-C 220-30 3 220 96 29,5 60 100 447 11,09
HE-C 220-35 3.5 220 96 31,5 60 100 447 13,05
HE-C 220-40 4 220 96 33,5 60 100 447 15,04
HE-C 250-20 2 250 106 25 60 130 496 8,04
HE-C 250-25 2,5 250 106 27 60 130 496 10,13
HE-C 250-30 3 250 106 29 60 130 496 12,25
HE-C 250-35 3.5 250 106 31 60 130 496 14,40
HE-C 250-40 4 250 106 33 60 130 496 16,58
HE-C 300-20 2 300 118 25,5 75 150 571 9,22
HE-C 300-25 2,5 300 118 27.5 75 150 571 11,60
HE-C 300-30 3 300 118 29.5 75 150 571 14,01
HE-C 300-35 3.5 300 118 31,5 75 150 571 16,46
HE-C 300-40 4 300 118 33,5 75 150 571 18,93
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QUERSCHNITTSWERTE DER STANDARDPROFILE HE-C RIEGEL

Profi Schwerpunkt Fldche Schubmittelpunkt Fldchentradgheitsmomente

bezeichnung
ys [cm] z5 [cm] al’] Alem?l  ymlem]  zglem] Iy [em4 I [em4] 1y, [emé]

HE-C 105-20 4,5 2,7 0,0 6,00 -7.59 0,00 113.2 56,3 0,0
HE-C 105-25 4,4 2,5 0,0 7.60 -7.72 0,00 140,6 71,7 0,0
HE-C 105-30 4,4 2,3 0,0 9,18 -7.75 0,00 167.0 86.3 0,0
HE-C 105-35 4,3 2,1 0,0 10,80 -7.88 0,00 192,7 101.,4 0.0
HE-C 105-40 4,2 1,9 0,0 12,43 -8,01 0,00 217.7 116,6 0,0
HE-C 120-20 5,0 3,5 0,0 6,49 -7.78 0,00 160,2 68,3 0,0
HE-C 120-25 4,9 3.3 0,0 8,19 -7.92 0,00 199.3 86,5 0,0
HE-C 120-30 4,8 3.1 0,0 9,92 -8,05 0,00 237.5 104,8 0,0
HE-C 120-35 4,7 2,9 0,0 11,66 -8,18 0,00 274,9 123,3 0,0
HE-C 120-40 4,6 2,7 0,0 13,42 -8,31 0,00 311,2 142,0 0,0
HE-C 140-20 53 4,5 0,0 6,96 -7,64 0,00 231,1 76,3 0,0
HE-C 140-25 52 4,3 0,0 8,78 -7.77 0,00 288,2 96,7 0.0
HE-C 140-30 5,1 4,1 0,0 10,63 -7,90 0,00 344,3 117,3 0,0
HE-C 140-35 5.0 3.9 0,0 12,49 -8,03 0,00 399.4 138,1 0,0
HE-C 140-40 4,9 3,7 0,0 14,37 -8,16 0,00 453,5 159,1 0,0
HE-C 150-20 58 5,0 0,0 7.45 -8,25 0,00 287,1 95.8 0,0
HE-C 150-25 57 4,8 0,0 9.40 -8,39 0,00 358.3 121,5 0,0
HE-C 150-30 5,6 4,6 0,0 11,37 -8,52 0,00 428,5 147.,5 0,0
HE-C 150-35 5,6 4,4 0,0 13.36 -8,55 0,00 497,7 173.8 0,0
HE-C 150-40 5,5 4,2 0,0 15,36 -8,68 0,00 565,7 200,3 0,0
HE-C 160-20 5,6 55 0,0 7.45 -7.64 0,00 320,0 86,1 0,0
HE-C 160-25 5,5 53 0,0 9.40 -7.76 0,00 399.7 109.2 0.0
HE-C 160-30 5,4 51 0,0 11,37 -7.89 0,00 478,5 132,6 0,0
HE-C 160-35 5,4 4,9 0,0 13.36 -7.92 0,00 556,2 156,3 0,0
HE-C 160-40 53 4,7 0,0 15,36 -8,05 0,00 632,7 180,2 0,0
HE-C 180-20 59 6,5 0,0 7.94 -7,63 0,00 425,5 95,2 0,0
HE-C 180-25 58 6,3 0,0 10,01 -7.66 0,00 532,2 120,7 0,0
HE-C 180-30 57 6,1 0,0 12,11 -7,79 0,00 637.,9 146,6 0,0
HE-C 180-35 5,6 5,9 0,0 14,22 -7.91 0,00 752,5 172,9 0,0
HE-C 180-40 5,5 57 0,0 16,35 -8,04 0,00 845,8 199.4 0,0
HE-C 200-20 6,2 7.5 0,0 8,43 -7,55 0,00 551,9 105,8 0,0
HE-C 200-25 6,1 7.3 0,0 10,63 -7.67 0,00 691,1 134,2 0,0
HE-C 200-30 6,0 7.1 0,0 12,85 -7.79 0,00 829.,2 163,1 0,0
HE-C 200-35 6,0 6,9 0,0 15,09 -7.82 0,00 966,3 192,5 0,0
HE-C 200-40 59 6,7 0,0 17,34 -7.94 0,00 1.102,1 222,1 0,0
HE-C 220-20 6.4 8.5 0,0 8,92 -7.55 0,00 697.,4 115,6 0,0
HE-C 220-25 6,4 8,3 0,0 11,24 -7.58 0,00 873.8 146,6 0,0
HE-C 220-30 6,3 8,1 0,0 13.59 -7.70 0,00 1.049,3 178.3 0,0
HE-C 220-35 6,2 7.9 0,0 15,95 -7.82 0,00 1.223,7 210,3 0,0
HE-C 220-40 6,1 7.7 0,0 18,33 -7,95 0,00 1.396,8 242,8 0,0
HE-C 250-20 7.3 10,0 0,0 9.88 -7.96 0,00 994.,4 151,6 0,0
HE-C 250-25 7.2 9.8 0,0 12,45 -8,09 0,00 1.247 1 192,4 0,0
HE-C 250-30 7.1 9.6 0,0 15,04 -8,21 0,00 1.498,8 234,0 0,0
HE-C 250-35 7.0 9,4 0,0 17.65 -8,33 0,00 1.749,6 276,3 0,0
HE-C 250-40 6,9 9.2 0,0 20,28 -8,46 0,00 1.999.1 319,2 0,0
HE-C 300-20 8,3 12,4 0,0 11,35 -8,51 0,00 1.621,8 209.,2 0,0
HE-C 300-25 8,2 12,3 0.0 14,29 -8,64 0,00 2.035.,4 265,6 0.0
HE-C 300-30 8,1 12,1 0,0 17.26 -8,76 0,00 2.448,5 323,0 0,0
HE-C 300-35 8.0 11,9 0,0 20,24 -8,88 0,00 2.860,7 381.4 0.0
HE-C 300-40 8,0 11,7 0,0 23,25 -8,90 0,00 3.271,9 440,7 0,0
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ggirtss'%n;;oe%} Woslgv;/]léjer— Tragheitsradius Widerstandsmomente tl;/c\]%r%i?éigi_‘r
Iy [cm4] lw [cmf] iy [em] i [cm] Wy,olem3] Wy [em3] Wy [em3] W, [em3]  Mc gy [KNm]
0,0792 1.807.0 4,3 3.1 21,6 -21,6 12,5 -16,6 8.4
0,1548 2.469.9 4,3 3.1 26,8 -26.,8 16,3 -20,5 10,4
0,2677 3.086,3 4,3 3.1 31,8 -31.,8 19,6 -24,7 12,4
0,4255 3.837.9 4,2 3,1 36,7 -36,7 23,6 -28,2 14,3
0,6356 4.539,1 4,2 3,1 41,5 -41,5 27,8 -31,5 16,2
0,0864 2.608,2 5,0 3.2 26,5 -26,9 13,7 -20,1 10,3
0,1689 3.452,5 4,9 3,2 32,9 -33.5 17.7 -24,7 12,8
0,2920 4.383,3 4,9 3,3 39,3 -39.9 21,8 -29.1 15,3
0,4640 5.407.9 4,9 3,3 45,4 -46,2 26,2 -33.3 17.7
0,6932 6.534,1 4,8 3,3 51,4 -52,3 30,9 -37.4 20,1
0,0928 3.636,4 58 3,3 32,8 -33.3 14,4 -23,1 12,8
0,1814 4.775.6 5,7 3,3 40,9 -41,5 18,6 -28,4 15,9
0,3136 6.014,6 57 3.3 48,8 -49,5 23,0 -33.5 19.0
0,4983 7.361,0 5,7 3,3 56,7 -57,5 27,6 -38.4 22,1
0,7444 8.822,5 5,6 3.3 64,3 -65,3 32,5 -43,0 25,1
0,0995 5.001,0 6,2 3,6 38,3 -38.3 16,5 -26,6 14,9
0,1944 6.545,1 6,2 3,6 47.8 -47.,8 21,3 -32,8 18,6
0,3361 8.215,6 6,1 3,6 57.1 -57,1 26,3 -38.8 22,3
0,5341 10.021,5 6,1 3.6 66,4 -66,4 31,0 -45,7 25,9
0,7977 11.972,5 6,1 3,6 75,4 -75.4 36,4 -51.4 29,4
0,0995 4.990,2 6,6 3.4 40,0 -40,0 15,4 -26,1 15,6
0,1944 6.514,9 6,5 3.4 50,0 -50,0 19.9 -32,1 19,5
0,3325 8.156,3 6,5 3.4 59.8 -59.8 24,6 -37.9 23,3
0,5284 9.922,1 6,5 3.4 69,5 -69.,5 28,9 -44,7 27.1
0,7977 11.820,1 6,4 3.4 79.1 -79.1 34,0 -50,1 30,8
0,1061 6.741,2 7,3 3.5 47,0 -47.5 16,1 -29.8 18,3
0,2074 8.762,8 7.3 3,5 58,8 -59,5 20,8 -36,6 22,9
0,3586 10.921,6 7.3 3,5 70,5 -71,3 25,7 -43,1 27,5
0,5698 13.225,5 7.3 3,5 83,1 -84,1 30,9 -49,4 32,4
0,8511 15.682,3 7.2 3,5 93,5 -94,5 36,3 -55,4 36,4
0,1128 8.878,1 8,1 3,5 55,2 -55,2 17,1 -33,1 21,5
0,2204 11.501,1 8,1 3,6 69,1 -69,1 22,0 -40,7 27,0
0,3811 14.284,6 8,0 3,6 82,9 -82,9 27,2 -48,0 32,3
0,6055 17.236,6 8,0 3,6 96,6 -96.,6 32,1 -56,6 37,7
0,9044 20.365,0 8.0 3.6 110,2 -110,2 37.6 -63,5 43,0
0,1195 11.524,6 8,8 3,6 63,1 -63,7 18,1 -36,1 24,6
0,2334 14.889.,6 8,8 3,6 79.1 -79.8 22,9 -45,8 30,8
0,4036 18.442,5 8.8 3,6 95,0 -95,8 28,3 -54,0 37.0
0,6413 22.190,9 8,8 3,6 110,7 -111.,8 33,9 -61,9 43,2
0,9577 26.143,0 8,7 3,6 126,4 -127.6 39,8 -69,4 49,3
0,1325 18.826.5 10,0 3,9 79.6 -79.6 20,8 -45,9 31,0
0,2590 24.244,4 10,0 3,9 99.8 -99.8 26,7 -56,6 38,9
0,4477 29.931,0 10,0 3,9 119.9 -119.9 33,0 -66,9 46,8
0,7113 35.896,0 10,0 4,0 140,0 -140,0 39,5 -76,8 54,6
1,0623 42.149,3 9,9 4,0 159,9 -159.9 46,3 -86,3 62,4
0,1525 34.406,7 12,0 4,3 108,5 -107.8 25,2 -59.8 42,3
0,2980 46.706,4 11,9 4,3 135,2 -136,1 32,4 -73.8 52,7
0,5152 57.440,2 11,9 4,3 162,7 -163.,8 39,9 -87.3 63,4
0,8185 68.619,7 11,9 4,3 190,1 -191.4 47,7 -100,4 74,1
1,2223 80.256,9 11,9 4,4 217.4 -218,9 55,1 -116,0 84,8

HERSTELLUNG - STATIK = KONSTRUKTION




TRAGFAHIGKEITSTABELLEN HE-C RIEGEL

ALLGEMEIN

= Alle Tabellenwerte sind mit dem Programm DA2N Version 6.4 ermittelt worden

= Alle Tabellenwerte sind zul&ssige Gleichstreckenlasten gzul. gemdas DIN EN 1993-1-3 in kKN/m

= Durchbiegungsbegrenzung "ohne Beschrdnkung" fUr die Lastrichtung "Auflast" ermittelt gzul. bis zur
Spannungsgrenze

= Durchbiegungsbegrenzungen sind bei der Ermittlung der zuldssigen Gleichstreckenlasten fUr die
Lastrichtung ,,Auflast* nicht berUcksichtigt

= FUr eine genaue Berechnung ist eine Trennung von sténdiger und verdnderlicher Belastung
erforderlich

= Die Tabellenwerte sind auf Grundlage des Materials S390GD ermittelt worden

= Die Berechnung der zuldssigen Gleichstreckenlasten basiert gemdaB DIN EN 1993-1-3 Tabelle 10.3 auf
folgenden Mindestwerten fUr die Anschlusssteifigkeit der Bauteile:
- Auflast: 9 = 2 kNm/m
- Windsog: 9 = 1,7 kNm/m
- Schubsteifigkeit fur Trapezblech: S = 1000 kN/m

Die folgenden Tragfdahigkeitstabellen dienen ausschlieBlich einer groben Vordimensionierung!
In jedem Einzelfall ist ein statischer Nachweis erforderlich!

Spannweite L [m]

EINFELDTRAGER 400 450 <00
Profiloezeichnung Lastrichtung Durchbiegung Zulassige Gleichstreckenlast gzul. [kN/m]
ohne Beschrdnkung 4,41 3,37 2,66 2,16 1,78
. L/150 2,64 1,77 1.24 0.90 0.68
W k
HE-C 105-20 inddrue L/200 2,02 1,36 0,95 0,69 0,52
L/300 1,32 0.89 0,62 0.45 0.34
Windsog ohne Beschrdnkung 2,42 2,15 1,88 1,64 1,41
ohne Beschrdnkung 6,11 4,68 3,70 2,99 2,47
. L/150 3,49 2,34 1,64 1,19 0,90
W k
HE-C 105-25 inddrue L/200 2,68 1,79 1,26 0,92 0,69
L/300 1,75 117 0.82 0,60 0.45
Windsog ohne Beschrdnkung 3,28 2,93 2,59 2,26 1,97
ohne Beschrdnkung 7.59 5,81 4,59 3,72 3,07
. L/150 4,24 2,84 1,99 1,45 1,09
HE-C 105-30 Winddruck L/200 3,25 2,18 1,53 11 0,84
L/300 2,13 1,43 1,00 0.73 0.55
Windsog ohne Beschrdnkung 3,94 3,56 3,16 2,77 2,42
ohne Beschrédnkung 9,00 6,89 5,44 4,41 3,64
. L/150 4,96 3,32 2,33 1,70 1,27
HE-C 105-35 Winddruck L/200 3,81 2,55 1.79 1,30 0,98
L/300 2,49 1,67 1.17 0,85 0.64
Windsog ohne Beschrdnkung 4,50 4,08 3,65 3,22 2,81
ohne Beschrdnkung 10,28 7.87 6,22 5,02 4,16
. L/150 5,59 3.76 2,64 1,92 1,44
HE-C 105-40 Winddruck L/200 431 2,89 2,03 1,48 111
L/300 2,82 1,89 1.33 0.97 0.72
Windsog ohne Beschrdnkung 4,96 4,51 4,05 3,59 3,14

PROFILCENTER



Spannweite L [m]

7.50 8,00 8,50 9.00 9.50 10,00 10,25
Zulassige Gleichstreckenlast gzul. [kN/m]
1,50 1,27 1,10 0,96 0,84 0,74 - - - -
0,52 0,41 0,33 0,26 0,22 0,18 - - - -
0,40 0,31 0,25 0,20 0,17 0,14 - - - -
0,26 0,20 0,16 0,13 0,11 0,09 - - - -
1,22 1,06 0,92 0,79 0,68 0,60 - - - -
2,08 1,77 1,53 1,33 1,17 1,03 - - - -
0,69 0,54 0,43 0,35 0,29 0,24 - - - -
0,53 0,41 0,33 0,27 0,22 0,18 - - - -
0,34 0,27 0,21 0,17 0,14 0,12 - - - -
1.71 1,49 1,28 1,10 0,95 0.83 - - - -
2,58 2,20 1,89 1,65 1,45 1,28 - - - -
0,84 0,66 0,53 0,43 0,35 0,29 - - - -
0,64 0,50 0,40 0,33 0,27 0,22 - - - -
0,42 0,33 0,26 0,21 0,17 0,14 - - - -
2,10 1,83 1,59 1,36 1,17 1,03 - - - -
3,05 2,61 2,25 1,96 1,72 1,52 - - - -
0,98 0,77 0,62 0,50 0,41 0,34 - - - -
0,75 0,59 0,47 0,38 0,31 0,26 - - - -
0,49 0,38 0,31 0,25 0,20 0,17 - - - -
2,46 2,14 1,87 1,60 1,38 1.21 - - - -
3,49 2,97 2,57 2,23 1,96 1,74 - - - -
1,11 0,87 0,70 0,57 0,47 0,39 - - - -
0.85 0,67 0,54 0,43 0,36 0,30 - - - -
0.56 0,44 0,35 0,28 0,23 0,19 - - - -
2,75 2,41 2,11 1,81 1,57 1,37 - - - -

HERSTELLUNG - STATIK = KONSTRUKTION




TRAGFAHIGKEITSTABELLEN HE-C RIEGEL

Spannweite L [m]

4,00 4,50 5,00

EINFELDTRAGER

Profilbezeichnung Lastrichtung Durchbiegung Zulassige Gleichstreckenlast gzul. [kN/m]
ohne Beschrdnkung 5,24 4,01 3,17 2,56 2,12
. L/150 3.64 2,43 1,71 1,25 0,94
HE-C 120-20 Winddruck L/200 2,80 187 1,31 0.96 0,72
L/300 1.83 1,22 0,86 0,62 0,47
Windsog ohne Beschrdnkung 2,51 2,24 2,00 1,76 1,55
ohne Beschrdnkung 7.31 5,59 4,43 3,59 2,96
. L/150 4,86 3,25 2,28 1,66 1,25
HE-C 120-25 Winddruck L/200 3,72 2,50 1.75 1,28 0.96
L/300 2,44 1,63 1.15 0.83 0,63
Windsog ohne Beschrdnkung 3,39 3,06 2,76 2,46 2,17
ohne Beschrénkung 9,26 7,09 5,58 4,53 3,75
Winddruck L/150 5,98 4,00 2,81 2,05 1,54
HE-C 120-30 L/200 4,59 3,08 2,16 1,57 1,18
L/300 3.01 2,01 1,41 1,03 0,77
Windsog ohne Beschrénkung 4,13 3,76 3,40 3,05 2,70
ohne Beschrdnkung 11,02 8,44 6,66 5,40 4,46
Winddruck L/150 7.02 4,70 3.30 2,40 1,80
HE-C 120-35 L/200 5.39 3,61 2,53 1.85 1,39
L/300 3.52 2,36 1,66 1,21 0,91
Windsog ohne Beschrdnkung 4,73 4,31 3,93 3,54 3,15
ohne Beschrdnkung 12,78 9,79 7.73 6,26 517
. L/150 8.03 5,38 3.78 2,75 2,07
HE-C 120-40 Winddruck L/200 617 412 2,90 211 1,59
L/300 4,04 2,70 1,90 1,38 1,04
Windsog ohne Beschrénkung 5,25 4,80 4,39 3,97 3,56
ohne Beschrdnkung 6,37 4,87 3,84 3,12 2,58
. L/150 5,20 3,48 2,45 1,78 1,34
HE-C 140-20 Winddruck L/200 4,00 2,68 1,88 1,37 1,03
L/300 2,62 1,75 1,23 0.89 0,67
Windsog ohne Beschrdnkung 2,66 2,36 2,12 1,90 1,70
ohne Beschrédnkung 8,91 6,82 5,37 4,36 3,61
Winddruck L/150 6,96 4,66 3.27 2,38 1,79
HE-C 140-25 L/200 5,33 3,58 2,51 1,83 1,37
L/300 3.50 2,34 1,64 1,20 0,90
Windsog ohne Beschrédnkung 3,65 3,27 2,96 2,67 2,39
ohne Beschrdnkung 11,33 8,69 6,86 5,56 4,59
Winddruck L/150 8.61 5,77 4,05 2,95 2,22
HE-C 140-30 L/200 6,62 4,43 3,11 2,27 1,70
L/300 4,33 2,90 2,04 1,48 1,11
Windsog ohne Beschrédnkung 4,47 4,03 3,67 3,32 2,99
ohne Beschrdnkung 13,56 10,38 8,20 6,64 5,49
. L/150 10,15 6,80 4,77 3,48 2,61
HE-C 140-35 Winddruck L/200 7,80 5,22 3,67 2,67 2,00
L/300 5,10 3,42 2,40 1,75 1,31
Windsog ohne Beschrdnkung 514 4,64 4,23 3,86 3,48
ohne Beschrdnkung 15,76 12,07 9.53 7.72 6,38
. L/150 11,65 7.80 5,48 3.99 3,00
HE-C 140-40 Winddruck L/200 8,95 5,99 421 3,06 2,30
L/300 5,86 3,92 2,75 2,01 1,51
Windsog ohne Beschrédnkung 573 517 4,73 4,33 3,93

PROFILCENTER




Spannweite L [m]

7.50 8.00 8.50 9.00
Zuldassige Gleichstreckenlast gzul. [kN/m]
1,78 1,52 1.31 1.14 1,00 0.88 - - - -
0.72 0.56 0,45 0.37 0.30 0.25 - - - -
0.55 0.43 0,35 0.28 0.23 0.19 - - - -
0.36 0.28 0.22 0.18 0,15 0,12 - - - -
1,36 1,19 1,05 0,92 0,81 0.71 - - - -
2,49 2,12 1,83 1,59 1,40 1,24 - - - -
0,96 0.75 0,60 0,49 0,40 0,33 - - - -
0.74 0.58 0,46 0.37 0,31 0.26 - - - -
0.48 0.38 0,30 0.24 0.20 0.17 - - - -
1,91 1,68 1,48 1,30 1,14 0,99 - - - -
3,15 2,68 2,31 2,01 1,77 1,57 - - - -
1,18 0.93 0,74 0,60 0,50 0.41 - - - -
0,91 0,71 0,57 0,46 0,38 0,32 - - - -
0.59 0.46 0,37 0.30 0.25 0.21 - - - -
2,39 2,10 1,86 1,64 1,44 1,25 - - - -
3,75 3,19 2,75 2,40 2,11 1,87 - - - -
1,39 1,09 0.87 0.71 0.58 0.49 - - - -
1,07 0,84 0,67 0.54 0.45 0,37 - - - -
0.70 0.55 0,44 0.35 0,29 0,24 - - - -
2,79 2,47 2,18 1,93 1,70 1,48 - - - -
4,35 3,70 3,19 2,78 2,44 2,16 - - - -
1,59 1,25 1,00 0.81 0.67 0.56 - - - -
1,22 0.96 0.76 0,62 0,51 0.43 - - - -
0.80 0.63 0.50 0.41 0.33 0.28 - - - -
3,16 2,80 2,48 2,20 1,96 1,70 - - - -
2,16 1,84 1,59 1,38 1,21 1,08 - - - -
1,03 0,81 0,65 0,52 0,43 0,36 - - - -
0,79 0,62 0,49 0.40 0.33 0,27 - - - -
0,52 0.40 0,32 0.26 0,21 0.18 - - - -
1.51 1,33 1,18 1,05 0,93 0.83 - - - -
3,03 2,58 2,22 1,94 1,70 1,51 - - - -
1,38 1,08 0,87 0,70 0,58 0.48 - - - -
1,06 0.83 0,66 0,54 0,44 0,37 - - - -
0,69 0.54 0,43 0.35 0,29 0,24 - - - -
2,12 1,89 1,67 1,48 1,32 1,18 - - - -
3.86 3,29 2,83 2,47 2,17 1,92 - - - -
1.71 1,34 1,07 0.87 0.72 0.60 - - - -
1.31 1,03 0,82 0.67 0.55 0.46 - - - -
0.86 0,67 0,54 0.44 0.36 0.30 - - - -
2,67 2,38 2,11 1,88 1,68 1,50 - - - -
4,61 3.93 3.39 2,95 2,59 2,30 - - - -
2,01 1,58 1,26 1,03 0.85 0,70 - - - -
1,54 1,21 0,97 0.79 0.65 0.54 - - - -
1,01 0,79 0,63 0,51 0,42 0,35 - - - -
3,12 2,79 2,49 2,22 1,98 1,77 - - - -
5,36 4,57 3.94 3.43 3,01 2,67 - - - -
2,31 1,81 1,45 1,18 0,97 0,81 - - - -
1,77 1,39 1,11 0,91 0,74 0,62 - - - -
1.16 0,91 0.73 0.59 0.49 0.40 - - - -
3,54 3,17 2,83 2,53 2,26 2,03 - - - -

HERSTELLUNG - STATIK = KONSTRUKTION




TRAGFAHIGKEITSTABELLEN HE-C RIEGEL

Spannweite L [m]

4,00 4,50 5,00

EINFELDTRAGER

Profilbezeichnung Lastrichtung Durchbiegung Zulassige Gleichstreckenlast gzul. [kN/m]
ohne Beschrdnkung 6,92 5,30 4,19 3,39 2,80
. L/150 6,21 4,16 2,92 2,13 1,60
HE-C 150-20 Winddruck L/200 476 319 2,24 1,63 1,23
L/300 3,12 2,09 1,47 1,07 0,80
Windsog ohne Beschrdnkung 2,65 2,31 2,07 1,88 1,69
ohne Beschrdnkung 9,78 7,48 591 4,79 3,96
. L/150 8,35 5,60 3.93 2,87 2,15
HE-C 150-25 Winddruck L/200 6,43 4,30 3,02 2,20 1,65
L/300 4,20 2,82 1,98 1,44 1,08
Windsog ohne Beschrdnkung 3,62 3,20 2,90 2,64 2,40
ohne Beschrénkung 12,75 9,76 7,71 6,25 5,16
Winddruck L/150 10,52 7.05 4,95 3,61 2,71
HE-C 150-30 L/200 8.08 5,41 3.79 2,77 2,08
L/300 5,29 3,54 2,49 1.81 1,36
Windsog ohne Beschrdnkung 4,54 4,04 3,68 3,37 3,07
ohne Beschrdnkung 15,40 11,79 9,32 7,54 6,23
Winddruck L/150 12,48 8,36 5,87 4,28 3,21
HE-C 150-35 L/200 9.59 6,42 4,51 3,29 2,47
L/300 6,28 4,20 2,95 2,15 1,61
Windsog ohne Beschrdnkung 5,31 4,71 4,30 3,95 3,62
ohne Beschrdnkung 17,98 13,77 10,88 8,81 7.28
Winddruck L/150 14,38 9,63 6,76 4,93 3,70
HE-C 150-40 L/200 11,05 7,40 5,20 3,78 2,84
L/300 7.23 4,84 3.40 2,48 1,86
Windsog ohne Beschrdnkung 5,95 5,28 4,82 4,44 4,08
ohne Beschrdnkung - - 4,54 3,68 3,04
. L/150 - - 3.33 2,43 1,82
HE-C 160-20 Winddruck L/200 - - 2,55 1,86 1,40
L/300 - - 1,67 1,22 0,91
Windsog ohne Beschrdnkung - - 2,18 1,97 1,78
ohne Beschrédnkung - - 6,37 5,16 4,26
. L/150 - - 4,47 3,26 2,44
HE-C 160-25 Winddruck L/200 - - 3,43 2,50 1,88
L/300 - - 2,25 1,64 1,23
Windsog ohne Beschrédnkung - - 3,04 2,77 2,51
ohne Beschrankung - - 8,20 6,64 5,49
. L/150 - - 5,58 4,07 3,05
HE-C 160-30 Winddruck L/200 - - 427 3,12 2,34
L/300 - - 2,80 2,04 1,53
Windsog ohne Beschrédnkung - - 3,83 3,49 3,18
ohne Beschrdnkung - - 9,84 7,97 6,58
. L/150 - - 6,60 4,81 3,61
HE-C 160-35 Winddruck L/200 - - 507 3,69 2,77
L/300 - - 3.32 2,42 1,81
Windsog ohne Beschrdnkung - - 4,48 4,10 3,74
ohne Beschrdnkung - - 11,47 9,29 7.68
. L/150 - - 7,60 5,54 4,16
HE-C 160-40 Winddruck L/200 - - 5,84 4,25 3,19
L/300 - - 3,82 2,78 2,09
Windsog ohne Beschrédnkung - - 5,05 4,62 4,23

PROFILCENTER




Spannweite L [m]

7.50 8.00 8.50 9.00
Zuldassige Gleichstreckenlast gzul. [kN/m]
2,35 2,00 1,73 1,50 1,32 1.17 - - - -
1,23 0.97 0,77 0.63 0.52 0.43 - - - -
0.94 0.74 0,59 0.48 0.39 0.33 - - - -
0,62 0.48 0,39 0.31 0.26 0.21 - - - -
1,52 1,37 1,22 1,09 0,98 0.88 - - - -
3.32 2,83 2,44 2,13 1,87 1,65 - - - -
1,66 1,30 1,04 0.85 0,70 0,58 - - - -
1,27 1,00 0.80 0.65 0,53 0.44 - - - -
0.83 0.65 0,52 0.42 0.35 0.29 - - - -
2,17 1,95 1,75 1,57 1,40 1,26 - - - -
4,34 3,69 3,18 2,77 2,44 2,16 - - - -
2,08 1,64 1.31 1,06 0,88 0.73 - - - -
1,60 1,26 1,01 0,81 0,67 0,56 - - - -
1,05 0.82 0,66 0.53 0.44 0.36 - - - -
2,79 2,52 2,26 2,03 1,82 1,64 - - - -
5,24 4,43 3.85 3,35 2,94 2,61 - - - -
2,47 1,94 1,56 1,26 1,04 0,87 - - - -
1,90 1,49 1.19 0,97 0.80 0.66 - - - -
1,24 0.98 0.78 0.63 0.52 0.43 - - - -
3.29 2,98 2,69 2,42 2,18 1.96 - - - -
6,12 5,21 4,49 3,91 3,44 3,04 - - - -
2,85 2,24 1,79 1,46 1,20 1,00 - - - -
2,19 1,72 1,38 1,12 0,92 0,77 - - - -
1,43 1,12 0,90 0.73 0.60 0.50 - - - -
3,73 3,39 3,06 2,77 2,49 2,25 - - - -
2,55 2,17 1,87 1,63 1,43 1,27 1,13 1,02 - -
1,40 1,10 0,88 0,72 0,59 0,49 0,41 0,35 - -
1,08 0.85 0,68 0.55 0.45 0.38 0.32 0,27 - -
0.70 0.55 0,44 0.36 0.29 0.24 0.20 0,17 - -
1,60 1,44 1,28 1,15 1,03 0,92 0.83 0,75 - -
3.58 3.05 2,63 2,29 2,01 1,78 1,59 1,42 - -
1,88 1,48 1.18 0,96 0,79 0.66 0.55 0.47 - -
1,45 1,13 0,91 0,74 0,61 0,51 0,42 0,36 - -
0,94 0,74 0,59 0.48 0.40 0.33 0.28 0,23 - -
2,27 2,04 1,82 1,63 1,46 1,31 1,18 1,07 - -
4,61 3,93 3.39 2,95 2,59 2,30 2,05 1,84 - -
2,35 1,85 1,48 1,20 0.99 0.82 0,69 0,59 - -
1.81 1,41 1.14 0.92 0.76 0.63 0.53 0,45 - -
1,18 0.93 0.74 0.60 0.50 0.41 0.35 0,29 - -
2,88 2,60 2,33 2,09 1,88 1,69 1,52 1,37 - -
5,53 4,71 4,06 3,54 3,11 2,75 2,46 2,20 - -
2,78 2,19 1,75 1,42 1,17 0.97 0.82 0,70 - -
2,13 1,68 1,34 1,09 0.90 0.75 0,63 0,53 - -
1,40 1,10 0,88 0,71 0,59 0,49 0,41 0,35 - -
3.39 3.06 2,76 2,48 2,22 2,00 1,80 1,63 - -
6,45 5,49 4,74 4,13 3,63 3.21 2,86 2,57 - -
3,20 2,52 2,01 1,64 1,35 1,12 0.95 0,80 - -
2,46 1,93 1,55 1,26 1,03 0.86 0.73 0,62 - -
1,61 1,26 1,01 0.82 0.68 0.56 0.47 0,40 - -
3.85 3,49 3.14 2,83 2,55 2,29 2,07 1,87 - -

HERSTELLUNG - STATIK = KONSTRUKTION




TRAGFAHIGKEITSTABELLEN HE-C RIEGEL

Spannweite L [m]

4,00 4,50 5,00

EINFELDTRAGER

Profilbezeichnung Lastrichtung Durchbiegung Zulassige Gleichstreckenlast gzul. [kN/m]
ohne Beschrdnkung 516 4,18 3,46
. L/150 4,33 3,16 2,37
HE-C 180-20 Winddruck L/200 3,33 2,42 1,82
L/300 2,18 1,59 1,19
Windsog ohne Beschrdnkung 2,23 2,01 1,82
ohne Beschrdnkung 7.44 6,03 4,98
L/150 5,91 4,30 3,23
Wi k
HE-C 180-25 inddirue L/200 4,52 3,30 2,48
L/300 2,97 2,16 1,62
Windsog ohne Beschrdnkung 3.15 2,87 2,62
ohne Beschrénkung 9,63 7,80 6,45
. L/150 7.41 5,40 4,05
HE-C 180-30 Winddruck L/200 5,68 415 311
L/300 3,72 2,71 2,04
Windsog ohne Beschrénkung 3.97 3,63 3,33
ohne Beschrdnkung 11,57 9,37 7.74
. L/150 8,77 6,39 4,80
W
HE-C 180-35 inddruck L/200 6,72 491 3,69
L/300 4,41 3,21 2,41
Windsog ohne Beschrdnkung 4,67 4,27 3,92
ohne Beschrdnkung 13,51 10,94 9,04
. L/150 10,12 7.38 5,54
W k
HE-C 180-40 inddrue L/200 7,78 5,67 424
L/300 5,09 3.71 2,78
Windsog ohne Beschrénkung 5,31 4,84 4,45
ohne Beschrdnkung 5,64 4,57 3,78
. L/150 5,41 3,94 2,96
HE-C 200-20 Winddruck L/200 415 3,02 2,27
L/300 2,72 1,98 1,49
Windsog ohne Beschrdnkung 2,25 2,00 1.81
ohne Beschrédnkung 8,49 6,88 5,68
. L/150 7,56 5,51 4,14
HE-C 200-25 Winddruck L/200 579 423 317
L/300 3,80 2,77 2,08
Windsog ohne Beschrédnkung 3.23 2,92 2,67
ohne Beschrdnkung 11,03 8,94 7.39
. L/150 9.51 6,93 5,21
W
HE-C 200-30 inddruck L/200 7,31 5,31 4,00
L/300 4,78 3,48 2,62
Windsog ohne Beschrédnkung 4,08 3,71 3,41
ohne Beschrdnkung 13,36 10,82 8,94
. L/150 11,33 8,26 6,20
W k
HE-C 200-35 inddrue L/200 871 6,32 476
L/300 5,70 4,15 3,12
Windsog ohne Beschrédnkung 4,83 4,38 4,03
ohne Beschrankung 15,63 12,66 10,46
L/150 13,10 9,55 717
Wi k
HE-C 200-40 inddruc L/200 10,07 7,34 5,51
L/300 6,59 4,80 3,61
Windsog ohne Beschrédnkung 5,51 4,99 4,58

PROFILCENTER




Spannweite L [m]

7.50 8.00 8.50 9.00
Zuldassige Gleichstreckenlast gzul. [kN/m]
2,90 2,47 2,13 1,86 1,63 1,44 1,29 1,15 - -
1,84 1,43 1,15 0.93 0.77 0.64 0.54 0,46 - -
1,40 1,10 0.88 0.72 0.59 0.49 0.41 0,35 - -
0.92 0.72 0,57 0.47 0.38 0.32 0.27 0.23 - -
1,65 1,49 1.34 1.21 1,09 0.98 0,88 0,80 - -
4,19 3,57 3.07 2,68 2,35 2,08 1.86 1,67 - -
2,49 1,96 1,57 1,27 1,05 0,87 0,73 0,62 - -
1,91 1,50 1,20 0.98 0.80 0,67 0.56 0,48 - -
1.25 0.98 0,78 0.64 0.52 0.44 0.37 0,31 - -
2,39 2,17 1,96 1,77 1,59 1,44 1,30 1,18 - -
5,42 4,61 3,98 3,46 3,04 2,70 2,40 2,16 - -
3.12 2,45 1.96 1,60 1,31 1.09 0.92 0.78 - -
2,40 1,89 1,51 1,23 1,01 0,84 0,71 0.60 - -
1,57 1,23 0,99 0.80 0.66 0.55 0.46 0,39 - -
3,05 2,77 2,52 2,28 2,06 1,86 1,68 1,52 - -
6,51 5,54 4,78 4,16 3,66 3,24 2,89 2,59 - -
3.70 2,91 2,33 1.89 1,56 1,30 1,09 0.93 - -
2,84 2,23 1,79 1,45 1,20 1,00 0,84 0,71 - -
1,86 1,46 1.17 0.95 0.78 0.65 0.55 0,46 - -
3.59 3.27 2,97 2,69 2,44 2,20 1,99 1.81 - -
7.59 6,47 5,58 4,86 4,27 3.78 3,37 3.03 - -
4,27 3.35 2,69 2,18 1,80 1,50 1,26 1,07 - -
3.28 2,58 2,06 1,68 1,38 1.15 0.97 0,82 - -
2,14 1,69 1,35 1,10 0.90 0.75 0.63 0,54 - -
4,08 3.73 3.39 3.08 2,79 2,52 2,29 2,08 - -
3.17 2,70 2,33 2,03 1,78 1,58 1,41 1,26 - -
2,28 1,79 1,43 1,16 0,96 0,80 0,67 0,57 - -
1,75 1,38 1.10 0,89 0.74 0,61 0,51 0,44 - -
1,14 0.90 0,72 0.58 0.48 0.40 0.34 0.28 - -
1,64 1,49 1,35 1,22 1,11 1,00 0,91 0,82 - -
4,77 4,07 3,51 3,05 2,68 2,38 2,12 1,90 - -
3.19 2,50 2,00 1,63 1,34 1.12 0.94 0.80 - -
2,45 1,92 1,54 1,25 1,03 0,86 0,72 0,61 - -
1,60 1,26 1,01 0.82 0.67 0.56 0.47 0,40 - -
2,45 2,24 2,04 1,86 1,69 1,53 1,39 1,27 - -
6,20 5,29 4,56 3,97 3,49 3.09 2,75 2,47 - -
4,01 3,15 2,52 2,05 1,69 1,41 1,18 1,01 - -
3,08 2,42 1,94 1,58 1,30 1,08 0,91 0,77 - -
2,02 1,58 1,27 1,03 0.85 0.71 0.59 0,50 - -
3,13 2,88 2,63 2,40 2,19 1,99 1,81 1,65 - -
7.51 6,40 5,52 4,81 4,22 3.74 3.34 2,99 - -
4,78 3,74 3,01 2,44 2,01 1,68 1,41 1,20 - -
3.66 2,89 2,31 1,88 1,55 1,29 1,08 0,92 - -
2,40 1,89 1,51 1,23 1,01 0,84 0,71 0,60 - -
3,71 3,42 3,13 2,86 2,61 2,38 2,16 1,97 - -
8.79 7.49 6,46 5,62 4,94 4,38 3.90 3.50 - -
5,53 4,34 3,48 2,83 2,33 1,94 1,63 1,39 - -
4,25 3,33 2,67 2,17 1,79 1,49 1,25 1,06 - -
2,78 2,18 1,75 1,42 117 0.97 0.82 0,70 - -
4,23 3,89 3.58 3,27 2,99 2,72 2,48 2,26 - -

HERSTELLUNG - STATIK = KONSTRUKTION




TRAGFAHIGKEITSTABELLEN HE-C RIEGEL

Spannweite L [m]

4,00 4,50 5,00

EINFELDTRAGER

Profilbezeichnung Lastrichtung Durchbiegung Zulassige Gleichstreckenlast gzul. [kN/m]
ohne Beschrdnkung 4,15
. L/150 3.64
HE-C 220-20 Winddruck L/200 2,79
L/300 1,83
Windsog ohne Beschrdnkung 1,83
ohne Beschrdnkung 6,41
L/150 517
Wi k
HE-C 220-25 indarue L/200 3.97
L/300 2,60
Windsog ohne Beschrdnkung 2,73
ohne Beschrénkung 8,41
. L/150 6,55
HE-C 220-30 Winddruck L/200 5,02
L/300 3,29
Windsog ohne Beschrénkung 3,50
ohne Beschrdnkung 10,22
. L/150 7.83
W
HE-C 220-35 inddruck L/200 6,02
L/300 3,94
Windsog ohne Beschrdnkung 4,16
ohne Beschrdnkung 11,97
. L/150 9.06
W k
HE-C 220-40 inddrue L/200 6.96
L/300 4,56
Windsog ohne Beschrénkung 4,74
ohne Beschrankung 4,64
. L/150 4,64
HE-C 250-20 Winddruck L/200 3.71
L/300 2,43
Windsog ohne Beschrdnkung 1,83
ohne Beschrédnkung 7.14
. L/150 6,88
HE-C 250-25 Winddruck L/200 5,28
L/300 3,46
Windsog ohne Beschrédnkung 2,69
ohne Beschrdnkung 10,02
. L/150 9.06
W
HE-C 250-30 inddruck L/200 6,96
L/300 4,55
Windsog ohne Beschrédnkung 3,57
ohne Beschrdnkung 12,45
. L/150 10,99
W k
HE-C 250-35 inddrue L/200 8,43
L/300 5,52
Windsog ohne Beschrédnkung 4,29
ohne Beschrankung 14,66
. L/150 12,77
HE-C 250-40 Winddruck L/200 9,81
L/300 6,42
Windsog ohne Beschrédnkung 4,93

PROFILCENTER




Spannweite L [m]

7.50 8.00 8.50 9.00
Zuldassige Gleichstreckenlast gzul. [kN/m]
3.49 2,97 2,56 2,23 1,96 1,73 1,55 1,39 1,25 1.19
2,80 2,20 1,76 1,43 1,18 0.98 0.83 0,70 0.60 0,56
2,15 1,69 1,35 1,09 0,91 0.75 0,63 0.54 0.46 0.43
1.41 1,11 0,88 0.72 0.59 0.49 0.41 0,35 0.30 0.28
1,66 1,50 1.37 1,24 1.13 1,03 0,93 0.85 0,77 0.74
5,39 4,59 3.96 3.45 3.03 2,68 2,39 2,15 1,94 1,84
3,99 3,13 2,51 2,04 1,68 1,40 1,18 1,00 0,86 0.80
3,06 2,41 1,93 1,56 1,29 1,07 0.90 0.77 0.66 0,61
2,00 1,57 1,26 1,02 0.84 0.70 0.59 0.50 0.43 0.40
2,51 2,30 2,11 1,93 1,77 1,61 1,47 1,34 1,23 1,17
7,07 6,02 519 4,52 3,97 3,52 3,14 2,82 2,54 2,42
5,05 3.97 3.18 2,58 2,13 1.77 1,49 1,27 1,09 1,01
3.88 3.05 2,44 1,98 1,63 1,36 1,15 0,97 0,83 0.77
2,54 1,99 1,60 1,30 1,07 0.89 0.75 0,64 0.54 0.50
3,23 2,98 2,74 2,52 2,31 2,11 1,93 1,76 1,61 1,54
8.59 7.32 6,31 5,49 4,83 4,28 3,81 3.42 3,09 2,94
6,03 4,74 3.79 3.08 2,54 2,12 1,78 1,52 1,30 1,21
4,63 3.64 2,91 2,37 1,95 1,63 1,36 1,16 1,00 0.93
3.03 2,38 1,91 1,55 1,28 1,06 0.89 0,76 0.65 0.60
3.83 3.54 3.27 3,01 2,76 2,53 2,31 2,11 1,93 1,85
10,06 8,57 7.39 6,44 5,66 5,01 4,47 4,01 3,62 3.44
6,98 5,49 4,39 3.57 2,94 2,45 2,06 1,75 1,50 1,40
5,36 4,21 3.38 2,74 2,26 1,88 1,59 1,35 1.15 1,07
3,51 2,76 2,21 1,79 1,48 1,23 1,04 0.88 0.75 0.70
4,37 4,04 3,73 3,44 3,16 2,90 2,65 2,43 2,23 2,13
3,90 3,32 2,86 2,49 2,19 1,94 1,73 1,55 1,40 1,33
3,72 2,92 2,34 1,90 1,57 1,30 1,10 0,93 0,80 0.74
2,86 2,24 1,80 1,46 1,20 1,00 0.84 0.72 0,61 0,57
1,87 1,48 1.17 0.95 0.79 0.65 0.55 0,47 0.40 0,37
1,63 1,48 1,35 1,23 1,13 1,03 0.95 0,87 0.79 0,76
6,00 511 4,41 3,84 3,37 2,99 2,66 2,39 2,16 2,05
5,30 4,16 3.33 2,71 2,23 1,86 1,57 1.33 1,14 1,06
4,07 3,19 2,56 2,08 1,71 1,43 1,20 1,02 0,87 0,81
2,66 2,09 1,67 1,36 1,12 0,93 0,79 0,67 0,57 0,53
2,44 2,24 2,06 1,90 1,75 1,61 1,49 1,37 1,26 1,21
8,42 7.17 6,18 5,38 4,73 4,19 3,74 3.35 3,03 2,88
6,97 5,48 4,39 3.57 2,94 2,45 2,06 1,75 1,50 1,39
5,36 4,21 3.37 2,74 2,26 1,88 1,58 1,35 1.15 1,07
3.51 2,76 2,21 1,79 1,48 1,23 1,04 0.88 0.75 0.70
3.26 3,01 2,80 2,60 2,41 2,23 2,06 1,90 1,76 1,69
10,46 8,92 7.69 6,70 5,88 5.21 4,65 4,17 3.76 3.58
8.46 6,65 5,33 4,33 3,57 2,97 2,50 2,13 1,82 1,69
6,50 5.11 4,08 3.32 2,74 2,28 1,92 1,63 1,40 1,30
4,25 3.34 2,68 2,18 1,79 1,49 1,26 1,07 0,91 0.85
3,93 3,64 3,39 3,15 2,93 2,72 2,52 2,33 2,16 2,07
12,32 10,49 9.05 7.88 6,93 6,13 5,47 4,91 4,43 4,22
9,83 7,73 6,19 5,03 4,15 3,45 2,91 2,47 2,12 1,97
7.55 5,94 4,74 3.86 3.18 2,65 2,23 1,90 1,63 1,51
4,94 3,89 3.1 2,53 2,08 1,74 1,46 1,24 1,06 0.98
4,51 4,18 3.89 3,62 3,37 3,13 2,91 2,69 2,49 2,40

HERSTELLUNG - STATIK = KONSTRUKTION




TRAGFAHIGKEITSTABELLEN HE-C RIEGEL

Spannweite L [m]

EINFELDTRAGER
4,00 4,50 5,00
Profilbezeichnung Lastrichtung Durchbiegung Zulassige Gleichstreckenlast gzul. [kN/m]

ohne Beschrdnkung - - - - 5,59
. L/150 - - - - 5,59

W k
HE-C 300-20 inddrue L/200 - - - - 5,59
L/300 - - - - 3,66
Windsog ohne Beschrdnkung - - - - 1,99
ohne Beschrdnkung - - - - 8,49
L/150 - - - - 8,49

Wi k
HE-C 300-25 inddirue L/200 - - - - 7,95
L/300 - - - - 519
Windsog ohne Beschrdnkung - - - - 2,86
ohne Beschrdnkung - - - - 12,10
. L/150 - - - - 12,10
HE-C 300-30 Winddruck L/200 - - - - 10,60
L/300 - - - - 6,94
Windsog ohne Beschrénkung - - - - 3,80
ohne Beschrdnkung - - - - 16,11
. L/150 - - - - 16,11

W

HE-C 300-35 inddruck L/200 - - - - 13,37
L/300 - - - - 8,75
Windsog ohne Beschrdnkung - - - - 4,72
ohne Beschrdnkung - - - - 19,34
. L/150 - - - - 19,34

W k
HE-C 300-40 inddrue L/200 - - - - 15,76
L/300 - - - - 10,32
Windsog ohne Beschrédnkung - - - - 5,50

PROFILCENTER




Spannweite L [m]

7.50 8.00 8.50 9.00
Zuldassige Gleichstreckenlast gzul. [kN/m]
4,69 4,00 3.45 3,00 2,64 2,34 2,08 1.87 1,69 1,60
4,69 4,00 3,45 2,87 2,36 1,97 1,66 1,41 1,21 1,12
4,31 3.39 2,71 2,20 1,82 1.51 1,27 1,08 0.93 0.86
2,82 2,22 1,77 1,44 1,19 0,99 0.83 0,71 0,61 0,56
1,73 1,53 1.38 1,25 1.14 1,05 0,97 0.89 0,82 0.79
7.13 6,08 5,24 4,56 4,01 3.55 3.17 2,84 2,56 2,44
7.13 6,08 5,01 4,08 3.36 2,80 2,36 2,00 1,72 1,59
6,12 4,81 3,85 3,12 2,58 2,15 1,81 1,54 1,32 1,22
4,00 3,15 2,52 2,05 1,69 1.41 1.18 1,00 0.86 0.80
2,52 2,27 2,06 1,89 1,75 1,62 1,50 1,39 1,29 1,24
10,16 8,66 7.47 6,50 5,71 5,06 4,51 4,05 3.66 3,48
10,16 8.35 6,69 5,44 4,48 3.73 3.14 2,67 2,29 2,13
8,16 6,42 512 4,18 3,43 2,87 2,41 2,05 1,76 1,63
5,34 4,20 3.36 2,73 2,25 1,88 1,58 1,34 1.15 1,07
3.38 3.06 2,81 2,60 2,41 2,25 2,10 1,96 1,82 1,76
13,54 11,53 9,94 8,66 7,61 6,74 6,01 5,40 4,87 4,64
13,40 10,54 8,45 6,86 5,65 4,71 3.97 3.37 2,89 2,68
10,30 8,07 6,48 5,27 4,34 3.62 3,04 2,59 2,22 2,06
6,74 5,29 4,24 3,45 2,84 2,37 1,99 1,69 1,45 1,35
4,22 3.83 3.54 3.29 3.07 2,88 2,70 2,53 2,36 2,29
16,25 13.85 11,94 10,40 9.14 8.10 7.22 6,48 5,85 5,57
15,80 12,42 9.95 8.09 6,66 5,55 4,68 3.98 3.41 3.16
12,14 9.55 7.64 6,19 5,10 4,26 3.58 3.05 2,61 2,43
7.94 6,25 5,00 4,06 3.35 2,79 2,35 2,00 1.71 1,59
4,91 4,46 4,11 3,83 3,58 3.36 3,15 2,96 2,77 2,68

HERSTELLUNG - STATIK = KONSTRUKTION




NENNABMESSUNGEN DER o we ]
STANDARDPROFILE HE-CL RIEGEL %0° / %0°
Q0
|k
90° o0° 90—
Profilbezeichnung Blechdicke Steg Gurt Lippe Bordel BohrmaB BohrmaB Zuschnitt  Gewicht
T [mm] h [mm] b [mm] C [mm] d [mm] wi [mm]  wsp [mm] [mm] [kg/m]
HE-CL 150-20 2 150 83 40 25 40 70 422 7.00
HE-CL 150-25 2,5 150 83 40 28 40 70 422 8.87
HE-CL 150-30 3 150 83 40 31 40 70 422 10,79
HE-CL 150-35 3.5 150 83 40 34 40 70 422 12,75
HE-CL 150-40 4 150 83 40 37 40 70 422 14,76
HE-CL 160-20 2 160 87 43 25,5 40 80 447 7.39
HE-CL 160-25 2,5 160 87 43 28,5 40 80 447 9.36
HE-CL 160-30 3 160 87 43 31,5 40 80 447 11,37
HE-CL 160-35 3.5 160 87 43 34,5 40 80 447 13,44
HE-CL 160-40 4 160 87 43 37,5 40 80 447 15,54
HE-CL 180-20 2 180 90 43 25 50 80 472 7.79
HE-CL 180-25 2,5 180 90 43 28 50 80 472 9.85
HE-CL 180-30 3 180 90 43 31 50 80 472 11,96
HE-CL 180-35 3.5 180 90 43 34 50 80 472 14,12
HE-CL 180-40 4 180 90 43 37 50 80 472 16,33
HE-CL 200-20 2 200 95 40 25 60 80 496 8,16
HE-CL 200-25 2,5 200 95 40 28 60 80 496 10,32
HE-CL 200-30 3 200 95 40 31 60 80 496 12,53
HE-CL 200-35 3.5 200 95 40 34 60 80 496 14,78
HE-CL 200-40 4 200 95 40 37 60 80 496 17.08

QUERSCHNITTSWERTE DER STANDARDPROFILE HE-CL RIEGEL

Schwerpunkt FlGche Schubmittelpunkt Fldchentradgheitsmomente

Profilbezeichnung

ys [cm] zs [cm] a[’] Alem?l  ymlem]  zulem]  lylem4  Iz[em4  lyz [emd]
HE-CL 150-20 2,0 3,6 0,0 8,51 -4,76 0,00 285,9 96,4 0,0
HE-CL 150-25 1.7 3.6 0,0 10,75 -4,73 0,00 356,5 1191 0,0
HE-CL 150-30 1.4 3.7 0,0 13,02 -4,70 0,00 426,2 140,9 0,0
HE-CL 150-35 1,1 3,7 0,0 15,33 -4,67 0,00 495,2 161,8 0,0
HC-CL 150-40 0.8 3,7 0.0 17.66 -4,64 0,00 563,4 181,8 0,0
HE-CL 160-20 2,2 3.8 0,0 9.00 -4,98 0,00 343,5 113,0 0.0
HE-CL 160-25 1,9 3.8 0,0 11,37 -4,94 0,00 428,4 139.8 0,0
HE-CL 160-30 1,5 3,9 0,0 13.76 -5,01 0,00 512,4 165,6 0,0
HE-CL 160-35 1,2 3,9 0,0 16,19 -4,98 0,00 595.,4 190.4 0,0
HE-CL 160-40 0,9 3,9 0,0 18.65 -4,95 0,00 677.6 214,1 0.0
HE-CL 180-20 2,6 4,8 0,0 9,49 -5,01 0,00 464,7 128,1 0,0
HE-CL 180-25 2,2 4,8 0,0 11,98 -5,07 0,00 580,46 158,7 0,0
HE-CL 180-30 1,9 4,9 0,0 14,50 -5,04 0,00 695,5 188.3 0,0
HE-CL 180-35 1,6 4,9 0,0 17.06 -5,00 0,00 809.6 216.8 0,0
HE-CL 180-40 1.3 4,9 0,0 19.64 -4,98 0,00 922,8 2441 0,0
HE-CL 200-20 3,0 6.1 0,0 9.96 -5,19 0,00 616,2 147.8 0,0
HE-CL 200-25 2,7 6,1 0,0 12,57 -5,14 0,00 771,3 183.5 0,0
HE-CL 200-30 2,4 6.2 0,0 15,21 -5,10 0,00 925,7 218,1 0.0
HE-CL 200-35 2,1 6.2 0,0 17.89 -5,07 0,00 1.079.5 251,5 0,0
HE-CL 200-40 1.8 6,2 0,0 20,59 -5,04 0,00 1.232,8 283.7 0,0
(-

=

PROFILCENTER




[eEenseer | oW Tréigheitsradius Widerstandsmomente WSICTIE

heitsmoment Nfelgle fragfahigkeit

hlemd] Iy [emé] iy [em] blem]  Wyolem3] Wy, [emd  W,o[em3] Wy, lem3]  Mcge kNm]
0,1129 10.452,9 5.8 3.4 37.6 -38,6 21,4 -25,4 14,7
0,2207 13.150,4 5,8 3.3 46,9 -48,2 26,5 -31,3 18,3
0,3818 15.804,3 5,7 3.3 55,4 -58,4 31,3 -37.1 21,6
0,6039 18.390,2 5,7 3,2 64,3 -67.,8 36,0 -42,6 25,1
0,9022 20.886,1 5,6 3,2 73,2 -77,2 40,4 -47.,8 28,5
0,1196 13.953,3 6,2 3.5 42,4 -43,5 23,8 -28,6 16,5
0,2327 17.572,2 6,1 3,5 52,9 -54,2 29,4 -35,4 20,6
0,4007 21.147 .1 6,1 3,5 62,5 -65,7 35,6 -40,9 24,4
0,6339 24.648,1 6,1 3.4 72,6 -76,3 40,9 -47,0 28,3
0,9427 28.047.8 6,0 3.4 82,6 -86,9 46,0 -52,9 32,2
0,1263 17.181,1 7.0 3,7 51,1 -52,2 25,1 -32,8 19,9
0,2468 21.606,8 7.0 3,6 63,8 -65,2 31,7 -39,7 24,9
0,4268 25.969.,5 6,9 3,6 75,6 -79,0 37,7 -47,1 29,5
0,6782 30.234,1 6,9 3,6 88,0 -92,0 43,4 -54,2 34,3
1,0131 34.368,8 6,9 3,5 100,3 -104,9 48,8 -61,0 39,1
0,1327 20.458,2 7.9 3,9 61,0 -62,2 26,9 -37,0 23,8
0,2593 25.667.8 7.8 3.8 76,4 -77.9 33,4 -45,9 29.8
0,4484 30.781,5 7.8 3.8 %0.8 -94,5 39,7 -54,5 35,4
0,7125 35.759,7 7.8 3,7 105,8 -110,2 45,7 -62,9 41,3
1,0643 40.567.3 7.7 3,7 120,9 -125,8 51,6 -70,9 47,1

HERSTELLUNG - STATIK = KONSTRUKTION




TRAGFAHIGKEITSTABELLEN DER HE-CL RIEGEL

ALLGEMEIN

= Alle Tabellenwerte sind mit dem Programm DA2N Version 6.4 ermittelt worden

= Alle Tabellenwerte sind zul&ssige Gleichstreckenlasten gzul. gemdas DIN EN 1993-1-3 in kKN/m

= Durchbiegungsbegrenzung "ohne Beschrdnkung" fUr die Lastrichtung "Auflast" ermittelt gzul. bis zur
Spannungsgrenze

= Durchbiegungsbegrenzungen sind bei der Ermittlung der zuldssigen Gleichstreckenlasten fUr die
Lastrichtung ,,Auflast* nicht berUcksichtigt

= FUr eine genaue Berechnung ist eine Trennung von sténdiger und verdnderlicher Belastung
erforderlich

= Die Tabellenwerte sind auf Grundlage des Materials S390GD ermittelt worden

= Die Berechnung der zuldssigen Gleichstreckenlasten basiert gemdaB DIN EN 1993-1-3 Tabelle 10.3 auf
folgenden Mindestwerten fUr die Anschlusssteifigkeit der Bauteile:
- Auflast: 9 = 2 kNm/m
- Windsog: 9 = 1,7 kNm/m
- Schubsteifigkeit fur Trapezblech: S = 1000 kN/m

Die folgenden Tragfdahigkeitstabellen dienen ausschlieBlich einer groben Vordimensionierung!
In jedem Einzelfall ist ein statischer Nachweis erforderlich!

Spannweite L [m]

EINFELDTRAGER —
Profilbezeichnung Lastrichtung Durchbiegung Zuléssige Gleichstreckenlast gzul. [kN/m]

ohne Beschrdnkung - 6,12 4,84 3.92 3,24
. L/150 - 4,53 3,18 2,32 1,74
HE-CL 150-20 Winddruck L/200 - 3,48 2,44 1,78 1,33
L/300 - 2,27 1,60 1,16 0,87
Windsog ohne Beschrdnkung - 2,42 2,19 2,00 1,82
ohne Beschrankung - 8,60 6,79 5,50 4,55
L/150 - 6,07 4,26 3,10 2,33

Winddruck
HE-CL 150-25 nadre L/200 - 4,66 3,27 2,38 1,79
L/300 - 3.05 2,14 1,56 1,17
Windsog ohne Beschrénkung - 3.28 3,02 2,78 2,54
ohne Beschrdnkung - 10,58 8,36 6,77 5,60
) L/150 - 7.37 5,18 3.77 2,83

W

HE-CL 150-30 inddruck L/200 - 5,66 3,98 2,89 217
L/300 - 3.71 2,60 1,89 1,42
Windsog ohne Beschrdnkung - 3.95 3.64 3.36 3,08
ohne Beschrdnkung - 12,34 9.75 7.90 6,52
L/150 - 8.56 6,01 4,38 3,29

Wi k
HE-CL 150-35 inddrue L/200 - 6,58 4,62 3,36 2,52
L/300 - 4,31 3,02 2,20 1,65
Windsog ohne Beschrankung - 4,48 4,13 3.82 3,51
ohne Beschrdnkung - 14,10 11,14 9.02 7.45
. L/150 - 9.74 6,84 4,99 3,75

W k
HE-CL 150-40 inddrue L/200 - 7,49 5,26 3,82 2,88
L/300 - 4,90 3,44 2,51 1,88
Windsog ohne Beschrénkung - 4,96 4,56 4,22 3.88

PROFILCENTER




Spannweite L [m]

7.50 8.00 8.50 9.00 . 10,25
Zulassige Gleichstreckenlast gzul. [kN/m]
2,72 2,32 2,00 1,74 1,53 1,35 1,21 1,08 0,98 -
1,34 1,05 0.84 0.68 0,56 0,47 0.39 0,33 0,29 -
1,03 0.81 0,64 0,52 0.43 0.36 0.30 0.25 0.22 -
0.67 0.53 0.42 0.34 0.28 0.23 0.20 0,17 0,14 -
1,64 1,48 1,32 1,19 1,06 0.95 0.86 0.77 0.69 -
3.82 3.25 2,80 2,44 2,15 1,90 1,69 1,52 1,37 -
1,79 1,41 1,13 0,92 0,75 0,63 0,53 0,45 0,38 -
1,38 1,08 0.87 0.70 0,58 0.48 0.40 0.34 0.29 -
0.90 0,71 0.56 0.46 0.38 0.31 0.26 0.22 0,19 -
2,31 2,08 1,87 1,68 1,51 1,35 1,22 1,09 0,97 -
4,70 4,01 3,45 3,01 2,64 2,34 2,09 1,87 1,69 -
2,18 1,71 1,37 1,11 0,92 0.76 0,64 0,55 0,47 -
1,67 1,32 1,05 0,85 0,70 0.59 0,49 0.42 0.36 -
1,09 0.86 0.69 0.56 0,46 0.38 0.32 0,27 0.23 -
2,80 2,53 2,28 2,05 1,84 1,65 1,49 1,33 1,18 -
5,48 4,67 4,03 3,51 3.08 2,73 2,43 2,18 1,97 -
2,53 1,99 1,59 1,29 1,07 0,89 0.75 0,63 0.54 -
1,95 1,53 1,22 0.99 0,82 0.68 0,57 0.49 0.42 -
1,27 1,00 0.80 0.65 0,53 0.44 0.37 0.32 0.27 -
3.20 2,89 2,60 2,34 2,10 1,89 1,70 1,52 1,35 -
6,26 5,33 4,60 4,01 3.52 3.12 2,78 2,49 2,25 -
2,88 2,27 1,81 1,47 1.21 1,01 0,85 0,72 0,62 -
2,21 1,74 1,39 1,13 0,93 0.78 0.65 0.55 0,47 -
1,45 1,14 0,91 0.74 0,61 0.51 0.43 0,36 0.31 -
3,54 3,21 2,89 2,60 2,34 2,10 1,90 1,71 1,51 -

HERSTELLUNG - STATIK = KONSTRUKTION




TRAGFAHIGKEITSTABELLEN DER HE-CL RIEGEL

Spannweite L [m]

4,00 4,50 5,00

EINFELDTRAGER

Profilbezeichnung Lastrichtung Durchbiegung Zulassige Gleichstreckenlast gzul. [kN/m]
ohne Beschrénkung 7.12 5,62 4,55 3,76
. L/150 5,54 3.89 2,84 2,13
HE-CL 160-20 Winddruck L/200 426 2,99 2,18 1,64
L/300 2,79 1,96 1,42 1,07
Windsog ohne Beschrankung 2,52 2,28 2,09 1,92
ohne Beschrdnkung 9.55 7.55 6,11 5,05
L/150 7.23 5,08 3,70 2,78
Wi
HE-CL 160-25 inddruck L/200 5,56 3,90 2,84 213
L/300 3.63 2,55 1,86 1,40
Windsog ohne Beschrdnkung 3.33 3.04 2,81 2,59
ohne Beschrdnkung 11,92 9,42 7.63 6,30
. L/150 8.86 6,22 4,53 3,41
HE-CL 160-30 Winddruck L/200 681 477 3,48 2,61
L/300 4,46 3,13 2,27 1,71
Windsog ohne Beschrdnkung 4,04 3.70 3.43 3.17
ohne Beschrankung 13,89 10,98 8,89 7.35
. L/150 10,30 7,23 5,27 3,96
Winddruck
HE-CL 160-35 nadrue L/200 7,91 5,56 4,05 3,04
L/300 518 3,64 2,65 1,99
Windsog ohne Beschrdnkung 4,60 4,21 3.90 3,61
ohne Beschrénkung 15,87 12,54 10,15 8,39
) L/150 11,72 8,23 6,00 4,51
HE-CL 160-40 Winddruck L/200 9,01 6,32 4,59 3,46
L/300 5,89 4,14 3,01 2,26
Windsog ohne Beschrdnkung 5,09 4,65 4,31 4,00
ohne Beschrénkung 8,45 6,68 5,41 4,47
L/150 7.45 5,23 3.81 2,86
Wi
HE-CL 180-20 inddruck L/200 573 402 2,93 2,20
L/300 3,75 2,63 1,92 1,44
Windsog ohne Beschrdnkung 2,74 2,42 2,20 2,02
ohne Beschrdnkung 11,39 9,00 7.29 6,02
. L/150 9.75 6,84 4,99 3,75
W k
HE-CL 180-25 inddruc L/200 7,49 5,26 3,82 2,88
L/300 4,90 3,44 2,51 1,88
Windsog ohne Beschrdnkung 3.61 3,24 2,96 2,74
ohne Beschrankung 14,35 11,34 92.18 7.59
. L/150 12,03 8,45 6,16 4,62
HE-CL 180-30 Winddruck L/200 9,24 6,49 473 3,55
L/300 6,05 4,25 3,09 2,32
Windsog ohne Beschrdnkung 4,39 3.96 3.64 3,38
ohne Beschrénkung 16,75 13,23 10,72 8,86
. L/150 14,00 9.83 717 5,38
HE-CL 180-35 Winddruck L/200 10,76 7,56 5,49 413
L/300 7.04 4,94 3,60 2,71
Windsog ohne Beschrdnkung 5,02 4,51 4,15 3.85
ohne Beschrdnkung 19,14 15,12 12,25 10,12
L/150 15,96 11,21 8,17 6,14
Wi
HE-CL 180-40 inddruck L/200 12,27 8,61 6,28 472
L/300 8.03 5,64 4,11 3,08
Windsog ohne Beschrdnkung 5,58 5,00 4,60 4,27

PROFILCENTER




Spannweite L [m]

7.50 8.00 8.50 9.00
Zuldassige Gleichstreckenlast gzul. [kN/m]
3.16 2,69 2,32 2,02 1,78 1,57 1,40 1.26 1,13 -
1,64 1,29 1,03 0,84 0,69 0,57 0,48 0,41 0,35 -
1,26 0,99 0.79 0,64 0,53 0.44 0,37 0.31 0.27 -
0.82 0.65 0.52 0.42 0.34 0.29 0.24 0.20 0.17 -
1,75 1,59 1,45 1,31 1,18 1,06 0.96 0.87 0.79 -
4,24 3,61 3,12 2,71 2,38 2,11 1,88 1,69 1,52 -
2,14 1,68 1,35 1,09 0,90 0,75 0,63 0,54 0,46 -
1,64 1,29 1,03 0,84 0,69 0,57 0.48 0.41 0.35 -
1,07 0.84 0.67 0.55 0.45 0.37 0,31 0.27 0.23 -
2,38 2,17 1,97 1,78 1,61 1,45 1,31 1,19 1,08 -
5,29 4,51 3,89 3,39 2,98 2,64 2,35 2,11 1,90 -
2,62 2,06 1,65 1,34 1,10 0,92 0,77 0,66 0,56 -
2,01 1,58 1,27 1,03 0.85 0.71 0,59 0.50 0.43 -
1,32 1,03 0.83 0.67 0,55 0.46 0,39 0.33 0.28 -
2,92 2,67 2,42 2,20 1,99 1,79 1,62 1,47 1,34 -
6,17 5,26 4,53 3,95 3.47 3,07 2,74 2,46 2,22 -
3,05 2,40 1,92 1,56 1,28 1,07 0,90 0.76 0.65 -
2,34 1,84 1,47 1,20 0.98 0.82 0,69 0.59 0,50 -
1,53 1,20 0.96 0.78 0,64 0.54 0.45 0.38 0.33 -
3.33 3.04 2,77 2,51 2,27 2,05 1,86 1,68 1,53 -
7.05 6,01 5,18 4,51 3.96 3.51 3.13 2,81 2,53 -
3,47 2,72 2,18 1,77 1,46 1,22 1,02 0,87 0.75 -
2,66 2,09 1,68 1,36 1,12 0.93 0,79 0.67 0,57 -
1,74 1,37 1,10 0.89 0.73 0.61 0.51 0.44 0.37 -
3.69 3.38 3.08 2,79 2,53 2,29 2,07 1,88 1,70 -
3.75 3.20 2,76 2,40 2,11 1,87 1,67 1,49 1,35 -
2,20 1,73 1,39 1,13 0,93 0,77 0,65 0,55 0,47 -
1,69 1,33 1,06 0.86 0,71 0.59 0,50 0.42 0.36 -
1.11 0.87 0.69 0.56 0,46 0.39 0.32 0.28 0.24 -
1,86 1,70 1,56 1,42 1,29 1,17 1,07 0.97 0.88 -
5,06 4,31 3,72 3,24 2,84 2,52 2,25 2,01 1,82 -
2,88 2,27 1,81 1,47 1,21 1,01 0,85 0,72 0,62 -
2,22 1,74 1,39 1,13 0,93 0,78 0,65 0,55 0,47 -
1,45 1,14 0,91 0,74 0,61 0,51 0,43 0,36 0,31 -
2,53 2,33 2,13 1,96 1,77 1,61 1,46 1,33 1,21 -
6,38 5,43 4,68 4,08 3.58 3.17 2,83 2,54 2,29 -
3,56 2,80 2,24 1,82 1,50 1,25 1,05 0.89 0.77 -
2,74 2,15 1.72 1,40 1,15 0.96 0.81 0.69 0.59 -
1,79 1,41 1,12 0,91 0.75 0.63 0.53 0.45 0,38 -
3,13 2,89 2,65 2,43 2,21 2,01 1,83 1,67 1,52 -
7.44 6,34 5,47 4,76 4,18 3.70 3.30 2,96 2,68 -
4,15 3.26 2,61 2,12 1,75 1,45 1,22 1,04 0,89 -
3.18 2,50 2,00 1,63 1,34 1,12 0.94 0.80 0.68 -
2,08 1,64 1,31 1,06 0.88 0,73 0,61 0,52 0,45 -
3,57 3,30 3,03 2,78 2,53 2,31 2,10 1,91 1,74 -
8,51 7.25 6,25 5,44 4,78 4,24 3.78 3.39 3.06 -
4,73 3,72 2,97 2,42 1,99 1,66 1,40 1.19 1,02 -
3,62 2,85 2,28 1,86 1,53 1,27 1,07 0,91 0,78 -
2,37 1,87 1,49 1,21 1,00 0.83 0.70 0.59 0,51 -
3.96 3,66 3,37 3,08 2,82 2,57 2,34 2,13 1,95 -

HERSTELLUNG - STATIK = KONSTRUKTION




TRAGFAHIGKEITSTABELLEN DER HE-CL RIEGEL

Spannweite L [m]

EINFELDTRAGER
4,00 4,50 5,00
Profilbezeichnung Lastrichtung Durchbiegung Zulassige Gleichstreckenlast gzul. [kN/m]
ohne Beschrdnkung - 8,79 6,95 5,62 4,65
. L/150 - 8,79 6,40 4,67 3,50
W k
HE-CL 200-20 inddruc L/200 - 6,98 492 3,58 2,69
L/300 - 4,58 3,22 2,34 1,76
Windsog ohne Beschrdnkung - 2,88 2,47 2,19 1,98
ohne Beschrankung - 12,67 10,01 8.11 6,70
Winddruck L/150 - 12,41 8,72 6,35 4,77
HE-CL 200-25 L/200 - 9,54 6,70 4,88 3,67
L/300 - 6,24 4,38 3,19 2,40
Windsog ohne Beschrénkung - 3.89 3.39 3.05 2,79
ohne Beschrdnkung - 16,97 13,40 10,86 8,97
. L/150 - 15,90 11,17 8,14 6,11
HE-CL 200-30 Winddruck L/200 - 12,22 8,58 6,23 4,70
L/300 - 8,00 5,62 4,09 3.07
Windsog ohne Beschrdnkung - 4,84 4,26 3,86 3,57
ohne Beschrdnkung - 20,08 15,86 12,85 10,62
L/150 - 18,68 13,11 9,56 7.18
Wi k
HE-CL 200-35 inddruc L/200 - 14,35 10,08 7,35 5,52
L/300 - 9,38 6,59 4,81 3,61
Windsog ohne Beschrénkung - 5,57 4,90 4,45 4,11
ohne Beschrénkung - 22,97 18,14 14,70 12,14
. L/150 - 21,33 14,97 10,92 8,21
W k
HE-CL 200-40 inddrue L/200 - 16,39 11,51 8,39 6,30
L/300 - 10,73 7.53 5,49 4,12
Windsog ohne Beschrdnkung - 6,22 5,45 4,94 4,56

PROFILCENTER




Spannweite L [m]

7.50 8.00 8.50 9.00
Zuldassige Gleichstreckenlast gzul. [kN/m]
3.90 3.33 2,87 2,50 2,19 1,94 1,73 1,55 1,40 -
2,70 2,12 1,70 1,38 1,14 0,95 0.80 0,68 0.58 -
2,07 1,63 1,30 1,06 0,87 0.73 0,61 0,52 0.44 -
1,35 1,06 0.85 0,69 0,57 0.47 0.40 0,34 0.29 -
1,81 1,66 1,51 1,38 1,26 1,15 1,05 0,96 0,87 -
5,63 4,79 4,13 3.60 3.16 2,80 2,50 2,24 2,02 -
3,67 2,89 2,31 1,88 1,55 1,29 1,09 0,92 0,79 -
2,82 2,22 1,78 1,44 1,19 0,99 0.83 0,71 0,61 -
1,85 1,45 1,16 0.94 0.78 0.65 0.54 0,46 0.39 -
2,58 2,38 2,19 2,01 1,84 1,68 1,54 1,40 1,28 -
7,54 6,42 5,54 4,82 4,24 3,75 3,35 3,00 2,71 -
4,71 3,70 2,96 2,41 1,98 1,65 1,39 1,18 1,01 -
3,62 2,84 2,28 1,85 1,52 1,27 1,07 0,91 0.78 -
2,37 1,86 1,49 1,21 1,00 0.83 0.70 0,59 0.51 -
3,31 3,08 2,85 2,63 2,42 2,22 2,03 1,86 1,71 -
8,92 7.60 6,55 5,71 5,02 4,44 3,96 3,55 3,21 -
5,53 4,35 3,48 2,83 2,33 1,94 1,63 1,39 1,19 -
4,24 3.34 2,67 2,17 1,79 1,49 1,25 1,07 0.91 -
2,78 2,18 1,75 1,42 117 0.97 0.82 0,70 0.60 -
3.82 3.55 3.30 3,05 2,81 2,58 2,36 2,16 1,98 -
10,20 8,69 7.50 6,53 5,74 5,08 4,53 4,07 3.67 -
6,33 4,98 3.97 3.23 2,67 2,22 1.87 1,59 1.36 -
4,85 3.82 3.05 2,48 2,00 1,70 1,43 1,22 1,04 -
3,17 2,50 2,00 1,62 1,34 1.11 0.94 0.80 0.68 -
4,24 3,95 3,66 3,39 3,12 2,87 2,63 2,41 2,21 -

HERSTELLUNG - STATIK = KONSTRUKTION
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HE TRAUFPROFILE

HERSTELLUNG - STATIK = KONSTRUKTION



HE-T TRAUFPROFIL

Zusatzlich gibt es das Traufprofil. Dieses vereint
die Funktionen der Dachpfetten und der
Wandriegel im Bereich der Traufe. Das Trauf-
profil Ubernimmt dabei mehrere Aufgaben. Es
muss die vertikalen und horizontalen Lasten aus
Dacheindeckung, Wandbekleidung und Dach-
schub ggf. mit Normalkraften aus Dachverbdn-
den aufnehmen und in das Haupttragesystem
weiterleiten. Der Obergurt wird entsprechend
der Dachneigung angepasst. Die Montage er-
folgt, dhnlich dem Wandriegel, als Einfeldtrager
oberhalb oder zwischen den Bindern.

PROFILCENTER

]




NENNABMESSUNGEN DER
STANDARDPROFILE HE-T TRAUFPROFILE

Profilbezeichnung Blechdicke Steg Gurt Lippe Bohrmal Bohrmal3 Zuschnitt Gewicht
t [mm] h [mm] b [mm] c [mm] wy [mm] Wy [mm] [mm] [kg/m]

HE-T 140-20 2 140 95 29 35 70 372 6,1

HE-T 140-25 2,5 140 95 31 35 70 372 7.7
HE-T 140-30 3 140 95 33 35 70 372 9.3
HE-T 140-35 3.5 140 95 35 35 70 372 11,0
HE-T 140-40 4 140 95 37 35 70 372 12,7
HE-T 160-20 2 160 100 26,5 40 80 397 6,5
HE-T 160-25 2,5 160 100 28,5 40 80 397 8.2
HE-T 160-30 3 160 100 30,5 40 80 397 9.9

HE-T 160-35 3,5 160 100 32,5 40 80 397 11,7
HE-T 160-40 4 160 100 34,5 40 80 397 13,5
HE-T 180-20 2 180 100 29 45 90 422 6,9
HE-T 180-25 2,5 180 100 31 45 90 422 8.7
HE-T 180-30 3 180 100 33 45 90 422 10,5
HE-T 180-35 3.5 180 100 35 45 90 422 12,4
HE-T 180-40 4 180 100 37 45 90 422 14,3
HE-T 200-20 2 200 100 31,5 45 110 447 7.3
HE-T 200-25 2,5 200 100 33,5 45 110 447 9.2
HE-T 200-30 3 200 100 35,5 45 110 447 11,1
HE-T 200-35 3.5 200 100 37.5 45 110 447 13,1
HE-T 200-40 4 200 100 39,5 45 110 447 15,0
HE-T 220-20 2 220 100 34 45 130 472 7.7
HE-T 220-25 2,5 220 100 36 45 130 472 9.7
HE-T 220-30 3 220 100 38 45 130 472 11,7
HE-T 220-35 3.5 220 100 40 45 130 472 13,7
HE-T 220-40 4 220 100 42 45 130 472 15,8
HE-T 240-20 2 240 100 36 55 130 496 8.0
HE-T 240-25 2,5 240 100 38 55 130 496 10,1
HE-T 240-30 3 240 100 40 55 130 496 12,2
HE-T 240-35 3.5 240 100 42 55 130 496 14,4
HE-T 240-40 4 240 100 44 55 130 496 16,6
HE-T 260-20 2 260 100 38,5 55 150 521 8.4
HE-T 260-25 2,5 260 100 40,5 55 150 521 10,6
HE-T 260-30 3 260 100 42,5 55 150 521 12,8
HE-T 260-35 3.5 260 100 44,5 55 150 521 15,1
HE-T 260-40 4 260 100 46,5 55 150 521 17,4
HE-T 280-20 2 280 100 4] 55 170 546 8.8
HE-T 280-25 2,5 280 100 43 55 170 546 11,1
HE-T 280-30 3 280 100 45 55 170 546 13,4
HE-T 280-35 3.5 280 100 47 55 170 546 15,8
HE-T 280-40 4 280 100 49 55 170 546 18,1
HE-T 300-20 2 300 120 36 55 190 596 9.6
HE-T 300-25 2,5 300 120 38 55 190 596 12,1
HE-T 300-30 3 300 120 40 55 190 596 14,6
HE-T 300-35 3.5 300 120 42 55 190 596 17,1
HE-T 300-40 4 300 120 44 55 190 596 19,7

HERSTELLUNG - STATIK = KONSTRUKTION




QUERSCHNITTSWERTE DER STANDARDPROFILE HE-T TRAUFPROFILE

Profi Schwerpunkt FlGche Schubmittelpunkt Fldchentradgheitsmomente
bezeichnung
ys [cm] z5 [cm] al’] Alem?l  ymlem]  zglem]  Iy[em4 Il [em4] 1y, [emé]

HE-T 140-20 57 3.8 4,6 7.45 -8,77 0,00 221,9 99.5 2.8
HE-T 140-25 5,6 3.6 4,7 9.40 -8,90 0,00 2759 125,8 12,4
HE-T 140-30 55 3.4 4,8 11,36 -9.03 0,00 328.8 152,4 15,1
HE-T 140-35 5.4 3.2 5,0 13.35 -9.16 0,00 380.4 179.3 17.7
HE-T 140-40 53 3.0 5,1 15,36 -9.29 0,00 430,8 206,2 20,4
HE-T 160-20 6,2 5,0 3,3 7.94 -8,76 0,00 3132 114,1 11,4
HE-T 160-25 6,1 4,8 3.3 10,01 -8,89 0,00 390,4 144,5 14,4
HE-T 160-30 6.0 4,6 3.4 12,10 -9.02 0,00 466,3 175,4 17,5
HE-T 160-35 6.0 4,4 3,5 14,22 -9.05 0,00 540,9 206,6 20,6
HE-T 160-40 59 4,2 3,6 16,35 -9.18 0,00 614,2 238,1 23,7
HE-T 180-20 6,3 58 2,4 8,39 -8,64 0,00 417.,4 122,7 12,4
HE-T 180-25 6,2 5,6 2,5 10,56 -8.77 0,00 520,9 155,4 15,7
HE-T 180-30 6,1 54 2,5 12,75 -8,90 0,00 622,9 188.5 19.0
HE-T 180-35 6,1 52 2,5 15,08 -8,93 0,00 724,4 220,9 22,3
HE-T 180-40 6,0 5,0 2,6 17,34 -9.05 0,00 822,4 255,6 25,7
HE-T 200-20 6.4 6.5 1.9 8,92 -8,53 0,00 540,7 130.8 13.4
HE-T 200-25 6,3 6,3 1.9 11,24 -8,65 0,00 674,8 166,1 16,9
HE-T 200-30 6,2 6,1 1.9 13.58 -8,78 0,00 807,7 201,3 20,5
HE-T 200-35 6,2 5,9 2,0 15,95 -8,80 0,00 938,9 236,8 24,1
HE-T 200-40 6,1 57 2,0 18,33 -8,93 0,00 1.068,4 271,7 27,7
HE-T 220-20 6,5 7.3 1,5 9,41 -8.41 0,00 6831 139.6 14,4
HE-T 220-25 6.4 7.1 1.5 11.86 -8,54 0,00 854,2 176,1 18,2
HE-T 220-30 6,3 6,9 1.6 14,32 -8,66 0,00 1.022,6 213,9 22,0
HE-T 220-35 6,2 6,7 1,6 16,81 -8,78 0,00 1.189,6 251,6 25,9
HE-T 220-40 6,2 6.5 1,6 19,32 -8,80 0,00 1.354,6 289.5 29.8
HE-T 240-20 6,6 8,1 1.3 9,88 -8,28 0,00 845,9 147,1 15,3
HE-T 240-25 6,5 7.9 1.3 12,45 -8,40 0,00 1.057.8 186.0 19.4
HE-T 240-30 6,4 7.7 1.3 15,03 -8,52 0,00 1.267.8 225,2 23,4
HE-T 240-35 6,3 7.5 1.3 17.64 -8,64 0,00 1.475,9 264.,8 27,5
HE-T 240-40 6,2 7.3 1.3 20,27 -8,76 0,00 1.681.,8 304,6 31,6
HE-T 260-20 6,6 8,9 1.1 10,37 -8,27 0,00 1.031,9 155,3 16,4
HE-T 260-25 6,5 87 1,1 13,06 -8,39 0,00 1.291,0 196,2 20,6
HE-T 260-30 6.5 8,5 1.1 15,77 -8,40 0,00 1.548,1 237.5 25,0
HE-T 260-35 6,4 8.3 1,1 18,51 -8,52 0,00 1.803,0 279.1 29.3
HE-T 260-40 6,3 8,0 1.1 21,26 -8,64 0,00 2.055,6 321,0 33.7
HE-T 280-20 6.7 9.6 0,9 10,86 -8,16 0,00 1.241,5 163,5 17.4
HE-T 280-25 6,6 9,4 0,9 13,68 -8,27 0,00 1.553,8 206,4 21,9
HE-T 280-30 6,5 9,2 0,9 16,51 -8,39 0,00 1.864,0 249,7 26,5
HE-T 280-35 6.4 9.0 0,9 19.37 -8,50 0,00 2.171.,8 293.3 31,1
HE-T 280-40 6,4 8.8 1.0 22,25 -8,52 0,00 2.477,2 337.2 35,7
HE-T 300-20 8,2 11,1 1,1 11,84 -9.34 0,00 1.592,9 242,4 25,5
HE-T 300-25 8,1 10,9 1.1 14,91 -9.46 0,00 1.995,2 306,7 32,2
HE-T 300-30 8,0 10,7 1.1 17.99 -9.59 0,00 2.395,3 3717 38,9
HE-T 300-35 7.9 10,5 1.1 21,10 -9.71 0,00 2.793.2 437.5 45,8
HE-T 300-40 7.8 10,3 1.1 24,23 -9.83 0,00 3.188,7 503,9 52,7
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- B | VATl : . : Momenten-
[erEensIeE, | WelwiEer Tragheitsradius Widerstandsmomente

heitsmoment Nfelgle) tragfdahigkeit

It [cm4] ly [cmS] iy [cm] i, [cm] Wyolecm3] Wy [em3] W, o [ecm3] W, [cm3]  Mcri [KNm]
0,0995 5.716,8 5,5 3.7 30,4 -33,1 17.5 -26,2 11,9
0,1944 7.508,6 54 3,7 37.8 -41,2 22,5 -32,3 14,7
0,3361 9.457.,3 54 3,7 45,0 -49,1 27,7 -38,1 17,6
0,5341 11.574,4 53 3,7 52,1 -56.,8 33.2 -43,7 20,3
0,7977 13.871,6 53 3,7 59,0 -64,3 38,9 -49,1 23,0
0,1061 7.482,1 6.3 3.8 37.5 -40,9 18,4 -30,0 14,6
0,2074 9.767.8 6,2 3.8 46,8 -51,0 23,7 -37.1 18,2
0,3586 12.228.,9 6,2 3.8 55,8 -61,0 29,2 -43,9 21,8
0,5698 14.877.3 6,2 3,8 64,8 -70,7 34,4 -51.7 25,3
0,8511 17.725,3 6,1 3.8 73,6 -80,3 40,4 -58,1 28,7
0,1128 10.023,0 7.1 3.8 44,9 -48,0 19,5 -33.2 17,5
0,2204 13.030,7 7.0 3.8 56,0 -59.,9 25,1 -40,9 21,8
0,3811 16.243,9 7.0 3.8 67,0 -71,6 30,9 -48,3 26,1
0,6055 19.674,3 6.9 3.8 77.9 -83.3 36,2 -56.,6 30,4
0,9044 23.334,0 6,9 3,8 88,4 -94,5 42,6 -63,9 34,5
0,1195 13.073,1 7.8 3.8 52,2 -56,0 20,4 -36,3 20,4
0,2334 16.937.6 7.7 3.8 65,2 -69.9 26,4 -44.9 25,4
0,4036 21.039,0 7.7 3,9 78,0 -83,7 32,5 -53,0 30,4
0,6413 25.389,0 7.7 3,9 90,7 -97.3 38,2 -62,3 35,4
0,9577 29.999.,3 7.6 3.9 103,2 -110,7 44,5 -69.7 40,3
0,1261 16.677.9 8,5 3,9 60,5 -63,8 21,5 -39.9 23,6
0,2465 21.544,8 8,5 3,9 75,6 -79.8 27,5 -48.,9 29,5
0,4261 26.681,6 8,5 3,9 90,5 -95,6 34,0 -57.8 35,3
0,6770 32.099,4 8,4 3,9 105,3 -111,2 40,6 -66,2 41,1
1,0111 37.809.6 8.4 3.9 119.,9 -126,6 46,7 -76,2 46,8
0,1325 20.634,1 9.3 39 68,8 -72,3 22,3 -43,3 26,8
0,2590 26.589,1 9,2 3.9 86,0 -90,4 28,6 -53,1 33,5
0,4477 32.845,1 9.2 3.9 103,1 -108,4 35,2 -62,6 40,2
0,7113 39.412,3 9.1 3,9 120,0 -126,1 42,0 -71,6 46,8
1,0623 46.301,4 9,1 3,9 136,7 -143,7 49,1 -80,2 53,3
0,1392 25.445,1 10,0 3,9 77.9 -80,9 23.5 -45,7 30.4
0,2720 32.716,9 9,9 3,9 97,4 -101,3 30,2 -56,1 38.0
0,4702 40.324,6 9.9 3.9 116,8 -121,4 36,5 -67.9 45,6
0,7470 48.277,9 9,9 3,9 136,1 -141,4 43,6 -77.5 53,1
1,1156 56.586,7 9,8 3,9 154,0 -162,5 51,0 -86,8 60,1
0,1459 30.943.9 10,7 3,9 86,8 -90,6 24,4 -49,5 33,9
0,2850 39.710,5 10,7 3,9 108,7 -113.,4 31,3 -60,7 42,4
0,4927 48.848,8 10,6 3,9 130,3 -136,1 38,4 -71,3 50,8
0,7828 58.367,6 10,6 3.9 151,9 -158,5 45,8 -81.,5 59,2
1,1689 68.276,0 10,6 3,9 173.2 -180,8 52,7 -93.7 67,6
0,1592 48.870,4 11,6 4,5 104,1 -108,4 29,6 -63,8 40,6
0,3110 62.668,1 11,6 4,5 130,4 -135,7 37.9 -78,6 50,9
0,5377 77.036,4 11,5 4,5 156,6 -162,9 46,5 -92,9 61,1
0,8542 91.990,4 11,5 4,6 182,6 -190,0 55,4 -106,7 71,2
1,2756 107.546,0 11,5 4,6 208.4 -216,9 64,6 -120,0 81,3
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